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Acik Alanda Kullanilan Teghizat Tarafindan Olusturulan Cevredeki Guriiltii
Emisyonu Ile Ilgili YOonetmelik

22/1/2003 trh ve 25001 sayili R.G.

Sanayi ve Tiaret Bakanhdindan:

Agik Alanda Kullanilan Techizat Tarafindan Olusturulan Cevredeki Gurilti Emisyonu Ile
Ilgili Yonetmelik (2000/14/AT)

Mevzuat ve Yonetmelik / Ce Mevzuati / Florasan Aydinlatma Balastlarinin Enerji Verimliligi
Yo netmeligi

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

Madde 1- Bu Yonetmeligin amaa; insan saglhdinin korunmasi ve ig pazarin dizgin
isleyisine katkida bulunmak lGzere, ack alanda kullanilan techizatin yarattdi giriltiye
iliskin gurilti emisyonlar standardlarinin uygulanmasi, teknik belgeler ve bilgilerin
toplanmasi, uygunluk dederlendimme prosedirleri ve isaretleme ile ilgili usul ve esaslari
belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yonetmelik; 5 inci maddede liste halinde verilen, Ek I'de tarif edilen ve ack
alanda kullanim amaciyla komple lnite olarak piyasada yer alan veya hizmete sokulan
techizati kapsar.

Asadida belirtilen;

- Kara yolu, demir yolu, havayolu ve deniz yolu ile mallarin veya insanlarin tasinmasi igin
amaclanmis techizatin tamami,

- Ozellikle askeri , polis teskilati ve acil servisler icin tasarimlanan ve imal edilen
techizat,

- Elde tasinan beton kiricilar, deliciler ve hidrolik gekicler harig, ayr bir sekilde pazarda
yer alan veya hizmete sokulan giig tahrikliolmayan atasmanlar,

bu Yonetmeligin kapsami disindadir.

Dayanak ) _
Madde 3- Bu Yodnetmelik, 4703 sayili Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanuna istinaden hazirlanmistir.

Tanimlar

Madde 4- Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanhgini,

b) Mistesarlik: Dis Ticaret Mastesarligini,

c) Komisyon :Avrupa Birligi Komisyonunu,

d) Onaylanmis Kurulus: 4703 sayili Kanun ve bu Kanunun uygulama yénetmeliklerinden
Uygunluk Dederdendirme Kuruluslar ile Onaylanmis Kuruluslara Dair Yonetmelik ve bu
Yonetmelik hikimleri cercevesinde uygunluk dederlendimme faaliyetinde bulunmak Gzere
test, muayene ve/veya belgelendime kuruluslan arasindan Bakanlik tarafindan
belirlenerek yetkilendirilen 6zel veya kamu kurulusunu,

e) Uretici: Bu Yonetmelik kapsamindaki techizati tireten, imal eden, 1slah eden veya (iriine
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adini, tiari markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle kendini tGretici olarak
tanitan gergek veya tlzel kigiyi; Greticinin Turkiye disinda olmasi halinde, lretici
tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatgiyr; ayrica, Grinidn tedarik zincirinde
yer alan ve faaliyetleri Grinin givenligine iliskin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tiizel
Kisiyi,

f) Acik Alanda Kullanilan Techizat: Tahrik elemanlarina bakimaksizin, kendinden tahrikli
veya hareketedebilen, tipine gdore acik havada kullanilmasiamacglanan ve gevre
glriltistnG artimn makineler ile Makina Emniyeti Yonetmeliginin (98/37/AT) 4 Undi
maddesinde tanimlanan bitin makineler ve emniyet parcalandir. Ses iletiminin olmadigi
veya 6nemli bir sekilde etkilenmedigi (6 megin cadirlarin altinda, yagmura karsi korunmak
icin cati alinda veya bina iginde) ortamda, techizatin kullanimi, agik alanda olarak kabul
edildigini; ayni zamanda, tipine gdre ackk havada kullanim icin amaclanan ve cevresel
olarak gurultl ¢glkaran, sanayi ve gevre idn gl¢ tahrikli olmayan techizattir. Bundan sonra
techizat tiplerinin tamaminin ‘techizat’ olarak belirtildigini,

g) Ses Glig Seviyesi LWA : 1SO 3744:1995 ve ENISO 3746:1995'de tarif edilen 1 pW
olarak dB cinsinden A agirlikh glig seviyesini;

h) Olgiilen Sesin Gii¢ Seviyesi: Ek III'te belirtilen dlgiimlerle belirlenen bir ses giic
seviyesidir; dlglilen dederler, techizat tipini temsil eden tek bir makineden veya belli
sayidaki makinelerden alinan ses gu¢ seviyelerinin ortalamalarindan tespit edilebildigini,

i) Garanti Edilen Sesin Gli¢ Seviyesi: Ureticinin kullanilan teknik cihazlara ve basvurulan
teknik belgelere gore dederlerin asilmadigini dogrulamasi halinde, Gretim dedisikligi ve
O0lgme islemlerindeki belirsizlikleri de kapsayan Ek III'te belirtilen 6zelliklere uygun olarak
belirlenen bir ses giicl seviyesini,

j) Uygunluk Dederlendime Islemleri: Techizatin, bu Yénetmelik hiikiim lerine
uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendirimesine iliskin her
tiirl( faaliyeti ve 2001/3530 sayili CE Uygunluk Isaretinin Uriine ilistiriimesi ve
Kullaniimasina DairYdnetmelikte belirtilen islemleri,

k) Isaretleme: Bu Yénetmeligin Ek IV’'inde dérnekleri bulunan; garanti edilen ses giicii
seviyesinin belirten isaretleme ile birlikte, 2001/3530 sayili CE Uygunluk Isaretinin Uriine
Ilistirimesi ve Kullanimasina Dair Ydnetmelikte tanimlanan, teghizatin lizerine gérinr,
okunakli ve silinmez sekilde yapilan CE isaretini,

[) AT Uygunluk Beyani : Techizatin, bu Yonetmeligin sartlarina uygun olarak Gretiminin
yapildigini belirten, Gretici tarafindan dlzenlenen yazil beyani,

m) AT Tip inceleme Belgesi : Onaylanmis kurulus tarafindan incelenen techizatin, tipinin,
bu Yonetmeligin ilgili htikimlerine uygunlugunu tevsik eden belgeyi,

n) Standard: Uzerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan
onaylanan, mevcut sartlaraltinda en uygun seviyede bir dizen kurulmasiniamaclayan,
ortak ve tekrar eden kullanimlar icin bu Yonetmelik kapsam indaki techizatin, 6zellikleri,
isleme ve Gretim ydontemleri, bunlarla ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme,
etiketleme ve uygunluk degerlendimesi islemleri hususlarindan biri veya birkacini belirten
ve uyulmasi ihtiyariolan diizenlemeyi,

0) Piyasaya Arz: Uriinin tedarik ve kullanimi1amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak
piyasada yer almasi icin yapilan ilk faaliyeti,

p) Piyasa Gozetimi Ve Denetimi: Bakanlk tarafindan, techizatin piyasaya arzi veya
dagitimi asamasinda veya techizat piyasada iken ilgili teknik dizenlemeye uygun olarak
Uretilip Gretilmediginin, glvenli olup olmadiginin denetlenmesi veya denetlettiriimesini,

r) Modil: Bu Yonetmelik geredince, tGrlinin tasidigi risklere gdre hangi uygunluk
dederlendimesi islemlerine tabi tutulacagini gésteren yollardan her birini,

ifade eder.

iKiNci BOLUM

Miisaade Edilen Ses Glig Seviyeleri ve Gurilti Isaretlemesi ve Standardlar
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Misaade Edilen Ses Gili¢ Seviyeleri ve Giiriilti Isaretlemesi

Madde 5- Misaade edilen ses gic seviyeleri bakimindan glrilti sinirlarina tabi tutulan
techizat ve sadece giriltl isaretlemesine konu olan techizata iliskin hususlar asagida
belirtimistir.

a) Gurdltd sinirlarina tabi tutulan techizat

Tarif ve 6lgme yontemler ilgili ekine atifta bulunularak asadida liste halinde verilen ve ses
glicseviyesi garanti edilen techizat, sinir dederlerinin yeraldigi gizelgede belirtilen
muisaade edilen ses glig seviyelerini asmamalidir.

1) Mallarin taginmasinda kullanilan ylk asansori (igten yanmal motor tahrikli)
Tarif: Ek I, madde 3. Olgme: Ek III, Bolim B, madde 3.

2) Sikkistimna makineleri (sadece titresimli ve titresimli olmayan silindirler, titresimli
levhalar ve gekicler)
Tarif: Ek I, madde 8. Olgme:Ek III, Bélim B, madde 8.

3) Kompresorler (< 350 kW )
Tarif: Ek I, madde 9. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 9.

4) Elde taginan beton kiricilar ve delidler
Tarif: Ek I, madde 10. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 10.

5) Yapi vingleri (icten yanmali motor tahrikli)
Tarif: Bk I, madde 12. Olgne:Ek III, Bdlim B, madde 12.

6) Dozerler (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 16. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 16.

7) Damperlikamyonlar (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 18. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 18.

8) Kazicilar, hidrolik veya halatla calisan (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 20. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 20.

9) Kazial yikleyiciler (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 21. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 21.

10) Greyderler (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 23. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 23.

11) Hidrolik gugli paketleme makineleri
Tarif: Ek I, madde 29. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 29.

12) Kepge yukleyicili toprak doldurmalisikistiricilar (< 500 kW )
Tarif: Ek I, madde 31. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 31.

13) Cim bigne makineleri ( tarim ve orman techizati, gok maksath tertibatlar, 20 kW ‘dan
daha fazla gtidi olan ana aksami1 motorlu techizat harig)
Tarif: Ek I, madde 32. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 32.

14) Cim dizeltme/gim kenar dizeltme makineleri
Tarif: Ek I, madde 33. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 33.

15) Hidrolik kaldirmali kamyonlar, icten yanmali motor tahrikli, karsi agirlikli (Ek I, madde
36’nin ikinci paragrafinda tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu gegmeyen diger
karsi agirlikh hidrolik kamyonlar harig)

Tarif: Ek I, madde 36. Olgme:Ek III, BSlim B, madde 36.
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16) Yukleyidler (<500 kW)
Tarif: Ek I, madde 37. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 37.

17) Hareketli vingler
Tarif: Ek I, madde 38. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 38.

18) Motorlu gapalama techizati (< 3 Kw)
Tarif: Ek I, madde 40. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 40.

19) Kaldinm perdah makineleri (finiser) (yiksek sikistirna pargasi ile techiz edilen
kaldinm perdah makineleri haric)
Tarif: Ek I, madde 41. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 41.

20) Gug jeneratorleri (<400 kW)
Tarif: Ek I, madde 45. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 45.

21) Kule vingleri )
Tarif: Ek I, madde 53. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 53.

22) Kaynak jeneratorleri
Tarif: Ek I, madde 57. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 57.

Techizatin tipi
Netkurulu glic

P (kW)

Elektrik gidi

Pel (1) (kW)

Uygulama kitlesi, m (kg)
Kesme genisligi

L (an)

Mlsaade edilen ses gucu seviyesi dB/1 pW

3 Ok 2004 'den itibaren

3 0@k 2006'dan itibaren

Sikistirma makineleri (titresimli silindirler, titrestirid levhalar, titresimli gekicler)
P<8

108

105

8 <P <70
109
106

P >70

89 + 11 logP
86 + 11 logP
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Paletli dozerler, paletli ylikleyiciler, paletli kazici ylkleyiciler
P <55

106
103

P > 55
87 + 11 logP
84 + 11 logP

Tekerlekli dozerler, tekerlekli yUkleyiciler, tekerlekli kazic-yikleyiciler, damperli
kamyonlar, greyderler, ylkleyici tipli toprak doldurmali sikistiricilar, icten yanmal motor
tahrikli karsi agirlikh hidrolik kaldirali kamyonlar,hareketli vingler, sikistirna makineleri
(titresimsiz silindirler), kaldinm perdah makineleri, hidrolik gicolusturma makineleri

P <55
104
101

P > 55
85+ 11log P
82 +11logP

Kazicilar, esya tasimak icin ylk asansorleri, yapi (konstriiksiyon) vincleri, motoriu

capalama makineleri
P <15

96
93

P > 15

83 + 11 logP
80 + 11 logP

Elle tutulan beton kiricilar ve deliciler

m < 55

107

105

15<m < 30
94 + 11 log m
92 +11logm
m > 30

96 + 11 log m
94 + 11 log m
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Kule vingleri

98 + log P
96 + log P

Kaynak ve guc jeneratorleri

Pel < 2

97 + log Pel
95 + log Pel

2<Pel <10

98 + log Pel
96 + log Pel

Pel > 10
97 + log Pel
95 + log Pel

Kompresorler
P <15

99
97

P > 15
97 +2log P
95 +2log P

Techizatin tipi
Net kurulu glc

P (kW)

Elektrik gluai

Pel (1) (kW)

Uygulama kitlesi, m (kg)
Kesme genisligi

L (am)

Misaade edilen ses gual seviyesi dB/1 pW
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3 Ok 2004 'den itibaren

I. Safha
3 Oaak 2006'dan itibaren

II. Safha

Cim bigme makineleri, ¢im dizeltme/cim kenar dlzeltme makineleri
L <50

96
94(2)

50<L< 70

100

98
70<L< 120

100
98(2)

L >120

105

103(2)

(1) Kaynak jeneratdrleriicin Pel : Uretici tarafindan verilen faktdrin en kiicik dederi igin
bilinen yik gerilimi ile carpilan klasik kaynak akimi.

Gucg jeneratdrleri icin Pel : ISO 8528-1 : 1993 standardinin madde 13. 3. 2'sine gére ana
guc

(2) Sadece rakamlari belirtiniz. Belirtilen rakamlar, madde 20(3)'de istenilen rmporu
takiben Yonetmeligin degisikligine bagh olacaktir. Degisikliklerin olmamasidurumunda, I
inci Safha igin verilen rmkamlar II nci Safha icinde uygulamaya devam edile cektir.

Miisaade edilen ses glidl seviyesi, en yakin tam sayiya yuvarlatiimahdir (0,5'den daha
kicuk rakam kullanilir; 0,5’ esit veya daha biylk rakam kullanilir) .

b) Sadece glriltl isaretlemesine konu olan techizat
Tarif ve 6lgme yontemler ilgili ekine atifta bulunularak asagida liste halinde verilen,
garanti edilen ses glic seviyeli techizata gurniltl isaretlemesi yapilmaldir

1) Icten yanmali motorlu erigim platformlari
Tarif: Ek I, madde 1. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 1.
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2) Calikesiciler )
Tarif: Ek I, madde 2. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 2.

3) Esyalarin taginmasinda kullanilan yik asansorleri (elektrik motorlu)
Tarif: Ek I, madde 3. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 3.

4) Ack alanda kullanilan seritli testere makineleri
Tarif: Ek I, madde 4. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 4.

5) Agik alanda kullanilan daire testere tezgahlari
Tarif: Ek I, madde 5. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 5.

6) Elde tasinan zincirli testereler
Tarif: Ek I, madde 6. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 6.

7) Yuksek basingl kombine ykama ve emme tagitlan
Tarif: Ek I, madde 7. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 7.

8) Sikigtirma makineleri(sadece patlamali tokmaklar)
Tarif: Ek I, madde 8. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 8.

9) Beton veya harg kangtiricilan (mikserleri)
Tarif: Ek I, madde 11. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 11.

10) insaat vingleri(elektrik motoriu)
Tarif: Ek I, madde 12. Olgme:Ek III, B8lim B, madde 12.

11) Beton ve harg tasima ve pusklrtme makineleri
Tarif: Ek I, madde 13. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 13.

12) Tasiyici bantlar
Tarif: Ek I, madde 14. Olgme:Ek III, B8lim B, madde 14.

13) Tasit Gzerindeki sogutuau techizat
Tarif: Ek I, madde 15. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 15.

14) Delme aletleri )
Tarif: Ek I, madde 17. Olgme:EkK III, B6lim B, madde 17.

15) Kamyon Uzerindeki silolarn veya tanklari yukleme ve bosaltma teghizat
Tarif: Ek I, madde 19. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 19.

16) Cam geri donlsim konteynerleri
Tarif: Ek I, madde 22. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 22.

17) Gim bigme /¢im kenar dizeltme makineleri
Tarif: Ek I, madde 24. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 24.

18) Cal bigme makineleri
Tarif: Ek I, madde 25. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 25.

19) Yiksek basingli yikayicilar
Tarif: Ek I, madde 26. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 26.

20) Yuksek basingli su pusklirtme (jeti) makineleri
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Tarif: Bk I, madde 27. Olgne:Ek III, Bdlim B, madde 27.

21) Hidrolik gekicler )
Tarif: Ek I, madde 28. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 28.

22) Derz makineleri )
Tarif: Ek I, madde 30. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 30.

23) Yaprak ufleyicileri
Tarif: Ek I, madde 34. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 34.

24) Yaprak toplayialar
Tarif: Ek I, madde 35. Olgme:Ek III, BSlim B, madde 35.

25) Hidrolik kaldimali kamyonlar, icten yanmali motor tahrikli, karsi agirlikh ( sadece Ek
I, madde 36'nin ikinci paragrafinda tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu gegmeyen
diger karsi agirlikh hidrolik kamyonlar)

Tarif: Ek I, madde 36. Olgme:Ek III, BSlim B, madde 36.

26) Hareketliatik konteynirlar
Tarif: Ek I, madde 39. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 39.

27) Kaldinm finiserleri (yuksek sikigtirna pargasi ile teghiz edilmis)
Tarif: Ek I, madde 41. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 41.

28) Yigma techizat )
Tarif: Ek I, madde 42. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 42.

29) Boru doseyiciler )
Tarif: Ek I, madde 43. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 43.

30) Yol tirtillan )
Tarif: Ek I, madde 44. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 44.

31) GUg jeneratorleri (? 400 kW )
Tarif: Ek I, madde 45. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 45.

32) Motorlu stpuriciler
Tarif: Bk I, madde 46. Olgne:Ek III, Bdlim B, madde 46.

33) Atk toplama tagitlari
Tarif: Ek I, madde 47. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 47.

34) Yol isleme(frezeleme) makineleri
Tarif: Bk I, madde 48. Olgne:Ek III, B&lim B, madde 48.

35) Kazyiclar )
Tarif: Ek I, madde 49. Olgme:Ek III, Bolim B, madde 49.

36) Paralayicilar/ ufalticilar
Tarif: Ek I, madde 50. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 50.

37) Donen takimli kar plsk Grtme makineleri (kendinden tahrikli, atagmanlarn harig)
Tarif: Ek I, madde 51. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 51.
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38) Emme tasitlan )
Tarif: Ek I, madde 52. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 52.

39) Kanal kazicilar )
Tarif: Ek I, madde 54. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 54.

40) Mikser (kangtirici) kamyonlar
Tarif: Ek I, madde 55. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 55.

41) Su pompa Uniteleri (suda kullaniimayan)
Tarif: Ek I, madde 56. Olgme:Ek III, B6lim B, madde 56.

Standardlar
Madde 6- Bu Ydnetmeligin uygulanmasina yonelik temel glrilti emisyon standardlar bu
Yonetmeligin Ek III Bolim A ve Bolim B’de her bir teghizat igin belirtilmistir.

UCUNCU BOLUM
Uygunluk Dederdendimme Prosediirleri, AT Uygunluk Beyani, Isaretlemeler
Uygunlugun Kabuli ve Guardltd Bilgilerinin Toplanmasi

Uygunluk Dederendimme Prosedirleri

Madde 7- Uygunluk dederlendirme prosediirlerine iliskin hususlarasagida belirtilmistir.
a) BuYonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen herhangi bir techizat
piyasaya arz ediimeden veya hizmete sokulmadan 6nce, Gretici tarafindan techizatin her
bir tipi asagida belirtilen uygunluk dederlendirme islemlerinden birine tabi tutulmalidir:

1) Ek VI'da belirtilen teknik belgelerin dederlendirilmesi ve periyodik kontrollerile ig
Uretim kontroll prosedirid veya,

2) Ek ViI'de belirtilen birim dogrulama prosediri veya,

3) Ek VIII'de belirtilen toplam kalite glivence prosediini.

b) Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (b) bendinde belirtilen techizatin her bir tipi,
piyasaya arz edilmeden veya hizmete sokulmadan 6nce, lretici tarafindan teghizatin her
bir tipi Ek V'de belirtilen i¢ Gretim kontroli prosedirine tabi tutulur.

c) Bakanlk; Komisyon ve Avrupa Birligi Gyesi lilkelerden herhangibirinin gerekceli istegi
Gzerine, uygunluk dederlendirme islemleri sirasinda kullanilan ve techizatin tipi ve
Ozellikle Ek V'in madde 3, Ek VI'nin madde 3, Ek VII'nin madde 2 ve Ek VIII'in madde 3.
1 ile madde 3. 3’te belirtilen teknik belgelerle ilgili blitln bilgilerin temin edilmesini saglar.

AT Uygunluk Beyani

Madde 8- Bu Ydnetmelik kapsamindaki teghizatin Greticisi, techizatin bir elemaninin bu
Yonetmeligin hikimlerine uygun oldugunu belgelendimmek Uzere, imal edilen techizatin
her bir tipi icin bir AT uygunluk beyanidizenlemelidir. Bu uygunluk beyanin asgari
muhtevasi Ek II'de belirtilmistir.

Piyasaya arz edilen veya hizmete sokulan techizata ait AT uygunluk beyaniTurkge ve
Ingilizce olarak dizenlenir.

Bu Yonetmelik kapsamindaki techizatin Greticisi, AT uygunluk beyaninin bir 6rnegini; Bk
V’in madde 3, Ek VI'nin madde 3, Ek VII'nin madde 2, Ek VIII'in madde 3. 1 ve madde 3.
3'te belirtilen teknik belgeler ile birlikte, techizatin en son imal edildigi tarihten itibaren 10
yil muhafaza etmelidir.

Isaretlemeler
Madde 9- Bu Yonetmelik kapsamindaki pazara siiriilen veya hizmete sokulan, bu
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Yonetmeligin hikimlerine uygun olan techizat, CE uygunluk isaretini tagimalidir.
Isaretleme “CE” harflerinden olusur.

CE isareti, garanti edilen ses gli¢ seviyesi isareti ile birlikte bulunmaldir. Bu isaretlerin
birer 6rnegi Ek IV'te verilmistir.

CE uygunluk isareti ve garanti edilen ses gic seviyesi isareti her bir techizatta, gérinur,
okunakli ve silinmez bir sekilde bulundurulmahdir.

CE isareti veya garanti edilen ses gli¢ seviyesi isareti ile ilgili, techizat lzerinde
bulundurulan anlam bakimindan muhtemelen yanilticiolabilecek isaretlemeler veya yazilar
yasaktir. Herhangidiger bir isaretleme, CE isaretinin ve garanti edilen ses giic seviyesi
isaretinin gorindrlilaginidn ve okunabilirliginin azalmamasi sartiyla, techizatta
bulundurulabilir.

Bu Yonetmelik kapsamindaki techizatin baska hususlar bakimindan diger yonetmeliklerin
konusu olmasi ve s6z konusu yénetmelikler geregince CE isareti tasimasi gereken
durumlarda, bu isaret techizatin ayni zamanda diger yo netmelik hikimlerini de
karsiladigini belirtir. Bununla beraber, bu yonetmeliklerden biri veya daha fazlasi, gecis
slirecinde uygulaya@di diizenlemelerin secimini tGreticiye biraktigi takdirde CE isareti,
techizatin sadece Uretici tarafindan uygulanan yonetmeligin hikim lerini karsiladigini
belirtir. Bu durumda, bu Yonetmeligin gerektirdigi techizata eslik eden belge, ilan veya
talimatlarda yer alir.

Uygunlugun Kabuld

Madde 10- CE isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini tasiyan ve AT uygunluk
beyani bulunan bu Yénetmelik kapsamindaki techizatin, bu Yonetmeligin tim hikimlerine
uygun oldugu kabul edilir.

Guraltd Bilgilerinin Toplanmasi

Madde 11- Uretici, bu Yénetmelik kapsamindaki techizati piyasaya stirdigii veya hizmete
sundudu takdirde, techizatin her tipine ait AT uygunluk beyaninin bir kopyasini asagidaki
bilgilerle birlikte Bakanlida bildire cek tir.

1) Netkurulu gici veya diger glriltd ile ilgili herhangi bir degeri,
2) Olcllen ses glicseviyesini,

3) Garanti edilen ses glig seviyesini,

4) Techizatin aciklamasini,

5) Ureticinin ve/veya markanin adi,

6) Model numarasini/ismini.

Bakanlik, birinci flkrada belirtilen AT uygunluk beyaninin bir kopyasini ve bilgileri
Mustesarlik aracilidi ile Komisyona ve Avrupa Birligi Gyesi Glkelere bildirir.

DORDUNCU BOLUM
Onaylanmis Kurulus

Onaylanmis Kurulus

Madde 12- Bakanlik, bu Yénetmelik kapsamindaki uygunluk degerlendirmme islemlerinde
faaliyet gésterecek onaylanmis kuruluglarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statilerinin
kaldinimasini 2001/3531 sayili “"Uygunluk Dederlendirme Kuruluslari ile Onaylanmis
Kuruluglara Dair Yonetmelik”te belirtilen hikimler gergevesinde gergeklestirir. Bakanlik
tarafindan gérevlendirilen onaylanmis kuruluslar, anilan ydnetmelikteki hiktimleri ve Ek
IX'dakiasgarikriterleri yerine getimelidir. Ancak bir uygunluk dederlendirme kurulusu séz
konusu kriterleri yerine getirse dahi, Bakanlk bu kurulusu onaylanmis kurulus olarak
atamayabilir.
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BESINCI BOLUM

Piyasaya Arz, Piyasa Go6zetimi ve Denetimi,
Techizatin Uygunsuzlugu

Piyasaya Arz

Madde 13- Asadidaki hususlar saglanincaya kadar, bu Yonetmelik kapsamindaki

techizat piyasaya arz edilemez veya hizmete sokulamaz.

1) Techizat, bu Yénetmeligin gevredeki glirilti emisyonu ile ilgili 6zelliklerini sagladiginda,
2) Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinde belirtilen uygunluk dederlendire islemleri
tamamlandidinda,

3) Techizat, CE isaretini ve garanti edilen ses gli¢ seviyesi isaretini tasidiginda ve AT
uygunluk beyani bulundugunda.

Bu Yonetmeligin hikamler, Greticisi yurt icinde bulunmadiginda, techizati piyasaya arz
eden veya hizmete sokan gercek veya tlizel kisiye uygulanir.

Bu Yonetmeligin hikimlerine uyan, CE isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini
tasiyan ve AT uygunluk beyani bulunan techizatin piyasaya arz ediimesi veya hizmete
sokulmasi yasaklanmaz, sinirflandirnimaz ve engel olunmaz.

Bu Yonetmelik kapsamina giren, ancak Yénetmelik hikimlerine uygun olmadigini ve
Uretici tarafindan uygunlugu saglaninaya kadar techizatin piyasaya arz edilmeyecegi
veya hizmete sunulmayacadiniagikca gosteren gozle gortlebilir birisaret tasimasi sartiyla,
ticari fuarlarda, sergilerde ve gosterilerde sergilenebilir. Gosterim sliresince kisilerin
korunmasini saglamak igin yeterliemniyet tedbirleri alinmalidir.

Bu Yonetmeligin kapsamindaki techizatin piyasada yer almasini veya hizmete sokulmasini
sinirlayan ve bu Yonetmelige uygun olarak alinan tedbirlerin hangi gerekgelere dayanarak
alindigi1 Bakanlikg belirtilir. Bu sekilde alinan bir tedbirilgili taraflara mimkin oldugu
kadar cabuk bildirilir, ayn1 zamanda ilgili taraflar, ylrirlikte olan mevzuata gére mevcut
yasal cézimler ve bu ¢gozimlerin tabi oldugu sire kisitlamalar hakkinda bilgilendirilir.

Piyasa Gozetimi ve Denetimi

Madde 14- Bakanlik, bu Yonetmelik kapsamindaki techizatin piyasa gdézetimi ve
denetimini 2001/3529 sayil “Uriinlerin Piyasa Gdzetimi ve Denetimine Dair Y6 netmelik”te
belirtilen hikimler gercevesinde gergeklestirir. Denetim sonuclarinin olumsuz olmasi
halinde, bu Yénetmeligin 18 inci maddesi hukimleri uygulanir.

Tecghizatin Uygunsuzlugu

Madde 15-Bakanlik bu Yénetmelik kapsamindaki piyasaya arz edilen veya hizmete
sokulan techizatin bu Yonetmeligin hik imlerine uygun olmadigini tespit ederse, lreticisi
techizati bu Yonetmeligin hiikiimlerine uygun hale getirecek sekilde bitiin uygun tedbirleri
alr.

Bakanlik; bu Yonetmeligin 5 inci maddesinde belirtilen sinir dederler asildiginda veya bu
Yonetmeligin diger hilkiimlerine olan uygunsuzluk bu maddenin birinci flk @sinda belirtilen
tedbirlerin alinmasina ragmen devam ederse, s6zi edilen techizatin piyasada yer almasini
veya hizmete sokulmasinisinirlamak veya yasaklamak veya piyasadan geri gekilmesini
saglamak icin bltlin uygun tedbirleri alir. Bakanlk, alinan tedbirleri, kararlarin
gerekgelerini ve uygunsuzlukla ilgili gorislerini Mistesarlik araciigi ile Komisyona ve
Avrupa Birligi Uyesillkelere bildirir.

Kullanima Iliskin Dizenlemeler
Madde 16- Bu Yonetmelik hiikiimleri, asagida belirtilen hususlarda Bakanligin diizenleyici
tedbir almasini engellemez:
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a) Techizatin hassas oldugu distinilen alanlarda kullanimina yonelik tedbirler. Bu
tedbirlere techizatin alisma saatlerinin kisitlamasina ydnelik tedbirlerde dahildir.

b) Techizatin bu Yonetmelikle belirtilen hususlar disinda degistiriimesini gerektirme ye cek
sekilde, techizati kullanan kisileri korumaya yodnelik tedbirler.

ALTINCI BOLUM
Cesitli HUkamler

Bildirim

Madde 17- Avrupa Birliginin 2000/14/EC sayil direktifi esas alinarak hazrlanan bu
Yonetmeligin uygulamaya konuldugu Mistesarlik araciligi ile Komisyona ve Avrupa Birligi
Uyesi Ulkelere bildirilir.

Aykir Davranislarda Uygulanacak Hikumler

Madde 18- Bu Yonetmelik hilkkiimlerine aykir davranista bulunanlara 4703 sayili Urinlere
Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun ve bu Kanun
cercevesinde Dis Tiaret Mistesarligi tarafindan yayimlanan mevzuat hikimleri uygulanir.

Gegici madde 1- Bu Yonetmeligin hikimleri, 5 inci maddenin (a) bendinde yer alan
tabloda misaade edilen ses gli¢ seviyeleri bakimindan I inci saftha icin 3/1/2004
tarihinden, II ncisafha icin 3/1/2006 tarihinden itibaren zorunlu olarak uygulamaya
girer.

Gegici madde 2- Bu Yonetmeligin hikimleri, 5 inci maddenin (b) bendinde yeralan sadece
glnilti isaretlemesine konu olan techizat bakimindan 3/1/2004 tarihinden itibaren zorunlu
olarak uygulamaya girer.

Yartruk
Madde 19- Bu Yonetmelik yayim tarihinde ylarirlige girer.

Yarutme

Madde 20- Bu Yonetmelik hikimlerini Sanayi ve Tiaret Bakani yaritar.
EK I

TECHIZATIN TARIFLERI

1-Icten Yanmali Motorlu Erisim Platformlari

Klglk bir calisma platformu ile uzayan bir yapisi ve sasesibulunan techizattir. Calisma
plattormu, ylk altinda istenen calisma konumuna getirilebilen pamaklikl bir platform
veya kafestir. Platformun uzayan yapisi saseye bagl olup calisma platformunu destekler
ve bu platformun istenen konuma gelebilmesi icgn hareketine misaade eder.

2- Cali Kesiciler

Yabani otlan, clilar, kiigik adaclar ve benzer bitkileri kesmek amaciyla kullanilan, metal
veya plastik dénen bir bicak takiliolan, icten yanmalimotor tahrikli elde tasinabilen bir
Unitedir. Kesid tertibat, zemine yaklasik olarak paralel olan bir dizlemde clisir.

3- Esyalarin Tagsinmasinda Kullanilan YUk Asansdrleri

Calisma ve ingaat alanina gimmesine misaade edilen personel tarafindan kullaniimasi
amaglanan glg tahrikli, gecici olarak kurulan yik asansori asadida belirtilen alanlarda
hizmet verir:

(i) Belirtilen iskele seviyelerinde, asagida belirtilen hususlara sahip bir platform:
- Sadece esya tasinmasi igin tasarimlanan,
- Yikleme ve bosaltma esnasinda Kkisilerin erisimine misaade eden,
- Kaldimma, sékme ve bakim esnasinda yetkili personelin erisimine ve ulagimina musaade
eden,
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- Kilavuza sahip,

- Diseyle en fazla 150'lik aci icerisindeki yolda diisey veya bu yolboyuna seyireden,

- Tel, halat, zincir, vidalimil ve somun, krameyer ve pinyon disli, hidrolik kriko (dogrudan
veya dolayll) veya uzayan bir baglanti mekanizmasi ile desteklenen veya gliclendirilen,

- Direklerin ayrn bir yapidan destek gerektirdigi veya gerektirmedigi yerde, veya

(ii) Kilavuzun sonuna kadar (6megin, Catiya) erisebilen bir st iskelesi veya calisma
alani bulunan, yik tasiyan bir tertibat:

- Sadece esya tasinmasi igin tasarimlanan,

- Yikleme veya bosaltma amaciyla yada bakim, kaldirma ve sékmek icin Gzerine
cikilmasina gerek kalmayaak sekilde tasarimlanan,

- Herhangi bir zamanda personel icin yasak olan,

- Kilavuza sahip,

- Diseyle en az 300'lik acida hareket edebilmesi, fakat herhangi bir acida da
kullanilabilmesi icin tasarmlanan,

- Celik tel halat ve pozitif bir tahrik sistemi ile gliclendirilen,

Sabit basingli tipteki kumandalarla idare edilen,

Herhangi bir karsiagirhigin kullanimindan faydalanmayan,

En fazla 300 kg'lik beyan ylkilne sahip olan,

En yiksek 1 m/s’lik bir hiza sahip olan,

Ve yapilardan ayn olarak kilavuzlarin destek olarak gerektigi yerlerde.

4- Agik Alanda Kullanilan Seritli Testere Makinesi

Agirhgr 200 kg'dan az, devaml bir serit seklinde lzerine monteli bir tek testere biagi
olan ve iki veya daha fazla kasnak arasinda glisan el ile beslemeli, gli¢ tahrikli bir
makinedir.

5- Acik Alanda Kullanilan Daire Testere Makinesi

Agirligi 200 kg'dan az, normal kesme isi esnasinda sabit halde olan 350 mm veya en
fazla 500 mm capina kadar bir tek dairesel testere biagi (gizici disinda) takili ve @alisma
esnasinda tamamen veya kismen sabitbir yatay tablaya sahip el ile beslemeli makinedir.
Testere biadi yatay egimlendirimeyen biris miline montelidir ve konumu isleme
esnasinda sabit kalir. Makine asagida belirtilen 6zelliklerden herhangi birine sahip olabilir:
- Tablada testere biaginin yikseltime ve alcaltlma kolayldi,

- Tabla altinda makine gbévdesi acilabilir veya kapanabilir,

- Testere, ilave el ile calisan hareketli bir tablaya (testere bicadina bitisik olmayan)
takilabilir.

6- Elde Tasinan Zincirli Testere

ikiel ile desteklenecek sekilde tasarmlanan, el tutamaklari, glickaynagi ve kesme
atasmaninin olusturdugu entegre edilmis kompakt bir Gniteden meydana gelen ve odun
kesmek icin tasarimlanan guicg tahrikli zincirli testeredir.

7- Yiksek Basingl Kombine Yikama ve Emme Tasitlan
Ayni zamanda yuksek basingli yikama veya emme tasiti olarak da calisabilen bir tagittir.
Yiksek basindi ylkama ve emme tasitlarina bakiniz.

8- Sikistirma Makinesi

Calisan aletin yuvarlanma, tokmaklama veya titresim hareketiyle kaya dolgusu, toprak
veya asfalt ylizey calismasinda malzemeleri sikistirmn bir makinedir. Bu makine, kendinden
tahrikli, cekilebilen, arkasinda ylriyen operatorli veya tasiyici bir makineye bagli olabilir.
Sikistimma makineleri asagidakigibi siniflara ayrilir:

- Operatori Uzerinde olan silindirler: bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik
tekerleklere sahip kendinden tahrikli sikisirma makineleridir. Operatér mahalli makinenin
tamamlayic bir kismidir

- Arkasinda ylriyen operatorli silindirler: seyir, yonlendime, fren ve titresimli
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calismalarin, belirli bir operatdr veya uzaktan kumanda ile yapilacak sekilde diizenlendigi,
bir veya daha fazla metalsilindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip kendinden tahrikli
sikistirma makineleridir

- Cekilen silindir: bagimsiz bir tahrik sistemine sahip olmayan ve operatdor mahalli gekici
Unite Gzerinde bulunan bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere
sahip sikistirma makineleridir

- Titrestirici levhalar ve titresimli gekigler: titresim yaptiran esas olarak diz levhasi
bulunan sikistrma makineleridir. Bu makineler belirli bir operatdr tarafindan veya tasiyic
bir makinenin atasmani olarak calistirilir

- Patlamali tokmaklar: patlama basinci ile esas olarak disey yonde hareket etmesi igin
yapilan diz bir tabana sahip sikistirma makineleridir. Makine belirli bir operatér tarafindan
calistirlir.

9- Kompresor

Hava, gaz veya buhari giris basincindan daha ylksek bir basina sikistiran birbirinin yerine
gecebilen techizat ile kullanilan herhangi bir makinedir. Bir kompresdr, sadece
kompresoérin kendisinden, harekete geciriciden ve kompresérin emniyetli alismasini
saglamak icin gerekliolan herhangibir eleman veya tertibattan meydana gelir.
Tertibatin asagidaki kategorileri harigtir:

- Ornedin; 110000 Paskal’dan daha fazla olmayan pozitif basincta hava sirkiilasyonunu
olusturan tertibatlar gibi, fanlar

- Atmosferik basinci asmayan basingtaki kapali bir alandan havayr geken tertibatlar veya
cihazlar gibi

- Gaz tarinleri.

10- Elle Tutulan Beton Kiricllari ve Delidler
Insaat mihendisliginde ve insaat alanlarinda is yapmak lzere kullanilan gtic
tahrikli(herhangi bir ydntemle) beton kiricilar ve delicileridir.

11- Beton ve Harg Mikseri

Yikleme, kanistimma ve bosaltma islemleri dikkate alinmaksizin, beton veya harg
hazirlayan bir makinedir. Arakl veya devamli kullanilabilir. Kamyon tGzerindeki beton
mikserleri kamyon mikserler olarak adlandirlir (Tarif 55‘e bakiniz).

12-Insaat Vinci
Asil bir yiki kaldirma ve indirme tertibatlar ile donatilan, gt tahrikli gecici olarak
kurulan kaldima techizatidir.

13- Beton Ve Harg Tasima ve Plsklirtme Makinesi

Tasinacak malzemeyi borular, dagitim tertibatlar veya dagitm bomlar vasitasiyla
yerlestiine konumuna tasimasi nedeniyle kanstiricisi olan veya olmayan beton veya harg
pompalayan ve puskirten tesisin elemanlandir. Tasima asadidaki amadar igin yapilr:

- Piston veya rotor pompalarn vasitasiyla mekanik olarak, beton igin

- Mekanik olarak piston, sonsuz digli, hortum ve rotor pompalar vasitasiyla veya
pndmatik olarak hava tankiolan veya olmayan kompresérler tarafindan harg igin.

Bu makineler kamyon, dmork veya 6zel tasitlar Gzerine monte edilebilir.

14- Tasiyicl Bant
Guc tahrikli kayis vasitasiyla malzemeleri tagsimak icin geciciolarak kurulan uygun bir
makinedir.

15- Tasitlar Uzerindeki Sogutucu Donanim
70/156/AT Motorlu Araglar ve Romorklar Tip Onayi Yonetmeliginde tarif edilen N2, N3, 03
ve 04 tasit siniflan Uzerindeki kargo yeri olan sogutuau Unitedir.
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Sodutuau Unite, sogutucu Gnitenin tamamlayicl bir pargasi, tasit gdvdesine baglanan ayri
bir pargasi, tasitin motoru vasitasiyla veya bagdimsiz ya da yedek giic kaynagi tarafindan
tahrik edilebilir.

16- Dozer
Takil donanimi vasitasiyla, itme veya gekme kuvvetini uygulamak tzere kullanilan
kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli makinedir.

17- Delme Aleti

Insaatsahalarinda asagidakialetlerle delikleri delmek Gizere kullanilan birmakinedir:

- Darbelidelici

- Doner delici

- Doéner darbeli delici.

Delme aletleri delme sliresince sabit olmalidir. Bu aletler, kendi gliciine gére bir isyerinden
digerine tasinabilir. Kendinden tahrikli delme aletleri, tertibatlan igerir. Delme aletleri
kamyonlar, trektorler ve romorklar veya tekerekli tasiyicilar Gzerine monte edildiginde, bu
aletler ylksek hizlarda ve servis yollarinda kullanilabilir.

18- Damperli Kamyonlar
Malzemeyi tasiyan, bosaltan veya yayan, ack bir kasaya sahip tekerlekli ya da paletli
kendinden tahrikli bir makinedir.

19- Kamyonlar Uzerindeki Silolan veya Tanklar Yiikleme Ve Bosaltma Techizati
Pompa veya benzeri donanim vasitasiyla, sivilarin veya yigma malzemenin yiklenmesi
veya bosaltilmasi icgin silolu veya tankli kamyonlara konulan gl tahrikli tertibatlardir.

20- Kazicl, Hidrolik veya Halatla Calisan

Makinenin bir turu esnasinda sasinin veya yluriyls takiminin hareketi olmaksizin boma ve
kola veya teleskoplu boma takili kepcenin hareketiyle malzemeyi kazan, déndiren ve
bosaltan, en az 3600’lik donis hareketi yapabilecek bir Gst yapiya sahip olan, paletli veya
tekerlekli kendinden tahrikli bir makinedir.

21- Kazia YUkleyici

On tarafa monteli kepge ile yiikleme mekanizmasi ve arka tarafa monteli arka capanin
her ikisinide tasimak ign tasarimlanan birana destekleyici yapiya sahip, tekerlekli veya
paletli kendinden tahrikli birmakinedir. Arka gapa kullanildidinda, kepge makineye dogru
hareket ederken, makine nomalde yer seviyesinden asagidogru kazar. Makine sabitken
arka capa kalkar, déner ve malzemeyi bosaltir. Yikleme durumunda kullanimda, makine
ileri dogru hareketi boyuna kazar veya yikler ve malzemeyi kaldinir, tasir ve bosaltir.

22- Cam Geri Donlsim Konteynir

Siselerin toplanmasi igin kullanilan, herhangi bir malzemeden imal edilen kaptir. Bu
konteynir siseleri doldurmak igin en az bir agik agiz ve konteyniri bosaltmak igin bir diger
agiz ile donatiimistir.

23- Greyder

On ve arka dingillerarasinda konumlandirilan, genellikle yol tanzim etme islerinde
kullanilan ve ayarlanabilen bir bicaga sahip olarak kesen, hareketeden ve yayan,
kendinden tahrikli tekerlekli bir makinedir.

24- Cim Bigme /Cim Kenar Dizeltme Makinesi

Yabani otlar, ¢gimeni veya benzer yumusak bitkileri kesmek amaciyla, esnek serit(ler),
teller veya bir eksen etrafinda donen kesiciler gibi metal olmayan benzeresnek kesiciler
takil, icten yanmall motor tahrikli elde tasinan bir techizattir. Kesici tertibat, yaklasik
olarak yere paralel (¢cim bigici) veya dik (¢im kenar dizeltici) olan bir dizlemde caligir.
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25- Cali Bigme Makineleri

Bir veya daha fazla karsilikli dogrusal kesici bicak kullanarak fidanlar ve calilari bigmek
icin biroperatdér tarafindan kullanilimak lzere tasarimlanan, bitindyle gicg tahrikli elde
tasinan techizattir.

26- Yuksek Basingli Yikayici

Lagim veya benzer yerler, yliksek basinglisu plUskirtme (jeti) vasitasiyla temizlemek
icin bir tertibatla donatilan tasittir. Tertibat, tasitlara 6zgu tescilli kamyon sasesi Gzerine
monte edilebilir veya kendi sasesine dahil edilerek birlestirilebilir. Tertibat, dedistirilebilir
karoseri sistemine sahip olmasi durumunda sabitlenebilir veya sokulebilir.

27- Yuksek Basingli Su Pusklirtme (Jeti) Makinesi

Serbest bir su jetiolusturmak Uzere, ayni zamanda karnisimla da kullanilan suyun
gegmesine musaade eden memeler veya hiz artirici delikleri bulunan bir makinedir.
Genellikle, yiksek basingli su puskirtme makineleri tahrik tnitesi, basing lireteci,
hortumlar, piskirtme tertibatlar, emniyet mekanizmalari, kumanda ve 6lgne
tertibatlarindan meydana gelir. Yiksek basingh su pliskiirtme makineleri hareketli veya
sabit olabilir:

- Hareketli yiksek basingli su plskirtme makineleri, degisik yerlerde kullanmak amaciyla
tasarmlanan kendi alt dislisine (undergear) takil veya tasita monteli, hareketli ve
kolaya nakledilebilen makinelerdir. Gerekli bitin besleme hatlari esnek ve kolayca
ayrilabilir olmalidir.

- Sabit ylksek basingli su piskiirtme makineleri, bir saha da belirli stire kullaniimak igin
ancak uygun bir techizatla baska bir sahaya tasinabilecek 6zellikte olacak sekilde
tasarimlanmistir. Genellikle temin hatlan kayar veya iskelete monteli olarak ayrilabilir
ozelliktedir.

28- Hidrolik Cekic

Piston hizini artimak igin (bazen gaz yardmiyla) tasiyici makinenin hidrolik glg
kaynagini kullanan daha sonra alete carpan techizattir. Etki dalgasi, malzemenin
kirimasina sebep olack sekilde, takimdan malzemeye gegen kinetik hareket akisiyla
meydana getirilir. Hidrolik gekicler alismak icin basingli yag teminine ihtiyac duyar.
Tasiyic/gekic Unitesinin tamami, genellikle tasiyicinin kabininde oturan bir operator
tarafindan kumanda edilir.

29- Hidrolik GlU¢Olusturma Makinesi

Sivilan giris basincindan daha yiksek bir basina sikistiran, dedistirilebilir techizatiyla
birlikte kullanilan herhangi bir makinedir. Bir harekete gecirici, pompa, haznesiolan veya
olmayan ve aksesuarlardan (6rnedin, kumandalar, basing tahliye valfi) meydana gelen
tertibattir.

30- Derz Makinesi

Beton, asfalt ve benzeri yol satihlarinda baglant yerlerinin olusturulmasi igin amaglanan
hareketli bir makinedir. Kesici takim yiksek hizda doénen bir disktir. Derz makinesinin ileri
dogru hareketi asadidaki sekillerde olabilir:

- Elile,

- Mekanik desteklielile,

- GUg tahrikli.

31- Kepege YikleyiciliToprak Doldurmali Sikistiricilar

Toprak, dolgu maddesi veya sihhi (atikk) malzemelerisikistirna, hareket ettirme, ylzeyi
tanzim etme ve ylkleme icin 6zellikle tasarmlanmis, celik tekerleklere (silindir) sahip
kepcgeli ne monteli yikleme badlantli, kendinden tahrikli bir tekerekli sikistima
makinesidir.

32- Cim Bigme Makinesi
Kesme tertibatinin zemine yaklasik olarak paralel bir dizlemde glistigi, tekerlekler, hava
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yastigi veya kizaklar v. b. vasitasiyla kesme yiksekligini belirlemede zemini kullanan ve
glckaynadi olarak bir motor veya elektrik motorundan faydalanan arkasinda yirinen
veya binilen ¢im kesme makinesi veya ¢im kesme atasman/atasmanlar olan makinedir.
Kesici tertibatlar asagidakilerden biri olabilir:

- Sert kesici elemanlar veya

- Metal olmayan ince teller veya herbiri 10 J'den daha fazla bir kinetik enerjiye sahip,
bir eksen etrafinda déonen metal olmayan kesiciler; kinetik enerji EN 786 : 1997, Ek B'den
faydalanilarak belirlenebilir.

Kesme tertibati, sabit kesici cubugu veya bicagi (silindir bicici) olan kesme hareketini
saglamak Uzere yaklasik yatay eksende donerken, arkasinda ylirinen veya binilen ¢im
kesme makinesi veya ¢im kesme atasman/atasmanlan olan makinedir.

33- Cim Dlizeltme/Cim Kenar Dizeltme Makineleri

Cim veya benzeri yumusak bitkileri kesmek amaciyla, metal olmayan ince teller veya her
biri 10 J'den daha fazla bir kinetik enerjiye sahip, bireksen etrafinda dénen metal
olmayan kesicileri olan, elektrikli olarak gliclendirilen arkasindan ytrinen veya elde
tasinan ¢im kesme makinesidir. Kesici tertibat, yaklasik olarak yere paralel (¢cim bigici)
veya dik (¢cim kenar dlizeltici) olan birdizlemde clisir. Kinetik enerji EN 786 : 1997, Ek
B'den faydalanilarak belirlenebilir.

34-Yaprak Ufleyici

Yiksek hava akis hizi vasitasiyla gimler, patika yollar, yollar, sokaklar ve benzeri yerlerde
bulunan yapraklar ve diger malzemeleri temizleyen glglendirilmis uygun bir makinedir.
Tasinabilir (elde tutulan) veya tasinamaz fakat mobil olabilir.

35-Yaprak Toplayic

Makinenin icinde bir vakum olusturan ve toplanan malzeme igin emme memesi ve
konteyneri olan bir giic kaynagindan meydana gelen, emme tertibati kullanilarak
yapraklar ve diger hurdalar toplayan giclendirilmis uygun bir makinedir.
Tasinabilir (elde tutulan) veya tasinamaz fakat mobil olabilir.

36- Hidrolik Kaldirmali Kamyon, Icten Yanmali Motor Tahrikli, Karsi Agirlik

- Karsitagirhgi ve hidrolik kaldirma donanimi (direk, teleskopik kol veya mafsalli kol)

olan tekedekli, icten yanmali motor tahrikli, hidrolik kaldirmali kamyonlardir. Bunlar
asadidakilerdir:

- Sert arazi kamyonlan (dizeltilmemis arazi Gzerinde ve insaat alani gibi bozulmamis
arazi Uzerinde esas olarak calistiriimasi amaclanan tekerlekli karsi agirikli kamyonlardir.

- Ozellikle, konteynir tasimaciligi icin yapilan karsi agirlikh hidrolik kamyonlar harig, diger
karsi agirlikh hidrolik kamyonlar.

37- Yukleyidler

Makinenin 6ne dogru hareketi boyunca yikleme yapan veya kazan ve malzemeleri
kaldiran, nakleden ve bosaltan 6n kismina kepge monteli destek yapisi ve baglantisi olan
kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli birmakinedir.

38- Hareketli Ving

Sabit alisma yataklarina ihtiyagcduymadan, kararllik icin yer gekimine bagl olarak
hareket etme, ylkleme veya bosaltma islerini yapabilecek 6zellikte kendinden guic¢ tahrikli
kollu bir vingtir. Lastikler, paletler Gzerinde veya diger hareketli dizeneklerle birlikte
calisir. Sabitlestirilmis konumlarda, ving kararliigini artiran destek ayaklariyla veya diger
aksesuarla desteklenebilir. Hareketli vincin Ust yapisi, daireselolarak tam daire veya
sinirli déner ya da dénmez tipte olabilir. Normal olarak, kolu ve yiku kaldimak ve
indirmek igin bir veya daha fazla yik asanséri ve/veya hidrolik silindirlerle donatilir.

Hareketli vingler kolayca indirilebilecek sekilde tasarimlanmis teleskopik, mafsalli, kafesli
kollarla veya bunlarin birlesimi ile donatilir. Kollara asiliolan ylikler, kancali kiliteme
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tertibatlar veya 6zel hizmetlericin olan diger yik kaldirma atasmanlarn yardimiyla
tasinabilir.

39- Hareketli Atk Konteyniri
Atiklar geciciolarak depolama amaciyla, tekerlek takili ve bir kapak ile donatimis, uygun
sekilde tasarimlanan konteynirdir.

40- Motorlu Capalama Techizati

Yaya kumandaliolarak tasarimlanan kendinden tahrikli bir makine, asagida belirtilen
Ozelliklere sahip olabilir:

- Calisma elemanlari, itici glic (motorlu capalama) sadlamak lGzere capalama aletler
olarak islev gorecek sekilde, tekerek /tekerleker destekli veya desteksiz

- Motor ile dogrudan harekete gegirilen, bir veya degisik tekerlek /tekerleker tarafindan
tahrik edilen ve capalama aletleri (tahrik tekerlegi/tekerlekleriolan motoriu capalama
techizat) ile donatilan.

41- Kaldinm Finiserleri

Ylzeyler Gzerinde bitim karisimi, beton ve micir gibi yapi malzeme katmanlarini
uygulamak amaayla kullanilan hareketli bir yol yapim makinesidir. Kaldirnm finiserleri,
yuksek sikistirma lamasi ile donatilabilir.

42- Yidma Techizat

Omegin, darbeli gekicler, kanal kazicilar, titresim tertibatlari veya yiginlarin yapilmasinda
ve gekilmesinde kullanilan durgun yigin itme/gekme makine ve elemanlari ile ayni
zamanda asadida belirtilenleri de kapsayan, yigin yapma ve gekme techizati:

- Tasiyict makineden olusan yigin techizati (palet, tekerlek veya ray monteli 6 ndeki
atasmani tasiyan, 6nden giden veya kilavuz sistemi)

- Ornedin yi§in kapaklar, koruyuau basliklar, levhalar, izleyiciler, sikma tertibatlar, yigin
tasima tertibatlari, yigin kilavuzlari, ses siperleri ve darbe/titresim emen tertibatlar, glig
olusturucu/Uretidleri ve personel kaldira tertibatlan veya platformlan gibi aksesuarlar.

43- Boru Doseyiciler

Ozellikle borulan tagimak, désemek ve boru hatlarinin techizatini tasimak icin
tasarmlanmis, paletli veya tekerlekli kendinden tahrikli bir makinedir. Bir traktdre
baglanmak Gzere tasarimlanan makine, tekerek, ana kasa, karsiadirlik, bom, yik asansor
mekanizmasi ve disey olarak bir eksen etrafinda hareketeden yan bom gibi 6zellikle
tasarimlanmis elemanlardir.

44- Yol Tirtih
Monte edilen donanim1 yoluyla kar veya buz lzerinde biritme veya geckme glcu
uygulamak tzere kullanilan kendinden tahrikli paletli bir makinedir.

45- GUG Jeneratdru
Devamliolarak elektrik giic teminini saglayan doner bir elektrik jeneratdérini galistiran
icten yanmali motordan olusan herhangi bir tertibattir.

46- Motorlu Stptricl

Emme giris yoluna ¢dpleri siplirmek icin bir donanima sahip olan, pnématik olarak yiksek
hizdaki hava akisi yoluyla veya mekanik olarak bir toplama sistemiyle ¢gdpl toplama
haznesine tasiyan sltpirerek toplama islemi yapan bir makinedir. Sipime ve toplama
tertibatlar, tasitlara 6zgl tescilli kamyon sasesi Gzerine monte edilebilir veya kendi
sasesine dahil edilerek birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip
olmasidurumunda sabitlenebilir veya sok llebilir.

47-Atik Toplama Tasit
Konteynirlar veya el ile yliklenen, ev ve yigin atiklarinin toplanmasi ve tasinmasi igin
tasarmlanan bir tasittir. Tasit, bir sikkistirma mekanizmasi ile donatilabilir. Bir atik toplama
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tasiti, Gzerine gévdenin monte edildigi kabinli bir saseden meydana gelir. Konteynir
kaldima tertibati ile donatilabilir.

48- Yol isleme(frezeleme) Makinesi

Uzerinde yiizey isleme takimlan takili olan, gii¢ tahrikli silindirik bir gé vdenin
kullaniimasiyla asfaltlanmis ylizeyden malzemenin kaldiriimasi igin kullanilan hareketi bir
makinedir. Kesici tamburlarkesme islemi stiresince doner.

49- Kaziyicilar

Bahgelerde, parklarda ve benzer diger alanlarda, ¢im ylizeyini boylamasina kesmek ve
kazimak igin uygun bir tertibatla donatilan ve kesme derinligini belirlemek icin yeri
kullanan, arkasinda ylriyen veya Uzerinde operatorlli gig tahrikli bir makinedir.

50- Paraalayicl / Ufaltic

Y1gin organik malzemeleri daha kliclik parcalara ufaltmak amaayla, bir veya daha fazla
kesici takimlara sahip olan, sabit konumda kullaniimak igin tasarmlanan gtc¢ tahrikli bir
makinedir. Genellikle, bu makine, igeriye alinan malzemenin gectigi giris besleme
ackligindan (bir aletle veya aletsiz tutulabilir) meydana gelir ve herhangi bir metodla (
kesme, dograma, ezme veya diger metotlarla) kesen ve kesilen malzemeyi oluk
vasitasiyla bosaltan bir tertibattr. Toplayici bir tertibat takilabilir.

51- D6nen Takimli Kar Plskirtme Makinesi
Karayollarindaki kar doneraletlerle uzaklastirabilen, tfleyici tertibatlarla hizlandirabilen ve
pusktrtebilen birmakinedir.

52- Emme Tasiti

Vakum tertibatlan vasitasiyla kanalizasyonlardan veya benzer tesisatlardan suyu, @muru,
l1g1, atigi veya benzer malzemeleri toplamak igin bir tertibatla donatilmis tasittir. Bu
tertibat tasitlarm 6zgu tescilli kamyon sasesi Gzerine monte edilebilir veya kendi sasesine
dahil edilerek birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmasi
durumunda sabitlenebilir veya sokulebilir.

53- Kuleli Ving

Calisma konumunda yaklasik olarak disey duran, kulenin Ust kismina yerlestiriimis kolu
bulunan, déndurilebilen kollu bir vingtir. Bu gug tahriklialet, yuk kaldirma agisini
degdistirerek, aletin tamamini dondlrerek, hareket ettirerek, asili yikleri kaldirmak ve
indirmek icin bu tir ylklerin tagsinmasina ait tertibatlarla donatilir. Bazi aletler, gerekli
olmayan bitin hareketleri yapmayip birden fazla hareket yapabilir. Bu alet sabit
konumda kurulabilir veya yer degistirici ya da tirmanicl tertibatlarla donatilabilir.

54- Kanal Kazicilar

Makinenin hareketi vasitasiyla, stirekli bir calismada 6ncelikle hendekleri olustumak
amaciyla tasarimlanmis, 6n veya arkasina monteli kanal kazici baglanti ve atasmani
bulunan, lGzerinde operatdrli veya yaya kumandali, paletli veya tekerlekli, kendinden
tahrikli bir makinedir.

55- Mikser (Karistirici) Kamyon

Hazirkanstirilmis betonu, beton karnistirma tesisinden is alanina tasimak tzere bir
tamburla donatimis bir tasittir. Tasit hareket ederken veya dururken, tambur dénebilir.
Tambur dénmek suretiyle is alanina tamburu bosaltir. Tambur, tasiti calistimn motorla
veya ilave bir motorla tahrik edilir.

56- Su Pompasi Unitesi
Kendi bunyesinde su pompasi ve tahrik sistemi bulunan bir makinedir. Su pompasi, alt
seviyeden Ust enerji seviyesine suyu yukari ¢gikartan tertibattir.
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57- Kaynak Jenaratéri
Kaynak akimiolusturan, herhangi bir déner tertibattir.

ATUYGUNLUK BEYANI

AT uygunluk beyani asagidaki hususlar ihtiva etmelidir:

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Teknik belgeleri (dokiimanlarn) muhafaza eden kisinin adi ve adresi,

- Techizatin tanitimi,

- Takip edilen uygunluk degerlendirme islemi ve uygun oldugunda, ilgili onaylanmis
kurulusun adi ve adresi,

- Bu tipi temsil eden techizatin lizerinde dlglilen ses glig seviyesi,

- Bu techizat icin garanti edilen ses gl seviyesi,

- Bu Yonetmelige yapilan biratif,

- Techizatin bu Yonetmeligin 6zelliklerine uygun olduguna dair bir beyan,

- MUmkin oldugunda, uygunluk beyan ve beyanlar ve uygulamadakidider Yonetmeliklere
yapilan atiflar,

- Beyanin yeri ve tarihi,

- Uretici veya yetkili temsilcisinin adina yasal olarak baglayici beyanin imzalanmasi igin
yetkili imza sirkileri.

EK III

ACIKALANDA KULLANILAN TEGHIZATTAN YAYILAN HAVADAKI GURULTUNUN
OLCULMESI METODU

Kapsam

Bu Ek, bu Yonetmeligin uygunluk dederlendirme islemleri bakimindan, bu Yénetmelik
kapsamindaki techizatin ses glic seviyelerinin belirlenmesi icin kullaniimasi gereken
havadaki glriltinin 6lgne metotlarini kapsar.

Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen techizatin her bir tipi igin bu EKk,
Bolim A, kaynadi icine alan bir 6lgme ylizeyi lzerindeki ses basing seviyesinin dlgiilmesi
ve bir kaynak tarafindan meydana getirilen ses giic seviyesinin hesap edilmesi icin asagdida
belirtilen hususlar igerir:

- Temelglrilti emisyon standardlarini

- Bu temel glrilti emisyon standardlarina genel eklentilerini.

Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen techizatin her bir tipi igin bu Ek
B6lum B, asadida belirtilen hususlari igerir:

-Tavsiye edilen bir temel glrilti emisyon standardi asagidakileri kapsamalidir:
B6Iim A’dan secilen temel girilti emisyon standardlarina bir atif,

- Deneyalani,

K2 A sabit degeri,

- Olgme yiizeyinin bicimi,

- Kullanilan mikrofonlarin sayisi ve konumu,

-Calisma sartlari asagidakileri igemrmelidir:

- Varsa standarda biratif,

- Teghizatin montaji ile ilgili sartlar,

- Farkl calisma sartlarina sahip birden fazla deneyin kullanilmasi durumunda, ses glg
seviyeleri sonuglarini hesaplamak icin birmetot.

-Ilave bilgi:

Techizatin 6zel tipleri deneye tabi tutuldugunda, Gretid veya yetkili temsilcisi, genellikle
techizatin bu 6zel tipi igin Bolim A'daki temel glrnilti emisyon standardlarindan birisini
segebilir ve Bolim B’deki calisma sartlariniuygulayabilir. Bununla birlikte anlasmazlik
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durumunda, Bolim B'de belirtilen, tavsiye edilen temel glirilti emisyon standardinin,
Bolum B'deki calisma sartan ile birlikte kullanilmasi zorunludur.

BOLUM A
TEMEL GURULTU EMISYON STANDARDLARI

Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen acik alanda kullanilan teghizatin
ses gi¢ seviyesinin belirlenmesi icin asagida belirtilen temel glrilti emisyon standardlar;
EN ISO 3744:1995

EN ISO 3746:1995

genellikle asagida belirtilen genel eklentilere tabiolarak kullanilabilir:

1- Olgme Belirsizligi
Tasanm safhasindaki 6lgme belirsizlikleri, uygunluk dederlendirme islemlerinin gergevesi
icinde dikkate alinmaz.

2-Deney Esnasinda Kaynadin Calismasi

2. 1-Pervane Hizi

Techizatin motoru veya hidrolik sisteminde pervane/pervaneler takili ise, bunlar deney
slUresince galismalidir. Asadidaki sartlardan birine uygun olarak, pervane hizi, techizatin
Ureticisi tarafindan belirtilir ve ayarlanir ayria deney rmporunda da verimesi meduri
olup, bu hiz ilave 6lgnelerde de kullanilir.

(a) Motora dogrudan baglh olan pervanenin galismasi:
Pervanenin galismasi motora ve/veya hidrolik techizata (6 medin, kayis tahriki ile)
dogrudan badl ise pervane deney slresince galismalidir.

(b) Birden fazla, farklihizlarda pervanenin calismasi :

Pervane birden fazla farkl hizlarda glisabilirse, deney asagida belirtilenlerden birine gore
yapilmaldir:

- En yuksek calisma hizinda veya

- Ik deneyde pervane sifir hiza ayarlanir ve ikinci deneyde pervane en yiiksek hiza
ayarlanir. LPa ses basing seviyesinin sonucu, her iki deney sonuaunun birlestirimesiyle
asadidaki form al kullanilarak hesap edilmelidir:

Burada;
LpA,0 % , pervanenin sifir hiza ayarlanarak belirlenen ses basing seviyesi,

LpA,100 % , pervanenin en yliksek hiza ayarlanarak belirlenen ses basing seviyesidir.

(c) Devamli degisken hizda pervanenin galismasi

Pervane devam| dedisken hizda calisabilirse, deney, Ek III madde 2.1(b)’ye gére veya
Uretici tarafindan ayarlanan en yiksek hizin % 70’inden daha az olmayan bir pervane
hizinda yapilmaldir.

2. 2- Yiklenmemis Motorlu Techizatin Deneyi

Bu 6lgmeler igin, teghizatin motor ve hidrolik sistemi, talimatlara ve gézlenmesigereken
emniyetkurallarina gore i1sitlmaldir.

Deney, calisma teghizati veya hareket mekanizmasi alismayan sabit konumdaki teghizat
ile yapilir. Deneyin amacina uygun olarak, motor, net giice (*) karsilk gelen beyan
devrinden daha az olmayan bir rélanti devrinde galismaldir.
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Makine bir jeneratdérden veya sebekeden beslenirse, Uretici tarafindan motor icin belirtilen
elektrik akiminin frekansi, makine bir indiksiyon motoru ile donatimissa £ 1 Hz'de sabit
kalmali ve besleme gerilimi, makine birkomitatdor motorile donatilmissa beyan
geriliminin £ % 1'i nispetinde olmalidir. Ayrnilmaz kablo veya kordonun fisinde veya
ayrilabilir kablo saglandiginda makinenin girisinde, besleme gerilimidlgilir. Jeneratdrden
saglanan akimin dalga formu, sebekeden saglananinkine benzerolmaldir.

Makine aki tarafindan beslendiginde, akl tam dolu olmalidir.

Techizatin Greticisi tarafindan belirtilen, kullanilan hiz ve karsilik gelen net giig deney
raporunda verilmelidir.

Techizata birden fazla motor takili ise, deneyler esnasinda ayni anda calismalidirlar. Bu
mumkin olmadiginda, motorun /motorlarin mimkin olan her kombinasyonu deneye tabi
tutulmahdir.

2. 3- YUklenmis Motorlu Teghizatin Deneyi

Bu 6lgmelerigin, techizatin motor (clisan tertibat) ve hidrolik sistemi, talimatlara ve
gbzlenmesi gereken emniyet kurallarina gére isiilimalidir. Ikaz diidigi veya geri yanma
lambasi gibi hig bir ikaz tertibati, deney sliresince calistirilmamalidir.

Techizatin devri ve hizi, deney esnasinda kaydedilmeli ve deney raporunda verilmelidir.

Techizata birden fazla motor takili ve/veya birlesmis ise, deneyler esnasinda ayni anda
calismalidirlar. Bu mimkin olmadiginda, motor/motorlarin  ve/veya birlesmelerin
muUmkun olan her kombinasyonu deneye tabi tutulmalidir.

Yik altinda deneye tabi tutulan techizatin her bir tipi icin, 6zel alisma sartlarinda,
prensipte gergek calisma sartlarina gore karsi karsiya gelenlerle benzer etkileri ve
gerilimleri olusturdugu belirtilmelidir.

(*) Net gicg, motor sogutucu pervanesinin gidi harig tutularak, kara yolu tasitlarinin
icten yanmali motorlarin gidinin AT 6lgne metoduna uygun olarak 6ldlllip, deney
dlizenegi Uzerinde krank milinin ug tarafinda veya esdederinde elde edilen, ‘AT kW' olarak
belirtilen glctir.

2. 4- El Ile Calistinlan Techizatin Deneyi

El ile calistirlan techizatin her bir tipi igin normal calisma sartlarinda, gercek calisma
sartlarina gére deneye tabi tutulanlara benzer etkileri ve gerilimleri olusturdugu
belirtiimelidir.

3- Ylzey Ses Basing Seviyesinin Hesaplanmasi

Yizey ses basingseviyesi, en az li¢ defada belirlenmelidir. En az iki defada belirlenen
dederler 1 dB'den daha fazla farklilik géstermezse, ilave 6lgnelere gerek duyulmaz; aksi
taktirde 6lgneler, 1 dB'den daha fazla olmayan iki dedger arasindaki farklilik elde edilinceye
kadar, devam etmelidir. Ses gili¢ seviyesinin hesaplanmasi igin kullanilan A agirlikli ylizey
ses basing seviyesi, 1 dB'den daha fazla farklilk gdostermeyen en yliksek iki dederin
aritmetik ortalamasidir.

4-Rapor Edilecek Bilgi

Deneye tabi tutulan kaynagin A agirlikl yizey ses giici seviyesi, en yakin tam sayiya (
0,5'ten daha kiicikse daha alt mkam, 0,5'ten daha bliyiik veya esitise bluylk olan rakam
kullaniimalidir) tamamlanmalidir.

Raporda, gurtlti deney kurali ve akustik bilgilerle ilgili, deneye tabi tutulan kaynag
tanimlamak igin gerekli teknik bilgiler bulunmahdir.

Tel : 0212 212 18 22 www. kaliteport.com 23/
75



ALITEPORT

5-Yarim Kiire Olgne Yiizeyi Uzerindeki Ilave Mikrofon Konumlari (EN ISO 3744:1995)

EN ISO 3744:1995 Standardinin madde 7. 2. 1 ve madde 7. 2. 2'ye ilaveten, yarm kire
6lgme ylzeyi lzerindeki 12 mikrofonun ayan kullanilabilir. r yari apli yarim kirenin
ylzeyi lUzerine dagitilan 12 mikrofon konumunun yeri, asadidaki cizelgede kartezyen
(x,y,z) koordinatlan seklinde liste halinde verilmistir. Yarn kirenin r yar capi, referans
paralel yazlinin en blylk boyutunun iki katina esit veya daha buyik olmalidir. Referans
paralel yuzli, techizati (atasmanlar olmadan) tam olarak igine alan ve yansiticl ylzey
Gzerinde sonlandirilan mimkin oldugu kadar paralel yuzli en kiicliik dikdértgen gibi tarif
edilir. Yan kiirenin yan capi, asagidaki dederlerin en yakinina yuvarlatimalidir:
4m,10m, 16 m.

Mikrofonun sayisi (12) , altiya kadar azaltlabilir, ancak , EN ISO 3744:1995 Standardinin
madde 7. 4. 2'nin sartlarini izleyen 2, 4, 6, 8, 10 ve 12 no’lu mikrofon konumlar herhangi
bir durumda kullaniimahdir.

Genelolarak, yarm kiire 6lgme vyiizeyi (izerindeki 6 mikrofon yerlesimi kullaniimaldir. Ozel
techizat igin bu Yonetmelikte glrilti deney kuralinda yer alan bir diger sart varsa, bu
sartlar kullaniimalidir.

CIZELGE
12 Mikrofon Konumunun Koordinatlar

Mikrofon Sayisi
X/r

y/r

z

O 0 N o u » W N -

=
= O
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0,65
0,27
-0,65

0,27
0

0,7

1

0,7

0
-0,7
-1
-0,7
0,27
0,65
-0,27

-0,65
1,5m

1,5m
1,5m
1,5m
1,5m
1,5m
1,5m
1,5m
0,71r
0,71r
0,71r
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0,71r

6- Cevresel Dizeltme, K2A

Techizat, beton veya gézenekli olmayan asfaltn yansitici bir ylzeyi Gzerinde dlcilmeli,
sonra cevresel diizeltme, K2A , K2A = 0’a ayarlanmalidir. Ozel bir techizat igin, bu
Yonetmeligin glriltt deney kurali icinde yer alan diger 6zellikler varsa, bu 6zellikler
kullaniimalidir.

Sekil
Yarm kiire Uzerindeki ilave mikrofon dizilisi (12 mikrofonun konumlar

BoumMB
O ZEL TEGHIZAT IGIN GURULTU DENEY KURALLARI

0- YUKLENMEDEN DENEYE TABI TUTULAN TECHIZAT

Temel gunilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani
Beton veya gbzenekli olmayan asfaltin yansitici ylizeyi

Cevresel Dlizeltme, K2A
K2A =0

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
(i) Referans paralel ylzlinin en biyik boyutu 8 m’yi gegmezse :
yarm kiire / Bolim A, madde 5 gére 6 mikrofon konumu / Bolim A, madde 5e gére

(ii) Referans paralel ylzlinin en biylik boyutu 8 m’yi gecerse :
O0lgme mesafesid = 1 m olan, ISO 3744:1995% gbre paralel yizlG

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemesiz deney :
Guraltd deneyleri, Bolim A, madde 2. 2'ye gore yapilmalidir

Gozlem stiresi (sureleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

1- ICTEN YANMALI MOTORLU ERISIM PLATFORMLARI
Bu Bolimdeki madde 0’a bakiniz

2- CALI KESICILER

Temel glurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995
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Deney alani
ISO 10884:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 10884:1995

Deney esnasindaki alisma sartlan
Yiklemeli deney :
ISO 10884:1995, madde 5. 3

Go6zlem slresi (streleri):
ISO 10884:1995

3- ESYALARIN TASINMASINDA KULLANILAN YUK ASANSORLERI
Bu Bolimdeki madde 0’a bakiniz

Motorun geometrik merkezi, yarim kirenin merkezi izerinde konum landiriimahdir.
Asansodr, yiksiz olarak hareket etmeli ve yarmklreyi gerekliyse 1'nci nokta yénlinde
terk etmelidir.

4- ACIK ALANDA KULLANILAN SERITLI TESTERE MAKINESI

Temel glrilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 7960:1995, EkJd = 1m

Deney esnasindaki galisma sartlar
Yiklemeli deney:
ISO 7960:1995, Ek J'ye (sadece madde J2 (b) ) karsilik gelen

Gozlem slresi:
ISO 7960:1995, Ek J'ye karsilik gelen

5- ACIK ALANDA KULLANILAN DAIRE TESTERE MAKINESI

Temel gurnilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme ylizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 7960:1995, Ek A, Olgme mesafesid = 1m

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney :
ISO 7960:1995, Ek A (sadec madde A2 (b) )

Gozlem siresi:
ISO 7960:1995, Ek A

6- ELDE TASINAN ZINCIRLI TESTERE

Temel glurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 9207:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 9207:1995
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Deney esnasindaki alisma sartlan
Yiklemeli deney / Yiklemesiz deney:
Tam yikte agdag kesme / Yiklemesiz en yiksek devirdeki motor

(a) Icten yanmali motor tahrikli : ISO 9207:1995, madde 6. 3 ve madde 6. 4
(b) Elektrik motoru ile @alisan : ISO 9207:1995, madde 6. 3'e karsilik gelen deney ve
yuklemesiz en yiksek devirdeki motor ile deney

Gozlem stiresi (streleri) / birden fazla alisma sarti kullanildiginda, ses glic seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

ISO 9207:1995, madde 6. 3 ve madde 6. 4

Ses gli¢ seviyesi sonuau LWA asadidaki formille hesaplanir :

Burada LW1 ve LW2 , yukarnda belirtilen iki farkli @alisma tarzinin ortalama ses glic
seviyeleridir.

7- YUKSEK BASINGLI KOMBINE YIKAMA VE EMME TASITLARI

Her iki techizati da aynianda alistirmak mimkinse, bu Bdlimdeki madde 26 ve madde
52’ye gore yapimalidir. Mimkin degilse techizatayn olarak 6lgilmeli ve ylksek degerler
belirtimelidir.

8- SIKISTIRMA MAKINELERI

(i) Titresimsiz silindirler
madde 0'a bakiniz

(ii) Uzerinde operatdrli titresimli silindirler

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizattn montaj

Titresimli silindirler, 6rnedin hava yastiklar gibi bir veya daha fazla uygun elastik
malzemenin Uzerine yerlestirilmelidir. Bu hava yastiklar, esnek malzemeden (elastomer
veya benzeri ) vyapimali ve belirli bir basina kadarmakine enaz 5 an yukseltilecek
sekilde sisirilmelidir. Rezonans etkisinden kaginiimalidir. Hava yastiklarinin boyutu, deneye
tabi tutulan makinenin kararliligi saglanacak sekilde olmalidir.

Yiklemeli deney

Makine, motorun beyan devrinde (lretici tarafindan belirtilen) ve hareketli mekanizmasi
/mekanizmalar ayriimis durumda, sabit konumda deneye tabi tutulmalidir. Sikistira
mekanizmasi, Uretici tarafindan beyan edilen frekansta, en ylksek frekans ile mimkuin
olan en ylksek genligin kombinasyonuna karsilk gelen en blylk sikistirna giicl
kullanilarak calistiriimalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

( iii ) Titresimli levhalar, titresimli tokmaklar, patlamali tokmaklar ve arkasinda ylriyen
operatorlu titresimli silindirler

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995
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Deney alani:
EN 500-4, Rev. 1:1998, Ek C

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney :
EN 500-4, Rev. 1:1998, Bk C

Gozlem siresi:
EN 500-4,Rev. 1:1998, Ek C

9- KOMPRESORLER

Temel gurnilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi

Yarm kire / Bolim A, madde 5% gére 6 mikrofonun konumlar / Bolim A, madde 5'e
gore

veya

Olgme mesafesid = 1 m olan, ISO 3744:1995'% gdre paralel yiizli

Deney esnasindaki galisma sartlar

Tecghizatin montaji

Kompresorler yansiticl dizlem Gzerine kurulmalidir. Kizak monteli kompresérler, Greticinin
kurmma sartlan ile aksi belirtimedikge, 0,40 m ylksekliginde destek lizerine
yerlestirimelidir.

Yiklemeli deney

Deneye tabi tutulan kompresdr, isitiimis olmali ve kararli sartlarda stirekli calismasi
saglanmalidir. Uretici tarafindan belirtildigi sekilde tam olarak hizmet vermeli ve
yaglanmalidir.

Ses gli¢ seviyesinin belirlenmesi, deneye tabi tutulan makinenin 6zel kullanimindaki en
fazla calistimmanin olusturdugu ve temsil ettigi tam ylkte veya calisma sartinda (hangisi
daha ylksek guraltilt ise) yapilmalidir.

Tesisin tamaminin dizeni, 6rnedin dahili sogutuaular, kompresérden uzakta bir yere
takilan bazi aksamlar gibi ise glriilti deneyi yapildigi anda bu tiir pargalardan
kaynaklanan guriltinin ayrmi yapilmaya clisimalidir. Cesitli gurilti kaynaklarinin
ayrnmi, 6lgme esnasinda bu kaynaklardan yayilan guriltinin azaltilmasi igin 6zel bir
donanim gerekebilir. Bu tir parcalarin garilti karakteristikleri ve galistirma sartlarinin
aciklanmasiayr olarak deney rmporunda belirtilmelidir.

Deney esnasinda kompresdrden cikan egzoz gazi, deney alaninin uzagina boru ile
verilmelidir. Egzoz gazinin ¢ikisinda olusan gurtltl, butlin 6lgne yerlerinde 6ldilecek olan
glriltiden en az 10 dB'den daha kicglk glrilti seviyesini saglamak icin tedbirler
alinmaldir ( 6rnedin, bir susturuau takilarak ).

Hava bosaltmasi, kompresor tahliye valfindeki tirblilans sebebiyle herhangibir asin
glriltinin olusmamasi icin tedbiralinmalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

10- ELLE TUTULAN BETON KIRICILARI VE DELICILER

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995
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Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
Asadidaki cizelgede ve B6lim A, madde 5’e gére / Bu cizelgede belirtilen techizatin
kitlesine uygun olan yarm kire / 6 mikrofonun konumu belirtimistir.

Techizatin kltlesi

m (kg )
Yarm klrenin yari Gapl
2,4, 6 ve 8 mikrofon konumlari igin z

m <10

m ? 10
2m

4 m
0,75 m

1,50m

Deney esnasindaki calisma sartlar

Tecghizatin montaji

Bltln aletler diisey konumda deneye tabi tutulmalidir.

Deney dlizenedinde bir hava gikisi varsa, bu diizenegin ekseni iki mikrofon konumundan
esit mesafede olmaldir. Giic kaynaginin glriltist, deney aletinden yayilan girtltinin
Olgiilmesine etki etmemelidir.

Aletin desteklenmesi

Alet, deney alismasi esnasinda, yere gomuli olan beton cukura konulan kip seklindeki
beton blogun igine yerlestirilen bir parcaya baglanmalidir. Orta seviyedeki bir gelik parga,
deney sliresince alet ve destekleyici parca arasina girebilir. Bu ara parga alet ve
destekleyici parca arasinda sabitbir yapi olusturmalidir. Sekil 10. 1 bu sartlan
kapsamaktadir.

Beton blogun karakteristik leri

Beton blok, kenar uzunlugu 0,60 m = 2 mm olan bir kiip seklinde olmalidir. Beton blok,
betondan yapimali ve asin gdkelmeden kacinmak icin 0,20 m’ye kadarolan katmanlar
boyuna titresime tabi tutulmahdir.

Betonun kalitesi
Betonun kalitesi, ENV 206'nin C 50/60'1na karsilik gelmelidir.

Kip, baglanmadan, digerinden bagimsiz olack sekilde 8 mm capindaki demir gubuklar ile
takviye edilmelidir. Tasarim, Sekil 10. 2'de gésterimistir.

Destekleyici parca

Parca, blogun icine gimeli ve capi 178 mm’den az, 220 mm ‘den daha biyik olmayan bir
tokmaktan ve normalde deneye tabi tutulan alet ile kullanilana benzer ve 1SO 1180:1983'e
uygun parca tutuau elemandan meydana gelmeli ve ancak uygulamali deneyi yapabilecek
Ozellikte yeterince uzun olmaldir.

iki elemani biitiinlestirmek icin uygun islem yapilimaldir. Parga, tokmagin alt kismiblogun
Ust ylzeyinden 0,30 m disarida olacak sekilde ( Sekil 10. 2'ye bakiniz) blodun igine
sabitlenmelidir.

Blok, 6zellikle destekleyici parga ile betonun karsilastigi noktada mekanik olarak saglam
kalmalidir. Her deneyden 6nce ve sonra, blok, beton icine giren parganin blokla b ittinlik
arz etmesi bakimindan, yerlestirilmelidir.
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Kipin Konumlandinimasi

Kip, Sekil 10. 3'te gosterildigi gibi 6rtme pargasi st ylzeyinin yer ile ayni seviyede olmasi
icin, en az 100 kg/m?2’lik bir drtme parcasi ile tamamen kapatilarak ¢imentolu cukura
yerlestirimelidir. Herhangi bir parazitli giriltiden kaginmak icin, beton blok, uygulanan
deneydeki carmpma oraninin yansindan daha fazla olmamasi gereken, her saniyedeki vurus
olarak belirtilen kesme frekansina sahip elastik bloklarla gukur alt ve yan taraflarindan
yahtilmahdir.

Parca tutuau elemanin icinden gectigi 6 rtiicti parcanin acikligi, mimkdn oldugu kadar
kiclk olmall ve esnek bir ses gecimmez badlanti ile ses yalitmisaglanmalidir.

Yiklemeli deney

Deneye tabi tutulan alet, destekleyici parcaya baglanmalidir.

Deney aleti, normal hizmette oldugu gibi, ayni akustik kararliliga sahip sabit sartlarda
calistinimalidir.

Deney aleti, aliciya verilen kullanma talimatlarinda belirtilen en biylk glicte
calistinimalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

Sekil 10-1
Ara Parganin Sematik Sekli

Sekil10-2
Deney Blogu

Sekil 10-3
Denet Tertibat

A dederi, elastik baglanti (J ) Uzerinde bulunan 6rtme pargasi, yer ile ayni seviyede
olack sekilde belirlenmelidir.

11- BETON VE HARGC MIKSERI

Temel gunilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlarn

Yiklemeli deney

Karistirma tertibati (mikser), nem orani % 4-10 olacak sekilde, tane blayukligli 0 mm-3
mm kum ile beyan kapasitesine kadar doldurulmaldir.

Karistirma tertibati, en az beyan edilen devirde alistinimaldir.

GoOzlem slresi
GoOzlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

12-INSAAT VINCI
Bu Bolimdeki madde 0’a bakiniz.
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Motorun geometrik merkezi, yarim kirenin merkezi Gzerinde konumlandirimali ve ving
bagli olmaliancak yik uygulanmamalidir.

13- BETON VE HARC TASIMA VE PUSKURTME MAKINESI

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Makine bir bom ile donatiimissa, bu bom dik olarak ayarlanmali ve boru doldurma
hunisinin arkasina uzanmalidir. Bu olmadiginda, makine, doldurma hunisinin arkasinda
uzanan en az 30 m’lik yatay bir boru ile donatimalidir.

Yiklemeli deney

(i) Beton tasima ve puskirtme makineleri igin:

Tasima sistemi ve boru, 6rnedin cimento en ince kil gibi bir karisimla degistirilerek,
betona benzer birmalzeme ile doldurulmaldir. Makine, bir alisma gevrimisiresi 5
saniyeden fazla olmayaaak sekilde ( bu slire asilirsa, bu degere ulasmak ign su, * betona
ilave edilmelidir), en ylksek veriminde calistiriimalidir.

4

(ii) Harg tasima ve puskiirtme makineleri igin:

Tasima sistemi ve boru, 6rnedin cimento metil sellloz gibi birkarisimla degistirilerek,
harca benzer bir malzeme ile doldurulmalidir. Makine, bir calisma ¢evrimi stresi 5
saniyeden fazla olmayacak sekilde (bu stire asilirsa, bu degere ulasmak icin su, ‘hara’
ilave edilmelidir), en yiksek veriminde clistiriimalidir.

GoOzlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

14- TASIYICI BANTLAR
Bu Bolimdeki madde 0’a bakiniz.

Motorun geometrik merkezi, yarim kirenin merkezi izerinde konum landiriimali, bant
yukslz hareketetmeli ve gerekiyorsa yarm klreyi 1 noktasi yoninde terk etmelidir.

15- TASITLAR UZERINDEKI SOGUTUCU DONANIM

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney

Sogutuau donanim, gergek veya benzer bir kargo alani icinde kurulmali ve sogutucu
donanimin yiksekligi, alictya verilen talimatlara gére tasarlanan kurma sartlarini temsil
etmesi gerektigi yerde, sabit konumda deneye tabi tutulmaldir. Sogutuau donanimin gig
kaynagl, talimatlarda belirtildigi gibi sogutuau kompresdri ve pervaneyien yiksek hizda
calistirmalidir. Sogutucu donanim tasitin tahrik motoru ile gliclendirilmesi tasarlaniyorsa,
motor, deney slresince kullaniimamal ve sogutucu donanim, uygun birelektrik gic
kaynagina baglanmalidir. Sokilebilen gekici Uniteler,deney esnasinda ayriimaldir.

Farkli gligkaynaklari segimine sahip kargo sogutucu Unitesine yerlestirilen sogutucu
donanim, her gic kaynadi icin ayr ayrideneye tabi tutulmalidir. Raporedilen deney
sonuau, en ylksek glrilti gkisina yol acaak en disik calisma tarzini yansitmalidir.

Gozlem slresi
GoOzlem sliresien az 15 saniye olmalidir

16- DOZERLER
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Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizatin montaji:
Paletli dozerler, ISO 6395:1988 standardinin madde 6. 3. 3'e karsilik gelen deney alani
Uzerinde deneye tabi tutulmalidir.

Yuklemeli deney:
ISO 6395:1988, Ek B

Varsa, farkli alisma sartlarinin gozlem sireleri ve dikkate alinmasi:
ISO 6395:1988, Ek B

17- DELME ALETLERI

Temel gurnilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlarn

Yiklemeli deney:
EN 791:1995, Ek A

Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

18- DAMPERLI KAMYONLAR

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney
Asagidaki degisiklikle, ISO 6395:1988 standardinin Ek C’sine esdederdir:
Madde C. 4. 3'Un ikinci paragrafi asagidaki gibi degistirilmistir:

“Motor, ayarli en yiksek devrinde (en yliksek dlantide) calistirimaldir. Vites kutusu
kumandasi bos duruma getirilmelidir. Kepge, hareketinin en fazla % 75'ine kadar bosaltma
konumuna getirilmeli ve bu hareket t¢ defa tekrarlanmalidir. Bu islerin siralamasi, sabit
hidrolik galismasinda bir tek gevrim olarak degerlendirilir.

Kepgenin bosaltma hareketinde motor giiali kullanilmazsa, motor, vites kutusu bos
konumda iken,lantide calistinimalidir. Olgme, kepgenin bosaltma islemi yapilmaksizin
uygulanmalidir, gézlem stiresi 15 saniye olmalidir. ”
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Gozlem sliresi (slireleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glic seviyesi
sonuaunun belirlenmesi
ISO 6395:1988, Ek C

19- KAMYONLAR UZERINDEKI SILOLARI VEYA TANKLARI YUKLEME VE BOSALTMA
TEGHIZATI

Temel gunilti emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney

Techizat, sabit konumdaki kamyon ile deneye tabi tutulmaldir. Motor tahrik techizati,
aliciya verilen talimatlarda belirtildigi gibi techizatin en yiksek verimde calismasina sebep
olack devirde calistiriimalidir.

Gozlem slresi
GoOzlem stliresi, en az 15 saniye olmaldir.

20- KAZICILAR

Temel glrilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek A

Gozlem sliresi (slireleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glic seviyesi

sonuaunun belirlenmesi
ISO 6395:1988, Ek A

21-KAZICILAR-YUKLEYICILER

Temel gurilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlarn

Yiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek D

Gozlem stresi (streleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi

sonuaunun belirlenmesi:
ISO 6395:1988, Bk D

22- CAM GERI DONUSUM KONTEY NIR LERI
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Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Guriltd deney kuralinin amacina uygun olarak, EN ISO 3744:1995, madde 3. 2. 2'de tarif
edilen tek uygulamali ses basingseviyesi Lpls , mikrofon konumlarindaki ses basing
seviyesinin dlgtlmesinde kullanilir.

Cevresel Duzeltme, K2A

Acgik havada 6lgme

K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995 standardinin Ek A'sina uygun olarak belirlenen K2A sabit dederi, K2A
‘nin g6z ardi edilmesi gereken yerde < 2,0 dB olmaldir.

Deney esnasindaki calisma sartlar

Gurdltd 6lgtimd, bos konteynir ile baslayarak gevrimin tamami stiresince yapilmali ve
konteynira 120 sise atildiktan sonra tamamlanmalidir.

Cam siseler asagidaki gibi tanimlanir:

- Kapasite:75 cl

- Katle: (370+ 30) g.

Deneyi yapan operator, doldurma acikligina dogru olacak sekilde her siseyi boynundan ve
altkismindan tutar ve sonra siseyi konteynirin yan duvarlarina carpma ihtimalinden
kacinarak, merkezine dogru olan ydonde doldumma acikligi vasitasiyla i¢ tarafa yavasc
iter. Siselerin atilmasi igin sadece bir doldurma agkligi kullanilir ve burasi mikrofon
konumu 12'ye en yakin yerdir.

Gozlem stresi (slreleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses glic seviyesi
sonuaunun belirlenmesi A agirlikli tek uygulamali ses basing seviyesi, konteynirin igine her
sise atilisi icin alt mikrofon konumunda tercihen es zamanl olarak olgtlir.

Olgme yiizeyi lizerinde ortalamasi alinan A agdirlikli tek uygulamali ses basing seviyesi, EN
ISO 3744:1995 standardinin, madde 8. 1’'ne gdre hesaplanir.

Atilan 120 sisenin tamaminin ortalamasialinan Aagirlikli tek uygulamali ses basing
seviyesi, 0lgme ylzeyi lzerinde ortalamasialinan A agirlikli tek uygulamali ses basing
seviyesinin logaritmik ortalamasi olarak hesap edilir.

23- GREYDERLER

Temel gurilth emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki galisma sartlar

Yiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek B

Gozlem stiresi (streleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi:
ISO 6395:1988, Ek B

24- CIM BICME /CIM KENAR DUZELTME MAKINELERI
Bu Bolimiin 2 nci maddesine bakiniz.
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Cim dizeltme makinesi, kesici tertibatt yarim klirenin merkezi Gzerine gelecek sekilde
uygun bir diizenekle konumlandinimalidir. Cim bigne makinelerinde, kesici tertibatinin
merkezi, yizeyin Gzerinde yaklasik 50 mm mesafede tutulmalidir. Kesid bicaklar
yerlestimek icin, cim kenar dizeltme makineleri, deney yilzeyine mimkin oldugu kadar
yakin konumlandiriimalhdir.

25- CALI BICME MAKINELERI

Temel gurnilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:

ISO 11094:1991

Anlasmazlik durumunda, dlgmeler yapay ylzey Uzerinde agik havada yapimalidir ( ISO
11094:1991, madde 4.1.2)

Cevresel Dlizeltme, K2A

Acgik havada 6lgme

K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’'sina uygun olarak ve yapay yuzey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin goz ardi edilmesi gereken yerde < 2,0 dBolmaldir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizattn montaj

Cal bigme makinesi, kesid tertibatlan yarim klrenin merkezi Gzerine gelecek tarzda, bir
kisi tarafindan veya uygun bir dizenek ile normal kullanim icin tabi bir sekilde
tutulmahdir.

Yiklemeli deney
Cali bigici, kesici tertibat calisirken anma devrinde calistiriimalidir.

Gozlem slresi
Gozlem slresi, en az 15 saniye olmaldir.

26- YUKSEK BASINGLI YIKAYICILAR

Temel gurnilti emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995
Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney
Yiksek basindi yikayici, sabit birkonumda deneye tabi tutulmaldir. Motor ve yardima
Uniteleri, teghizatin alismasi igin Gretici tarafindan sart kosulan devirde calismalidir.

Yiksek basingpompasi/pompalari, Gretici tarafindan belirflenen en ylksek devrinde ve
calisma basincinda caalistinimalidir. Uyarlanmis bir meme kullanilarak, basingdistime valfi
tam tesir noktasinda olmalidir. Memenin akis giriltisl, 6lgne sonuclarina herhangi bir
etki yapmamalidir.
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Gozlem slresi
GoOzlem sliresien az 30 saniye olmalidir

27- YUKSEK BASINGLI SU PUSKURTME (JETI) MAKINELERI

Temel gurnilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
Paralel ylzli/ 6lgme mesafesid = 1m olarak, EN ISO 3744:1995'%e gore

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizattn montaj

Yiksek basindi su pisklirtme makinesi, yansitici dizlem Uzerinde yerlestiriimelidir. Kizak
monteli makineler, Greticinin kurma sartlan ile aksi belirtilmedikge, 0,40 m yilksekligindeki
bir destek Uzerine yerlestirimelidir.

Yiklemeli deney

Yiksek basindi ykkama makinesi, Gretici tarafindan belirtilen aralik igerisinde sabit
durumuna getirilmelidir. Deneyler siiresince, meme, Ureticinin talimatarina gére
kullaniimissa, ylksek basina sebebiyet verecek sekilde, yliksek basingli temizleme
makinesine baglanmalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresien az 15 saniye olmalidir

28- HIDROLIK GEKIGLER

Temel gurnilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi

Yarm kire/ Bolim A, madde 5/r = 10m’ye gore alti mikrofon konumu

Deney esnasindaki calisma sartlar
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Techizattn montaji
Deney igin,cekic bir tasiyiciya baglanir ve 6zel bir deney blok yapisi kullanimalidir.

Sekil 28.1 bu yapinin 6zelliklerini belirtir ve Sekil 28. 2 tasiyicinin konumunu gésterir.

Tasiyic

Deney cekicinin tasiyicisi, 6zellikle adirlik aralidinda, hidrolik giic cikisinda, tesisatin yag
akisinda ve basincin geridénme hattinda deney cekicinin teknik 6zelliklerine aitsartlan
saglamalidir.

Montaj

Baglantilarla ( hortumlar, borular vb.) birlikte mekanik montaj, gekicin teknik bilgilerinde
belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir. Tesisat igin gerek olan borular ve gesitli mekanik
parcalarin sebep oldugu 6nemli gtriltilerin tamami ortadan kaldirnimalidir. Bitin baglant
parcalari, tam sikilmaldir.

Cekickararhligi ve statk tutma kuwvveti

Cekig, nomal glisma sartlaraltinda oldugu gibi ayni kararlihigi gostermesi igin, tasiyici
tarafindan asagiya dogru sikica tutulmalidir. Cekig, yukarlya dogru olan konumunda
calistinimalidir.

Alet

Kit biralet, 6lgmelerde kullaniimaldir. Aletin uzunlugu, Sekil 28. 1'de (deney blogu)
verilen sartlari saglamaldir.

Yiklemeli deney
Hidrolik giris glicl ve yag akisi

Hidrolik gekicin calisma sartlar, karsilik gelen teknik 6zellik degerlerine uygun olarak
ayarlanmal, élgilmeli ve rapor edilmelidir. Deneye tabi tutulan gekic, an ylUksek hidrolik
giris gliciiniin ve gekic yag akisinin % 90'ni veya daha fazlasi elde edile ek sekilde
kullaniimalidir.

Kesin olmayan toplam Ps ve Q 6lgme zincirinin dederleri, £ % 5 igerisinde tutulmasi icin
tedbir alinmalidir. Bu, £ % 10 dogruluk dederi igerisinde, hidrolik giris glidinin
belirlenmesinisaglar. Hidrolik giris giicl ile yayllan ses giicl arasindaki dogrusal iliskinin
Ses gli¢ seviyesinin belirlenmesinde + 0,4 dB'den daha az bir degisim gosterdigi kabdil
edilir.

Cekic gldine etki eden ayarlanabilir parcalar

AkUlerin, basing merkez valflerinin ve muhtemel ayarlanabilir dier parcalarin tamaminin
on ayarlar, teknik bilgilerde verilen degerler saglamaldir. Birden fazla sabit darbe degeri
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istege bagliise, 6lgmelerayarlarin tamami kullanilarak yapiimalidir. En kiigik ve en biyik
degerler alinmalidir.

Oldilecek olan hususlar

ps , enaz 10 darbeyi kapsayan gekicin calismasisliresince, hidrolik hassas temin
basinanin ortalama dedgeri

Q , ps ile birlikte es zamanli olarak dlgllen kirici yag giris basincinin ortalama dederi

T, yag sicakligi, 6lgmeleresnasinda + 400C / + 600 C arasinda olmalidir. Hidrolik kirici
govdesinin siakligi, 6lgmeleri baslatmadan 6nce, normal galisma sicaklijinda kararli hale
getirilmis olmalidir.

Pa , akllerin tamaminin én doldurma gaz basinglar, sabit ortam siakligi + 150 C / + 250
C'de statik durumda (kirictyr @alistirmadan), dlgilmelidir. Olglilen ortam sicakligi, 6lclilen
akl 6n dolduma gaz basinciyla birlikte kaydedilmelidir.

Olgilen calisma parametrelerinden alinan, dederlendirilecek olan parametreler

PIN :Kiricinin hidrolik giris gucd, PIN = ps . Q

Hidrolik tesisat hatti basinci 6lgim, ps

- ps , mimkin oldugu kadar kiriciagzina yakin élgilmelidir.

- ps , basing géstergesiyle dlgliimelidir (en kiiclk ap:100mm; dogruluk sinifi,
+ % 1,0 FSO )

Kirici yag giris akisi, Q
- Q, mimkin oldugu kadarkirici agzina yakin, tesisat basing hattindan 6lgme
yapilmalhdir.

- Q, elektrikli debi 6lgerle 6lgtlmelidir ( dogruluk sinifi, akis okumasinin = % 2,5)

Yag siakliginin 6lgme noktasi, T

- T, tasiyici yag tankindan veya cekice badglanan hidrolik hattan 6lgne yapilmalidir.
Olgme noktasi raporda belirtilmelidir.

- Siaklik okumasinin dogrulugu, gergek dederin = % 2'si icinde bulunmaldir.
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GoOzlem sliresi / ses gl¢ seviyesi sonuaunun belirflenmesi

GoOzlem sliresien az 15 saniye olmalidir

Olgmeler, gerektiginde (ic veya daha fazla tekrar edilmelidir. Nihai sonug, 1 dB'den daha
fazla farklilik gostermeyen en blylk iki dederin aritmetik ortalamasi olarak hesaplanir.

Sekil 28/1

Sekil 28/2

Tarifler

d : Alet api ( mm)

d1: Ors apy, (1200 £ 100) mm

d2 : Ors destek yapisinin i¢ api, < 1800 mm

d3 : Deney blok désemesinin capi, <2200 mm

d4 : Déseme igindeki alet acikhdinin capi, < 350 mm
d5 : Alet contasinin @pl, < 1000 mm

h1l : Mahfazanin en disik kismi ile alet contasinin en Ust ylizeyi arasindaki (mm),
gOrilebilen alet uzunlugudur, hli=d xd /2

h2 : Dosemenin lizerindekialet conta kalinhdi, <20 mm (alet contasi désemenin altina
yerlestirilirse, kalinhdi sinirlandiriimaz ve képukll lastikten yapilabilir )

h3 : Doseme en Ust ylzeyi ile 6rstn en Ust ylzeyi armasindaki mesafedir, (25050 ) mm
h4 : Doseme conta kalinligi ( yahtici kopik lastik ), < 30 mm
h5 : Ors kalinhgi,(350+£50 ) mm

h6 : Aletgirinti boyu, < 50 mm

Dortgen seklinde deney blok yapisi kullanilirsa, en fazla uzunluk boyutu, 0,89 x karsilik
gelen cap’a esittir.

Déseme ile 6rs arasindakibos alan, yodunlugu < 220 kg/m3 olan elastik koplkla lastk
veya dideremici malzeme ile doldurulabilir.

29- HIDROLIK GUC OLUSTURMA MAKINELER]
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Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizattn montaji

Hidrolik giig olusturma makinesi, yansiticl dizlem Uzerine yerlestirilmistir. Kizak monteli
hidrolik gi¢ olusturma makineleri, tGreticinin kurma sartlar ile aksi belirtiimedikge, 0,40 m
ylksekligindeki bir destek lizerine yerlestirilmelidir.

Yiklemeli deney
Deneyler siresince hidrolik glig olusturma makinesine hicbir alet baglanmamalidir.

Hidrolik giic olusturma makinesi, Uretici tarafindan belirtilen aralik igerisinde sabit

durumuna getirilmelidir. Makine, anma devrinde ve anma basincinda alismalidir. Anma
devir ve basing, aliciya verilen talimatlarda belirtildigi gibi olmalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresien az 15 saniye olmalidir

30- DERZ MAKINELERI

Temel gunilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki alisma sartlan

Yiklemeli deney
Derz makinesi, Gretici tarafindan aliciya verilen talimatlarda 6ngérilen mimkidn olan en
blylk bigak ile donatilmalidir. Motor, bigak bosta iken, en ylksek devrinde calismalidir.

Go6zlem slresi
Go6zlem sliresien az 15 saniye olmalidir

31- KEPGE YUKLEYICILI TOPRAK DOLDURMALI SIKISTIRICILAR

Bu bolimin 37 nd maddesine bakiniz.

32- CIM BICME MAKINELERI
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Temel gunilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991

Anlasmazlik durumunda, 6lgmeler yapay ylzey Uzerinde agik havada yapimalidir ( ISO
11094:1991, madde 4.1. 2)

Cevresel Dlzeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yizey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin g6z ardi edilmesi gereken yerde < 2,0 dBolmaldir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki alisma sartlan
Tecghizatin montaji

Cim bigne makinesinin tekerlekleri, 1 an’‘den daha fazla olan yapay ylzey sikistirmasina
sebebiyet verirse, tekerlekler, sikisirmadan 6nceki yapay yizey ile ayniseviyede olacak
sekilde, destekler lizerine yerlestirimelidir. Kesici tertibat, dm bigne makinesinin tahrik
tekerleklerinden ayrilamiyorsa, gm bigne makinesi destekler (izerinde, Gretici tarafindan
belirtilen en yiksek devrinde calisan kesici tertibat ile deneye tabi tutulmaldir. Destekler,
O6lgme sonuglarini etkilemeyecek sekilde yapilmaldir.

Yiklemesiz deney:
ISO 11094:1991

GoOzlem slresi:
ISO 11094:1991
33- CiM DUZELTME/CIM KENAR DUZELTME MAKINELERI
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Yukaridaki madde 32'ye bakiniz.

Cim dizeltme makinesi, kesici tertibatt yarim kiirenin merkezi Gzerine gelecek sekilde
uygun bir diizenekle konumlandirnimalidir. Cim bigne makinelerinde, kesici tertibatinin
merkezi, yizeyin Gzerinde yaklasik 50 mm mesafede tutulmalidir. Kesid bicaklan
yerlestimmek icin, ¢cim kenar dizeltme makineleri, deney yiizeyine mimkin oldugu kadar
yakin konumlandiriimalidir.

34-YAPRAK UFLEYICILER

Temel gurnilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991

Anlasmazlik durumunda, dlgmeler yapay ylzey lUzerinde acik havada yapimaldir ( ISO
11094:1991, madde 4.1.2)

Cevresel Dizeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A'sina uygun olarak ve yapay yilizey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin gbz ardi edilmesigereken yerde ? 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizattn montaj

Yaprak Ufleyiciler, tfleme tertibatinin gikisi yarim kirenin merkezi tizerinde (50 £25)
mm’'de konumlandirilacak sekilde, tabibir tarzda nommal kullanim igin
konumlandirniimalidir. Yaprak Gfleyici el tutamakli ise, birkisi tarafindan veya uygun bir
dlzenekle tutulmalidir.
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Yiklemeli deney

Yaprak Ufleyici, Gretici arafindan belirtilen anma hizinda ve anma hava akisinda
calistinimalidir.

Gozlem slresi
Gozlem slresi, en az 15 saniye olmaldir.

Not :Yaprak Ufleyici, ayni zamanda bir yaprak toplayici olarak kullanilabilirse, her iki
dlizenleme icin de deneye tabi tutularak ylksek olan deder kullaniimaldir.

35-YAPRAK TOPLAYICILAR

Temel gurnilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991

Anlasmazlik durumunda, dlgneler yapay yilzey lzerinde acik havada yapimahdir ( ISO
11094:1991, madde 4.1.2)

Cevresel Dizeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yuzey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin gbz ardi edilmesigereken yerde ? 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlan
Tecghizatin montaji
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Yaprak toplayici, toplayia tertibatinin girisi yarim kiirenin merkezi Gizerinde (50 £25)
mm’de konumlandinlacak sekilde, normal kullanim icin tabi bir tarzda
konumlandiriimalidir. Yaprak toplayia el tutamakli ise, bir kisi tarafindan veya uygun bir
dizenekle tutulmahdir.

Yiklemeli deney

Yaprak toplayici, Gretici tarafindan belirtilen, toplayici tertibat icindeki anma hava akisina
sahip anma hizinda galistinimaldir.

Gozlem slresi
Go6zlem slresi, en az 15 saniye olmaldir.

Not : Yaprak toplayici, ayni zamanda bir yaprak Ufleyici olarak kullanilabilirse, her iki
dizenleme icin de deneye tabi tutularak ylksek olan deder kullaniimaldir.

36- HIDROLIK KALDIRMALI KAMYONLAR

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Emniyetkurallan ve lreticinin talimatan goéz éninde tutulmalidir.

Kaldimma durumu

Hidrolik kaldimmali kamyon, hareketsiz durumda iken, yik ( ses gegirneyen emici
malzeme , 6rnegdin, gelik veya beton, Ureticinin talimatlarinda beyan edilen fiili kapasitenin
enaz % 70’i) “Sanayikamyonlariemniyeti “ serilerindeki ilgili Avrupa standardlarina
uygun olarak sanayi kamyonlarinin bu tipi ign uygulanabilecek standardlastiriimis kaldirma
ylksekligine gore en ylksek hizda, indirilmis konumdan itibaren kaldinimalidir. Gergek en
blyuk kaldirma ylksekligi daha dustk ise, bu ylkseklik minferit 6lgnelerde kullanilabilir.
Kaldima yiksekligi deney raporunda liste halinde verilmelidir.

Sirids durumu

Yiksliz kamyon, tam hizda, kamyonun uzunlugunun Ug¢katinin toplam mesafesinde
dumasindan A-A (4 ve 6 mikrofon konumlarina baglanan hat ) hattina ulasmak igin
uzunlugunun Ugkati mesafesine ulasinaya kadar, sarilir. Kamyonun en yiiksek hizda B-
B (2 ve 8 mikrofon konumlarina baglanan hat ) hattinda slrilmesine devam edilir.
Kamyonun arkasl B-B hattina gapraz oldugunda, gaz pedal serbestbirakilabilir.
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Kamyon, qok vitesli ise 6lgme mesafesinde muhtemel en yiksek hizi saglayacak vites
sedcilir.

Gozlem stliresi (stireleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glic seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

Gozlem streler asagidaki gibidir:
- Kaldima durumu igin : Kaldirma gevriminin tamami;

- Slris durumu icin : Zaman slireci, merkezi A-A hattini gectiginde baslar ve
kamyonun merkezi B-B hattina ulastifinda sona erer.

Hidrolik kaldirmali kamyonlarin bitln tipleri igin ses glig seviyesinin sonucu, asagidaki
esitlikle hesaplanmalhdir :

Burada, ‘a’ harfi ‘kaldirma tarzini’ ve ‘c harfi ‘calistirna tarzini’ belirtir.
37- YUKLEYICILER

Temel glurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:

ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:

ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizatin montaji:

Paletli yukleyiciler, ISO 6395:1988, madde 6. 3. 3'Une karsilik gelen deney alani Gzerinde
deneye tabi tutulmalidir.

Yiklemeli deney:

ISO 6395:1988, Bk C

Gozlem slresi (slreleri) /birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi:
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ISO 6395:1988, Ek C
38- HAREKETLI VINGLER

Temel glurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizattn montaji

Ving, destek ayaklarnyla donatilmissa, bu ayaklar tam olarak uzatilmal ve ving muhtemel
destek yuksekliginin orta konumunda, kendi tabani tizerinde diizgiin hale getirilmelidir.

Yiklemeli deney

Deneye tabi tutulacak hareketli ving, Uretici tarafindan belirtildigi sekilde vincin standard
versiyonunda sunulmalidir. Glrtltiyl belirlemek icin kabul edilen motor glicti, vincin
hareketi amaayla kullanilan motorun anma gticidir. Ving, donen yapi Gzerine monte
edilen en bliyllk misaade edilen karsi agirlikla donatiimalidir.

Her bir 6lcim yapilmadan 6énce, hareketli vincin motoru ve hidrolik sistemi, Greticinin
talimatlarnni takip eden nomal galisma sartlarina getiriimeli ve talimat el kitabinda verilen
ilgili bitin emniyet islemleri gergeklestiriimelidir.

Hareketli ving, cesitli motorlarla donatimissa, vincin islevi igin kullanilan motor
calistinimaldir. Tasiyict motor durdurulmalidir.

Hareketli vincin motoruna pervane takilmigsa, motor deney suresince galismalidir. Pervane
gesitlihizlarda glistirlabilirse, deney en ylksek hizda galisan pervane ile yapilmalidir.

Hareketli ving, asagidaki G¢c ( (@) ila (c) ) veyadort((a) ila(d) ) durumlarina gore
Olgilmelidir.

Butlin calisma sartlan icin asagidakiler uygulanmalidir:

- Vincin galisma tarziigin £ % 2 toleransla belirtilen, en ylksek devrin 34’Gndeki
motor devri,

- Yikin ve kanca blogunun tehlikeli hareketleri olmaksizin, en yiksek dederdeki
hizlanma (ivmelenme) ve yavaslama (eksi ivmelenme),

- Belirtilen sartlaraltinda, talimatkilavuzunda verilen mimkin olan en yliksek
hizdaki hareketler.

(a) Kaldima

Hareketli ving, halatkuvvetinin en fazla % 50'sini meydana getiren bir ylk ile
ylklenmelidir. Deney, yikin kaldinlmasindan ve takiben hemen baslangig konumuna
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indirilmesinden meydana gelir. Bomun uzunlugu, deneyin tamami 15 ila 20 saniye sirecek
sekilde secilmelidir.

(b) Dbénme

Yatay ile 400 ila 500'lik agiya ayarlanan ve ylksliz olan bomun tst tasiyicisi, sol tarafa 900
dondirulmeli ve hemen takiben baslangickonumuna geri getirilmelidir. Kol, en az
uzunlugunda olmalidir. Gdzlem slresi, calisma cevrimini uygulamak igin ihtiyagduyulan
zaman olmalidir.

(c) Vingislevi

Deney, kisa kolun en alak calisma konumundan ylkseltiimesiyle baslar ve hemen
takiben kol ilk konumuna indirilir. Hareket ylkstz yapilmalidir. Deney slresi en az 20
saniye olmalidir.

(d) Teleskopik hareket (uygulanabildiginde)

Yatay ile 400 ila 500'lik aciya ylksliz olarak ayarlanan ve tam olarak geri cekilen kollu
teleskopik silindirin sadece ilk bélima, bu bélimle birlikte tam boy olarak uzatilmal ve
yine ayni bélimle hemen geri gekilmelidir.

Gozlem stiresi (sureleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

Ses gli¢ seviyesinin sonucu, asagidaki esitliklerle hesaplanmalidir :
i) Teleskopik hareketuygulanabilirse

LWA =10 log ( 0,4 x 100,1LWAa + 0,25 x100,1LWAb + 0,25 x 100,1LWAcC + 0,1 x
100,1LWAd )

ii) Teleskopik hareket uygulanamazsa
LWA =10 log ( 0,4 x 100,1LWAa + 0,3 x100,1LWAb + 0,3 x 100,1LWAc )

Burada ;

LWAa : Kaldirma gevrimi igin ses gl seviyesidir.

LWADb : Dondime gevrimi icin ses gii¢ seviyesidir.

LWACc : Ving islevi gevrimi igin ses gug seviyesidir.

LWAd : Teleskopik gevrim icin ses gli¢ seviyesidir ( uygulanabildiginde ) .
39- Hareketli Atik Konteynirler
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Temel gunilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani
- Beton veya gozenekliasfaltin yansitici ylzeyi

- Yansitici diizlem {zerinde bir serbest alan sadlayan laboratuvar odasi

Cevresel Dlzeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’sina uygun olarak belirlenen K2A sabit dederi, K2A ‘nin g6z
ardi ediimesi gereken yerde ?2,0 dB olmaldir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
Yarim ktre / Bolim A, madde 5/r = 3m'ye gbre alt mikrofon konumu

Deney esnasindaki alisma sartlan

Olgmelerin tamami, bos bir konteynir ile yapilmaldir.

Deney No 1- Konteynir govdesi boyuna kapagin serbest olarak asagi dogru kapatiimasi

Olgmeler lizerindeki etkisini en aza indirmek igin, operatdr, konteynirin arka tarafinda
dumalidir (mentese tarafinda) . Disme esnasinda egilmeyi dnlemek icin kapak orta
tarafindan serbestbirakilmalidir.

Olgme, asadidaki gevrim esnasinda yapilarak 20 defa tekrarlanir:
- Baslangicta, kapak disey olarak yUkseltilir

- Operatdrkonteynirin arkasinda, kapak kapanincaya kadar hareketsiz durur ve
kapagi itmeden ileridogru serbest birakir

- Kapanma tamamlandiktan sonra, kapak baslangic konumuna yukseltilir

Not :Gerekiyorsa, operatdr kapagi ylkseltmek icin geciciolarak hareket edebilir.

Deney No 2- Kapadin tamamen aciimasi
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Olgmeler lizerindeki etkisini en aza indimmek icin operatdr, dért tekerlekli konteynirlaricin
konteynirin arka tarafinda (mentese tarafi) , iki tekedekli konteynirlar icin konteynirin sag
tarafinda( mikrofon konumu 10 ve mikrofon konumu 12 arasinda) durmalidir. Kapak, orta
tarafindan veya mimkin oldugu kadar ortaya yakin yerden serbestbirakilmalidir.

Konteynirin her hangi bir hareketini 6nlemek igin, tekerlekler deney stresince
kilitlenmelidir. iki tekerlekli konteynirlarda ve konteynirin her hangi bir sigrama yapmasini
Onlemek icin, operatdr elini Ust tarafa koyabilir.

Olgme asagidaki gevrim esnasinda yapilir:
- Baslangic olarak, kapak yatay olarak acilir
- Kapak itiimeden serbest birakilir

- Tam acllmadan sonra ve muhtemel geri sicamadan dnce, kapak baslangig
konumuna yukseltilmelidir

Deney No 3- Dizenli olmayan yapay bir ray lizerinde konteynirin yuvarlanmasi

Bu deney igin, diizgiin olmayan zemini temsil eden yapay bir @y kullanilir. Bu deney rayi
yansitici diizlem iginde yaklasik olarak her 20 an’de baglanan, gelik 6rgliden olusan iki
paralel banttan (6 m uzunlugunda ve 400 mm genisliginde) meydana gelir. Ikibant
arasindaki mesafe, tim ray boyuna Ulizerinde tekerleklerin yuvarlanmasina misaade
etmek igin, konteynirin tipine gére ayarlanir. Montaj sartlar, dlizgin bir ylizeyi temin
etmelidir. Gerekiyorsa, ray, gluriltl parazitinin yayllmasini 6nlemek igin zemine esnek bir
malzemeyle baglanir.

Not : Her bant asagidakilerle birlikte takiliolan 400 mm genislikte gesitli elemanlardan
meydana gelebilir. Yetedi ray ile ilgili bir 5mek Sekil 39. 1 ve Sekil 39. 2'de
verilmistir.Operatdr kapak mentese kenarinda bulunmalidir. iki tekerlekli konteynir icin
tekerlek aksi veya dort tekerlekli konteynirigin ilk tekerlek aksi A noktasina veya B
noktasina ulastiginda operatdor yapay ey boyuna bulunan konteyniri A ve B noktalar (
4,24 m'lik mesafe-Sekil 39. 3’e bakiniz ) arasinda yaklasik 1 m/s’lik sabit hizla gekerken,
O6lgme islemi yapilir. Bu islem her bir yonde U¢ kez tekrarlanir.

Deney suresince, iki tekerdekli konteynir igin,konteynirile ray arasindakiaci 45 derece
olmalidir. Doért tekerlekli konteyniricin, operator bltin tekerleklerin ray ile uygun temasini
saglamalidir.

Gozlem stresi (sureleri) / birden fazla galisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

1 No’lu ve 2 No'lu deney : Konteynir gdvdesi boyunca kapadin serbest olarak asagi dogru
kapatiimasi ve kapadin tamamen acgilmasi

MUmkin oldugunda, 6lgmeler, alt mikrofon konumunda es zamanl olarak yapilir. Aksi
taktirde, her mikrofon konumunda 6lglilen ses seviyeleri, artan bir dizen ile
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siniflandirimali ve her mikrofon konumunda bu mikrofonlarin sirasina gore ilgili degerlerle
hesaplanir.

A- agirlikh tek uygulamali ses basing seviyesi, her 6lgne noktasinda kapagin her 20
kapanma ve 20 acilma sayisiicin, 6lgilir. Ses gic seviyeleri, LWA kapanma ve LWA
acllma , elde edilen dederler arasinda en yliksek bes dederin karesinin ortalamasindan
hesaplanir.

Deney No 3- Dizenli olmayan yapay bir ray lUzerinde konteynirin yuvarlanmasi

T g6zlem silresi, ray Uzerindeki A noktasi ile B noktasi arasindaki mesafeyi kapatmak igin
gerekliolan slreye esdeder olmalidir.

Ses gli¢ seviyeleri, LWA yuvarlanma , 2 dB'den daha az farklilk gésteren alti degerin
ortalamasina esit olmalidir. Bu kriter, alti 6lgnede sadlanmazsa, gerektigi kadar gevrim
tekrarlanir.

Ses gli¢ seviyesinin sonucu asadidaki esitlikle hesaplanir:
LWA=10log 1/3 ( 10 0,1 LWAkapanma + 10 0,1 LWAagiima + 10 0,1 LWAyuvarlanma )

Yuvarlanma Rayinin Cizimi
Sekil 39-1

Sekil 39.2.

Yuvarlanan rayin yapim ve montaj detayi

Sekil 39.3
Olgme Mesafesi

40- Motorlu Capalama Techizat
madde 32’ye bakiniz.

Alet 6lgme slresince ayriimalidir.

41- KALDIRIM FINISERLERI
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Temel gunilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995
Deney esnasindaki alisma sartlan

Yiklemeli deney

Makinenin motoru, Gretici tarafindan belirtilen anma devrinde galistirimalidir. Calisan
Unitelerin tamami devrede olmali ve asagida belirtilen devirde calistiriimalhdir:

Taslyici sistem en yiuksek dederin en az % 10'u
Yayici sistem en yiksek dederin en az % 40"
Calistirma (devir, strok) en yiksek dederin en az % 50'si
Titrestirici(devir, dengesiz an) en yiksek dederin enaz % 50'si
Basing qubuklar ( frekans, basing) en yluksek dederinenaz % 50'si

Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

42- YIGMA TECHIZATI

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:

ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney

Yigma techizati, techizatin diizglin bir devirde calismasina misaade edecek, yeterli dirence
sahip zemindeki bir yiginin tepesinde kurulmaldir. Cekic darbelerinin olmasi durumunda,
baslik, yeniahsap dolgu ile desteklenmelidir. Yiginin te pesi deney alaninin 0,50 m
Uzerindedir.
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GoOzlem slresi
GoOzlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

43- Boru Doseyiciler

madde 0'a bakiniz

44- YOL TIRTILI
Madde 0‘a bakiniz.

45- GUC JENARATORLERI

Temel glrilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Cevresel Dlizeltme, K2A
Acik havada 6lgne
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K2A
sabit degeri, K2A ‘nin goz ardi edilmesi gereken yerde ? 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi

Yarm kiire / madde 5, Bolim A’ya gére 6 mikrofon konumu / madde 5, Bolim A’ya gore.
[>2 m ise:EN ISO 3744:1995%e gbre olan bir paralel yizli, d =1m 6lgne mesafesinde
kullanilabilir.

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizattn montaji

Gic jeneratdrleri, yansiticl dizlem Gzerine kurulmalidir. Bunun aksine, kizak monteli gic¢
jeneratdrlerinin Uretici tarafindan kurma sartlan belirtiimez ise, 0,40 m yuksekliginde bir
destek Uzerinde yerlestirilmelidir.
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Yiklemeli deney

ISO 8528-10:1998, madde 9.

GoOzlem slresi
GOzlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

46- Motorlu StplariciLER

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995
Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney

Motorlu slptrici, sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir. Motor ve yardimci Gniteleri,
techizatin Galismasi igin Uretici tarafindan belirtilen devirde galismalidir. Stpirge yere

temas etmeden en yiiksek devrinde clistirilir. Enme sistemi, yer ile emme sisteminin agzi
arasindaki mesafe 25mm’yi asmaya@k sekilde, en yiksek emme glictinde calistiriimaldir.

GoOzlem sliresi
GoOzlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

47-Atik Toplama TasitLAR|

Temel gurilth emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney

Atk toplama tasiti, asagida belirtilen calisma sartlarinda sabit bir konumda deneye tabi
tutulmahdir.

1. Motor lretici tarafindan belirtilen en ylksek devrinde alistirilir. Techizat
calistinimamaldir. Bu deney, sadece elektrikle calisan tasitlarda yapiimaz.
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2. Sikistirna sistemi calistirilir.
Atik toplama tasiti ve ¢gdp alici Gnite bos olmalidir.

Sikigtirma sistemi @ligirken, motor devriotomatik olarak artirilirsa, bu deder 6lgilmelidir.
Olclilen deger, Ureticinin belirttigi degerden % 5’den daha disik ise, Ureticinin belirttigi
motor devrini saglamak igin, deney, kabin hizlandiria ile motorun devri yikseltilerek
yapilr.

Sikistirma sisteminin motor devri tGretici tarafindan belirtimemisse veya tasitta otomatik
bir hizlandirici bulunmuyorsa bu durumda, kabin hizlandirici tarafindan saglanan motor
devri 1200 dev/dak olmalidir.

3. Kaldima dizenegi, yiksiz ve konteynirsiz olarak yukar ve asagi alistirilir. Motor
devri, sikistirma sistemi galisiyorken, saglanir ve kumanda edilir ( madde 2) .

4. Malzeme atik toplama tasitinin igine bosaltlir.

Malzemeler yigin halinde kaldirma diizenegi ile huniye bosaltilir (baslangicta bos
durumda) . EN 840:1997'ye uygun olan, 240 litre kapasiteli iki tekerlekli birkonteynir bu
calisma icin kullanimaldir. Kaldirma dizenedi, bu tir bir konteynin kaldiramazsa, 240
litre'ye yakin kapasiteli bir konteynir kullaniimalidir. Malzeme, her biri yaklasik olarak 0,4
kg kitleye sahip 30 PVC borudan meydana gelmeli ve asagidaki boyutlara sahip olmalidir:

- Uzunluk : 150 mm £ 0,5 mm
- Anma dis apt: 90 mm + 0,3/ -0 mm

- Anma derinligi : 6,7 mm + 0,9 / -0 mm

Gozlem stiresi (streleri) / birden fazla @alisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirflenmesi

Gozlem sliresi asagidaki sekilde olmalidir:

1. Enaz 15saniye olmalidir. Ses gli¢ seviyesi sonuau LWAL olmalidir.

2. Sikkistirma sistemi otomatik olarak calisiyorsa, en az ig tam gevrim olmalidir. Sikistirna
sistemiotomatik olarak clismiyorsa, anak, dlgneleren az her li¢ gevrim esnasinda
yapilmalidir. Ses gic seviyesisonucu (LWA2) , G¢ ( veya daha fazla ) élgmenin kare kdk
ortalama dederiolmaldir.

3. Kaldima diizenegdinin ve indimme dizenegdinin tamamen kaldiriimasini ve indirilmesini
iceren en az slrekli G¢ tam galisma gevriminde, Ses gli¢ seviyesi sonuau (LWA3), Ucg (
veya daha fazla ) 6lgnenin kare kdk ortalama dederi olmalidir.

4. Her biri huninin igine 30 borunun bosaltlmasindan meydana gelen, en az G¢ tam
calisma gevrimi. Her gevrim 5 saniyeyi asmamalidir. Bu dlgmeler icin LPaeq,T, LpA, 1sile
degistimnelidir. Ses gli¢ seviyesi sonuau (LWA4), lic ( veya daha fazla ) 6lgmenin
ortalama kare kok dederi olmalidir.
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Ses gli¢ seviyesinin sonucu asagidaki esitlikle hesaplanmaldir:

LWA =10 log ( 0,06 x 10 0,1LWAL + 0,53 x 10 0,1LWA2 + 0,4x 100,1LWA3 + 0,01 x 10
0,1LWA4)

Not: Sadece elektrikle alisan, atik toplama tasitinda, LWA1 ile birlestirilen katsay, sifira
(0) esit oldugu varsawilir.

48- YOL ISLEME(FREZELEME) MAKINELERI

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995
Deney esnasindaki galisma sartlar

Tecghizatin montaji

Yol isleme makinesinin boylamasina ekseni, y eksenine paralel olmalidir.

Yiklemeli deney

Yol isleme makinesi, aliciya verilen talimatlarda belirtilen aralik igerisinde sabitduruma
getirilmelidir. Motor ve tim atasmanlar, rdlantidurumunda ilgili beyan devirlerinde
calismaldir.

GoOzlem slresi
Go6zlem slresi, en az 15 saniye olmaldir.

49- KAZIYICILAR

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:

ISO 11094:1991
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Anlasmazlik durumunda, dlgneler yapay yilzey lzerinde acik havada yapimaldir ( ISO
11094:1991, madde 4.1.2)

Cevresel Dizeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’'sina uygun olarak ve yapay yuzey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin g6z ardi edilmesi gereken yerde ? 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiklemeli deney

Kaziyic, motor anma devrinde ve calisma diizenedi rolanti de iken( galisan anak
ayriimayan)

GoOzlem sliresi
GoOzlem sliresien az 15 saniye olmalidir

50- PARCALAYICI / UFALTICILAR

Temel gurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney alani:

ISO 11094:1991

Cevresel Dizeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0
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Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K2A
sabit degeri, K2A ‘nin goz ardi edilmesi gereken yerde ?2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney

Pargalayici / ufaltici, bir veya daha fazla odun parcasi ufaltilmak suretiyle deneye tabi
tutulmahdir.

Calisma gevrimi, bir tarafi sivriltimis enaz 1,5 m uzunlugunda ve capi, aliaya verilen
talimatlarda belirtilerek kabul edilen parcalayici / ufalticinin tasarmlandigi en buytk capa
yaklasik olarak esit olan yuvarlak bir parca odunun ( kuru cam veya kontraplak )
ufaltilmasindan meydana gelir.

Gozlem sliresi / Ses glig seviyesinin belirlenmesi

Gozlem stiresi, 20 saniyeyi asmayacak sekilde , ufaltima alaninda malzeme kalmadiginda
son bulmalidir. Her iki alisma sarti mimk{n oldugunda, daha yiliksek olan ses glig
seviyesi belirtilmelidir.

51- DONEN TAKIMLI KAR PUSKURTME MAKINELERI

Temel glnilti emisyon standardi

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney

Kar Ufleyici, sabit birkonumda deneye tabi tutulmaldir. Kar Gfleyici, Greticinin
talimatlarina gore, en yiksek devrinde olan calisma donanimi ile birlikte ve buna esdeger
olan motor devrinde galistiriimalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresien az 15 saniye olmalidir

52- EMME TASITLARI
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Temel gunilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki alisma sartlan
Yiklemeli deney

Emme tasiti, sabit birkonumda deneye tabi tutulmaldir. Motor ve yardimai tniteler,
calisma techizatinin calismasi icin Gretici tarafindan belirtilen devirde calismahdir ; Vakum
pompasi (larn) , Gretici tarafindan belirtilen en yiksek devirde galismalidir. Enme
techizati, i¢ basinci atmosferik basin@ ( % 0 vakum) esitolacak sekilde ahstiriimahdir.
Emme memesinin akis glriltist 6lgme sonuclarina herhangi bir etki yapmamalidir.

Gozlem slresi
Gozlem sliresien az 15 saniye olmalidir

53- KULE VINGCLERI

Temel gurnilti emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi

Yer seviyesinde 6lgmeler
Yarm kire / Bolim A, madde 5% gére 6 mikrofon konumu / Bolim A, madde 5 gore.

Kol yiiksekliginde yapilan 6lgmeler
Kaldirmma mekanizmasi, kol yiiksekliginde bulundugunda, 6lgme ylizeyi, vincin geometrik
merkeziyle akisan merkezli ve yar cgapi 4 m olan kire olmaldir.

Olgme, vingkolu lizerindeki kaldirma mekanizmasi ile yapilirsa, élgme yiizeyi alani kiire ve
S, 200 m2 olmalidir.

Mikrofon konumlar asagidakigibi olmalidir :

Mekanizmanin geometrik merkezinden gegen, yatay bir dizlem Gzerindeki dért mikrofon
konumu ( H = h/2)

L=2,80m
d=280-1/2
L = Birbirini takip eden iki mikrofon konumu arasindaki yari mesafe

Tel : 0212 212 18 22 www. kaliteport.com 59/
75



ALITEPORT

| =Mekanizmanin uzunlugu ( kolun ekseniboyuna)

b =Mekanizmanin genisligi

h =Mekanizmanin yiksekligi

d =Mikrofon destegi ile kol yonlindeki mekanizmasi arasindaki mesafe

Diger iki mikrofon konumu, kirenin kesisme noktalarinda ve mekanizmanin geometrik
merkezinden gecen disey dizgide yerlestiriimelidir.

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizatin montaj

Kaldirma mekanizmasinin 6lgimu
Deney esnasinda, kaldirma mekanizmasi asagidaki yollardan birisi ile monte edilmelidir.
Konum deney raporunda belirtiimelidir.

(a) Kaldimna mekanizmasi yer seviyesinde

Monte edilmis ving, beton veya gbzenekliolmayan asfalttan diiz bir yansitici
ylizey Uzerine yerlestirilmelidir.

(b) Kaldirma mekanizmasi kol destegi Gzerinde
Kaldirma mekanizmasi, yer Gzerinden en az 12 m mesafede olmalidir.
(c) Kaldimma mekanizmasi yere sabitle nmis

Kaldirma mekanizmasi, beton veya gdzenekli olmayan asfalttan diz bir yansitici
ylizey Uzerine sabitlenmelidir.

Enerji jeneratérinin élgimua

Enerji jeneratori vince takildiginda, kaldirma mekanizmasina baglh olsun veya olmasin,
ving, beton veya gbzenekliolmayan asfalttan, diiz bir yansiticl ylizey lizerinde monte
edilmelidir.

Kaldima mekanizmasi kol destegi lizerine yerlestirildiginde, girtlti 6lgimu, kol destegi
Uzerine monte edilen veya yere sabitlenen mekanizma ile yapilabilir.

Enerji kaynakli (motorlu) Ving, ondan ( elektrikli gii¢ jeneratdéri veya sebeke yada
hidrolik veya pnématik gliic kaynagi) bagimsiz ise, sadece vingmekanizmasinin girilti
seviyesidlculmelidir.

Enerji jeneratori vince takil oldugunda, enerji eneratori ve kaldimma mekanizmasi eger
birlestirilmemislerse, ayrn olarak dlgtilmelidir. Bu donanimlar birlestirildiklerinde, 6lgne
tertibatin tamamini kapsamalidir.

Deney suresince, kaldirma mekanizmasi ve enerji jeneratdéri, Greticinin talimatarina
uygun olarak kurulmali ve kullanimalidir.
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Yiklemesiz deney
Enerji jeneratdéri ving ile birlestirildiginde, Gretici tarafindan belirtilen son beyan gliidinde
calismalidir.

Kaldirma mekanizmasi, kaldirma ve indimme durumunda, kana@anin en ylksek yer
degistimme hizina karsilik gelen donis hizinda, tamburun doénlsl ile birlikte yikslz olarak
calismalidir. Bu hiz Uiretici tarafindan belirtilmelidir. 1Iki ses giic seviyesinin daha biyiik
olani ( kaldinrken veya indirirken) , deney sonuau olarak kullaniimahdir.

Yiklemeli deney

Ving ile birlestirilen enerji jeneratorl, Uretici tarafindan belirtilen tam beyan giclnde
calismalidir. Kaldimna mekanizmasi, kana en yliksek hizda hareket ederken, en fazla yike
(en kigdlik yarcap icin) karsilik gelen tamburdaki halat gerginliginde calismalidir. YUk ve
hiz dederleri Gretici tarafindan belirtilmelidir. Hiz deney siiresince kontrol ediimelidir.

Gozlem stiresi (streleri) / birden fazla @alisma sarti kullanildiginda, ses glig seviyesi
sonuaunun belirlenmesi

Kaldimma mekanizmasinin ses basing seviyesini dlgnek igin, 6lgne stresi ( tr + tf )
saniye cinsinden olmaldir:

tr , yukarda belirtilen kaldirma mekanizmasinin Galismasi esnasinda, freni devreye
almadan onceki saniye olarak slire, deneyin amaci dogrultusunda tr =3 saniyedir.

tf , frenin devreye alindigi an ile kancanin tamamen durdugu an arasindaki saniye olarak
gegnsire

Ilave tamamlayici biralet kullanilirsa, tamamlama stiresi ( tr + tf ) ‘ye esitolmalidir.

Bir mikrofon konumu ‘i’ igin, karekdk ortalama dederi asagidaki esitlikle belirtilmelidir:
Lpi =10 log [( trl00,1Lri + tf 100,1Lfi )/ (tr+ ) 1]

Lri , tr slresiboyuna ‘i’ mikrofon konumundakises basing seviyesi

Lfi , & frenleme slresi boyuna ‘i’ mikrofon konumundaki ses basing seviyesi

Sekil 53. 1

Kol destegi lizerine yerlestirilen kaldirma mekanizmasinda ki
mikrofon konumlarinin yerlestirilmesi

54- HENDEK KANAL KAZICILAR
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madde 0'a bakiniz.
55- MIKSER (KARISTIRICI) KAMYONLAR

Temel glurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiklemeli deney

Karistirict kamyon, sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir. Tambur (kazan) , beyan
edilen kapasiteye uygun olarak orta yogunluktaki ( yayilim 6lglisii 42 an ila 47 an)
beton ile doldurulmahdir. Tamburu tahrik eden motor, aliciya verilen talimatlarda
belirtilen, tamburu en yiksek hizda calistracak devirde calismaldir.

Gozlem slresi
GoOzlem sliresien az 15 saniye olmalidir

56- SU POMPA UNITELERI

Temel glurilth emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi:
Paralel yizli / EN ISO 3744:1995%e gore d =1m’deki 6lgme

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizattn montaji

Su pompalar, yansiticidlzlem Gzerine kurulmahdir. Bunun aksine, kizak monteli su
pompalarnin tretici tarafindan kurma sartlan belirtiimez ise, 0,40 m yuksekliginde bir
destek Uzerinde yerlestirilmelidir.

Yiklemeli deney

Motor, Ureticinin talimatlarinda belirtilen en iyi verim noktasinda galismalidir.
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Gozlem slresi
Gozlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

57- KAYNAK JENER ATORLERI

Temel gunilti emisyon standardi

EN ISO 3744:1995

Cevresel Duzeltme, K2A
Acgik havada 6lgme
K2A =0

Kapalialanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995'in Ek A’'sina uygun olarak ve yapay yuzey kullanmadan belirlenen K2A
sabit dederi, K2A ‘nin gbz ardi edilmesigereken yerde ? 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgne mesafesi
Yarm kiire / Bolim A, madde 5% gore 6 mikrofon konumu / B6lim A, madde 5’e gore.

| >2 mise : ENISO 3744:1995% gbre olan bir paralel yizli, d =1m 6lgne mesafesinde
kullanilabilir.

Deney esnasindaki galisma sartlar

Tecghizatin montaji

Kaynak jeneratorleri, yansiticidizlem tGzerine kurulmaldir. Bunun aksine, kizak monteli
kaynak jeneratorlerinin tretici tarafindan kurma sartlan belirtiilmez ise, 0,40 m
ylUksekliginde bir destek lzerinde yerlestiriimelidir.

Yiklemeli deney:

ISO 8528-10:1998, madde 9

Gozlem slresi
GoOzlem sliresi, en az 15 saniye olmaldir.

UYGUNLUK VE GARANTI EDILEN SES GUC SEVIYESI GOSTERIMININ
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MO DELLERI

CE uygunluk isareti, asagidaki sekilde belirtilen ‘CE’ harflerinden meydana gelir.

CE isareti, techizatin 6lglisline gore kugiltilir veya blylltilirse yukanda belirtilen
cizimdekioranlar géz 6nine alinmalidir. CE isaretinin dedisik elemanlar, 5 mm’den daha
kiclk olmayack sekilde esas olarak ayni dlisey 6lcliye sahip olmalidir.

Garanti edilen ses gli¢ seviyesinin gosterimi, dB cinsinden garanti edilen tek bir ses
gldinln tek rekamlarindan, LWA isaretinden ve asadidaki sekli esas alan resimli yazidan
meydana gelmelidir.

Gosterim, techizatin dlclisiine gore kigiltilir veya blylltilirse yukarida belirtilen
cizimdekioranlar géz dnine alinmalidir. Bununla birlikte, gésterimin dlsey 6lclsq,
mimkinse 40 mm’den daha kigik olmamalidir.

EK V

IC URETIM KONTROLU

1. Bu Ek, Greticinin bu Ekin 2 nci maddesinde belirtilen yakim/lilikleri yerine getimmesine
ve techizatin bu Yonetmelik hikimlerini yerine getimmesini saglamasina ve bunu beyan
etmesine iliskin islemleri aciklar. Uretici, bu Yénetmeligin 9 uncu maddesinde belirtildigi
sekilde CE uygunluk isaretini ve garanti edilen ses gli¢gseviyesi isaretini her bir techizata
ilistirir ve bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir AT Uygunluk
Beyani dizenler.
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2. Uretici, bu Ekin 3 ncii maddesinde aciklanan teknik belgeleri diizenler ve Bakanlik
tarafindan yapilaak denetimlerde ibraz etmek amaayla son mamulin imalinden itibaren
en az 10 yil slireyle bu bélgeleri muhafaza eder veya ettirir. S6z konusu teknik belgeleri
bir baskasina muhafaza ettirmesi durumunda, Gretici, AT Uygunluk Beyanina bu kisinin
adini ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu yonetmeligin sartlarina gére dederlendirilecek olan techizatin
uygunlugunu saglamalidir. Bu belgelerde en az asadidaki bilgiler bulunmalidir:

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,
- Techizatin tanitimj,

- Markas],

- Tiari ismi,

- Tipi, serisi ve numaralari,

- Techizatin tanitimi, girtlti emisyonunun dederlendirilmesi, uygun oldugunda, bu
techizatin gerektigi gibi anlasilmasi igin sematik gizimleri ve her tirli agiklama ve
tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,

- Bu y6netmelige yapilan bir atf,

- Bu yonetmeligin hikkimlerine uygun olarak yapilan, gtrilti élgimlerine ait tek nik
rapor,

- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ve garanti edilen ses giic
seviyesi ile ilgili belirsizliklerin degerlendirilme sonuclari.

4- Uretici, bu Yénetmeligin sartlarina ve madde 2 ve madde 3'te belirtilen teknik belgelerle
birlikte imal edilen techizatin sGirekli imalat islem uygunlugunun saglanmasi igin gerekli
bitin tedbirlerialmalidir.

EK VI

TEKNiK BELGELERIN DEGERLENDIRILMESI VE PERIYODIK KONTROLLER iLE
IC URETIM KONTROLU

1. Bu Ek, Ureticinin bu Ekin 2 nci, 5 nci ve 6 nci maddelerinde belirtilen yikimluikleri
yerine getimesine ve techizatin bu yénetmelik hikimlerini yerine getirmesini saglamasina
ve buna beyan etmesine iliskin islemleri agiklar. Uretici, 9 nci maddede belirtildigi sekilde
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CE uygunluk isaretini ve garanti edilen ses gic¢ seviyesi isaretini her bir techizata ilistirir ve
8 nci maddede belirtildigi sekilde, yazili bir AT Uygunluk Beyani dizenler.

2. Uretici, bu Ekin 3 ncii maddesinde aciklanan teknik belgeleri diizenler ve Bakanlik
tarafindan yapilaak denetimlerde ibraz etmek amaayla son mamulin imalinden itibaren

en az 10 yl siireyle bu belgeleri muhafaza eder veya ettirir. S6z konusu teknik belgeleri
bir baskasina muhafaza ettirmesi durumunda, Gretici, AT Uygunluk Beyanina bu kisinin
adini ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu yonetmeligin sartlarina gére dederlendirilecek olan techizatin
uygunlugunu saglamalidir. Bu belgelerde en az asadidaki bilgiler bulunmalidir:

- Topluluk icinde yerlesik Gretici veya yetkili temsildsinin adi ve adresi,
- Techizatin tanitimi,

- Markasi,

- Ticari ismi,

- Tipi, serisi ve numaralari,

- Techizatin tanitimi, girtlti emisyonunun dederlendirilmesi, uygun oldugunda, bu
techizatin gerektigi gibi anlasilmasi igin sematik gizimleri ve her tirli agiklama ve
tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,

- Bu ydnetmelige yapilan bir atf,

- Bu yonetmeligin hiikkimlerine uygun olarak yapilan, gurilti 6lgimlerine ait tek nik
rapor,

- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ve garanti edilen ses giic
seviyesi ile ilgili belirsizliklerin degerlendirilme sonuclari.

4- Uretici, bu ydnetmeligin sartlarina ve madde 2 ve madde 3'te belirtilen teknik belgelerle
birlikte imal edilen techizatin imalat islem uygunlugunun saglanmasi icin gerekli bitin
tedbirleri almalidir.

5- Pazara sunulmadan 6nce onaylanmis kurulus tarafindan yapilan dederlendirme

Uretici, ilk techizatin pazara sunulmasindan veya hizmete alinmasindan énce, teknik
belgelerin birkopyasini tercih ettigi onaylanmis kurulusa sunmaldir.

Teknik belgelerin kabul edilebilirligi ile ilgili sipheler varsa, onaylanmis kurulus
gerekiyorsa teknik belgelerde veya mimkiinse gerekli kabul edilen deneylerde dedisik lik
yaptimrak yada yapmis olarak, bu konuda Topluluk igindeki yerlesik tretici veya yetkili
temsilcisini bilgilendirmelidir.

Onaylanmis kurulus, teknik belgelerin bu yonetmelik hikimlerini yerine getirdigine dair
bir mpor verdikten sonra, Uretici tam bir sorumluluk tasiyacadi techizata bu Yonetmeligin
8 nci ve 9 unau maddelerine uygun sekilde CE isaretini ilistirir ve AT Uygunluk Beyanini
dizenler.
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6. Uretim slresince onaylanmis kurulus tarafindan yapilan degerlendirme

Uretici, asagida belirtilen islemlerden birini segerek, imalat safhasina onaylanmis kurulusu
dahil eder.

- Onaylanmis kurulus, bu Yonetmeligin sartlarina ve teknik belgelere gore imal edilen
techizatin imalatinin devamli uygunlugunu dogrulamak igin periyodik kontroller yapmalidir.
Ozellikle, onaylanmis kurulus asagida belirtilen hususlara dikkat etmelidir:

- Techizatin, bu Yonetmeligin 9 nau maddesine gore dogru ve eksiksiz olarak
isaretlendigine,

- Bu Yonetmeligin 8 nci maddesine gére, AT uygunluk beyaninin verildigine,

- Kullanilan teknik techizata ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya cikan belirsizliklerin
dederlendirime sonudarina ve bunlarin garanti edilen ses giic seviyesi ile iliskisine

Uretici, ic denetimlerin fiilisonuclar ve varsa yapilmis olan diizeltici etkinlikler gibi bunlar
destekleyen dahili belgelerin tamamina, onaylanmis kurulusun serbestge ulagsimini
saglamalidir.

Sadece yukardakikontrollerin uygunsuz sonug vermesi halinde, onaylanmis kurulus kendi
karan ve tecriibesine gore ilgili techizat ya basitlestirilmis glrilti testine ya da Ek III'te
belirtilen hikimleri tamamen yerine getirerek giriltl testine tabi tutar.

- Onaylanmis kurulus, rasgele aralklarla mamul kontrolinld yapmali veya yapmis
olmalidir. Onaylanmis kurulus tarafindan sedlen yeterlibir nihai techizat 6rnegi incelenir
ve bu Yénetmeligin ilgili hikimlerine uygunlugunun kontrolii amaciyla, techizat Ek I1I'te
yer alan uygun gurilti deneylerine veya esdeder deneylere tabi tutulur. Mamul kontroli
asadidaki hususlar kapsamalidir:

- Techizatin, giris bolim Gindeki 9 ncu maddeye gore dogru ve eksiksiz olarak
isaretlendigine,

- Bu Yonetmeligin 8 nci maddeye gbre, AT uygunluk beyaninin verildigine.

Yukaridaki her iki islemde denetim sikligi, 6nceki degerlendirmelerin sonuclarina, dizeltici
faaliyetlerin izlenme gerekliligine, yillik imalata uygun olarak yapilan denetimlerin sikligina
ve Ureticinin garanti edilen dederleri muhafazasi yénindeki genel glvenirlilie gére
onaylanmis kurulus tarafindan belirlenir. Anak, denetim en az her ¢ yilda bir
yapiimalidir.

Teknik belgelerin glvenilirliligi veya imalat stiresince uygunluk hakkinda stiphe varsa,

onaylanmis kurulus bu husustan Ureticiyi bilgilendirelidir.
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Kontrol edilen techizat bu Yénetmeligin hikimlerine uymadigi durumlarda, onaylanmis
kurulus, bildirim yapilack Gye llkeyi bilgilendimelidir. Kontrol edilen techizatbu
Yonetmeligin hikimlerine uymadigi durumlarda, onaylanmis kurulus, Bakanligi
bilgilendirir.

EK VII
BIRIM DO GRULAMASI

1. Bu Ek, lreticinin bu Ekin madde 4'linde belirtilen belgeye sahip techizatin bu
Yonetmelik hikimlerini yerine getimmesini saglamasini ve bunu beyan etmesine iliskin
islemleri aciklar. Uretici techizata bu Yénetmeligin 9 uncu maddesinde belirtilen bilgilerle
desteklenmis CE uygunluk isaretini ilistirir ve 8 nci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir
AT uygunluk beyani diizenler.

2. Birim dogrulamasi igin basvuru, lGretici tarafindan segilen onaylanmis kurulusa yapilir.
Bu basvuruda asadidaki bilgi ve belgeler bulunmalidir:

- Ureticinin adi, adresi ve basvuru yetkili temsilcisi tarafindan yapilmigsa, temsilcinin
adi ve adresi

- Aynibasvurunun bir baska onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan
- Asagida belirtilen sartlara uyan teknik belgeler,

- Techizatin tanitimi,

- Ticari ismi,

- Tipi, serisi ve numaralari,

- Techizatin tanitimi, girtlti emisyonunun dederlendirilmesi, uygun oldugunda, bu
techizatin gerektigi gibi anlasilmasi igin sematik gizimleri ve her tirli aciklama ve
tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,

- Bu Yonetmelige yapilan bir atif.

3. Onaylanmis kurulus asagidaki hususlar yerine getirmelidir:

- Techizatin teknik belgelere uygun olarak imal edilip edilmediginin incelenmesini,
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- Basvuru sahibi ile bu Yonetmelige gore gariltl testlerinin yapilacagi yer
konusunda mutabik kalinmasi,

- Bu Yonetmelige gore gerekli guriltl testlerinin yapilmasi veya yaptiriimasi.

4. Techizat bu Yonetmeligin hikimlerini sagladiginda, onaylanmis kurulus Ek 10'da
aciklandigi sekilde uygunluk belgesini basvuru sahibine vermelidir.

Onaylanmis kurulus, uygunluk belgesinin verilmesini reddederse, bu reddedilme ile ilgili
ayrintil gerekgeleri belirtmelidir.

5. Uretici, techizatin pazara siirildigi tarihten itibaren 10 yil siireyle uygunluk belgesinin
kopyalarini teknik belgelerle birlikte muhafaza etmelidir.

EK VIII
TOPLAM KALITE GUVENCESI

1. Bu Ek, Ureticinin bu Ekin madde 2'sinde belirtilen yikimltkleri yerine getimmesine ve
s6z konusu techizatin bu Yonetmelik hik imlerini yerine getirmesini saglamasina ve bunu
beyan etmesine iliskin islemleri agiklar. Uretici, bu Yonetmeligin 9 unau maddesinde
belirtildigi sekilde CE uygunluk isaretini ilistirir ve 8 inci maddesinde belirtildigi sekilde
yazil bir AT uygunluk beyani diizenler.

2. Uretici, bu Ekin madde 3'iinde belirtildi§i gibi, tasarm, imalat, nihai Giriin denetimi icin
onaylanmis birkalite glivence sistemi isletir ve bu Ekin madde 4'iUnde belirtildigi gibi
gbzetime tabi tutulur.

3. KALITE GUVENCE SISTEMI

3.1. Uretici, kendi kalite glivence sisteminin dederlendiriimesi icin segecedi bir onaylanmis
kurulusa basvurur.
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Baswvuru, tasarm veya imalat safhasindaki tim techizata ait teknik bilgileri de kapsayaak
sekilde, 6ngdrilen Urin kategorisine iliskin tim bilgileri igerir. Teknik belgeleren azindan
asagidaki bilgileri igerir:

- Ureticinin adi ve adresi,

- Techizatin @nitimi,

- Markasi,

- Tiari ismi,

- Tipi, serisi ve numaralari,

- Techizatin tanitimi, garialti emisyonunun dederlendirilmesi, uygun oldugunda, bu
techizatin gerektigi gibi anlasilabilmesi icin sematik cizimleri ve her tirli aciklama ve
tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,

- Bu yonetmelige yapilan bir atif,

- Bu yonetmeligin hikkimlerine uygun olarak yapilan, gtrilti 6lgimlerine ait tek nik
rapor,

- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya cikan
belirsizliklerin dederlendirilme sonuclar ve bunlarin garanti edilen ses glic seviyesi ile
iliskisi,

- AT uygunluk beyaninin bir kopyasi,

Kalite glivence sistemi ile ilgili belgeler.

3. 2. Kalite glivence sistemi, uygulanacak olan Yonetmeliklerin sartlarina mamulin
uygunlugunu saglamalidir.

Uretici tarafindan kabul edilen unsurlar, sartlar ve hikiimlerin tamami; politikalar, islemler
ve talimatlar yazil olarak bir sistem igerisinde ve diizglin bir tarzda dok imante edilmelidir.
Kalite glivence sistem belgeleri, 6megin kalite programlari, planlar, el kitaplari ve kayitlar
gibi kalite politikalar ve islemlere yonelik ortak bir anlayis saglamalidir.

3. 3. Kalite glivence sistemi, 6zellikle asagida belirtilenlerin yeterli tanmini igemelidir:

- Tasarim ile mamul kalitesi konusunda idarenin kalite hedeflerini, organizasyon
yapisini, sorumluluklarni ve yetkilerini,

- En azindan bu Ekin madde 3.1'de belirtilen teknik belgelerde yer almasi gereken
bilgileri,

- Icinde bulundudu techizat kategorisine uygun mamullerin tasariminda kullanilacak
tasarim kontrol ve tasarm dogrulama teknikleri, islemleri ile sistematik faaliyetler,

- Kullanilack olan, karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite glivence teknikleri,
islemleri ile sistematik faaliyetler,

- Imalatdncesinde, esnasinda ve sonrasinda yapilacak olan muayene ile deneyler ve
bunlarin hangi siklikla yapilacadi,
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- Denetim raporlari, test veriler, kalibrasyon verileri ve ilgili personelin kalifikasyon
raporlari gibi kalite kayitlan,

- Gerekli tasarima ve mamul kalitesine ulasmayi ve kalite glivence sisteminin verimli
isleyisini izlemek igin vasitalar.

Onaylanmis kurulus, kalite glivence sisteminin bu Ekin m adde 3. 2'de belirtilen sartlan
yerine getirip getirmedigini tespit etmek icin bu sistemi dederlendimmelidir. Onaylanmis
kurulus, EN ISO 9001'i yerine getiren kalite glivence sisteminin bu sartlara uygun
oldugunu kabul eder.

Denetleme ekibinde, ilgili techizat teknolojisi konusunda uzman denetgi tecriibesine sahip
olan en az bir Giye bulunmalidir. Degerlendirme islemi,lreticinin bulundugu mekani
dederlendime ziyaretini de kapsamalidir. Karar Ureticiye bildiriimelidir. Bildirim,
incelemenin sonucunu ve gerekcelidederlendimme kararini igemmelidir.

3.4. Uretici, onaylanan kalite glivence sisteminden kaynaklanan yukimlilikleri yerine
getimeli ayna yeterli ve etkili bir tarzda strdimelidir.

Uretici, kalite glivence sistemini tasdik eden onaylanmis kurulusu kalite glivence
sisteminin glincellestiriimesi ile ilgili @lismalardan haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulug, teklif edilen degisiklikleri degerlendirmeli ve dedistirilen kalite
glvence sisteminin bu Ekin madde 3. 2'de belirtilen sartlar hala karsilayip karsilamadigina
ve yeni bir degerlendirmenin gerekli olup olmadigina karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus kararni lreticiye bildimmelidir. Bildirim, @lismalarin sonuglarini ve
gerekceli dederlendirme kararini igermelidir.

4. ONAYLANMIS KURULUSUN SORUMLULUGUNDAKI GO ZETIM

4.1. Gozetimin amaci, Ureticinin onaylanmis kalite glivence sisteminden kaynaklanan
yUkim lilikleri tam olarak yerine getirdiginden emin olmak igindir.

4.2. Uretici, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla, tasarm, imalat, muayene, deney ve
depolama yerlerine girmesine misaade etmeli ve bilhassa asagidaki butiin gerekli bilgileri
onay kurulusuna saglamaldir:

- Kalite glivence sistemine ait bilgiler (dokimanlar),

- Analiz, hesaplama ve deney gibi islemlerin sonuclar, kalite glivence sisteminin
tasarm boélimua ile 6ngérilen kalite kayitari,
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- Ilgili personelin v. b’nin, medin denetim raporlar, deney bilgileri, kalibrasyon
bilgileri ve 6zellikli mporlar gibi kalite glivence sisteminin imalat b6 1imu ile 6ngdrilen
kalite kayitlar,

4.3. Ureticinin kalite giivence sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan emin olmak
icin, onaylanmis kurulus periyodik denetimler gergeklestirir ve Ureticiye bir denetim raporu
sunar.

4.4. Onaylanmis kurulus, Greticiye ani ziyarette bulunabilir. Bu ziyaretler esnasinda
onaylanmis kurulus, kalite glivence sisteminin gerektigi gibi dizgin olarak isledigini
dogrulamak icin deneyler yapabilir veya deneylerin yaptiriimasini saglayabilir. Onaylanmis
kurulus, ziyaret mporunun ve deney yapiimissa, deney raporunun lreticiya veriimesini
saglamalidir.

5. Uretici, Bakanlk tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amaayla son mamulin
imalinde itibaren 10 yil stireyle asagida belirtilen belgeleri muhafaza eder:

Bu Ekin madde 3.1'in ikinci flkkrasinda belirtilen belgeler,
- Bu Ekin madde 3. 4'Un ikinci fikrasinda belirtilen glincellestirilen bilgiler,

- Bu Ekin madde 3. 4, madde 4. 3 ve madde 4. 4'de belirtilen onaylanmis
kurulusundan alinan belgeler.

6. Heronaylanmis kurulus, yayinlanan ve geri gekilen kalite glivence sistem onaylarina
dair ilgili bilgileri diger onaylanmis kuruluslara vermelidir.

EK IX

ONAYLANMIS KURULUSLARIN GOREVLENDIRILMESINDE
DIKKATE ALINACAK ASGARI KRITERLER

1. Dogrulama islemlerini yerine getirmekten sorumlu kurulus, yoneticisi ve personeli;
techizatin tasarimcisi, yapimcisi, tedarikgisi veya montajcisi ya da bu taraflardan birinin
yetkili temsilcisi olamaz. Bunlar, bu tir techizatin tasarminda, yapiminda,
pazarlanmasinda veya bakiminda dogrudan ya da yetkili temsilciolarak bulunamazlar veya
bu faaliyetlerle ugrasan taraflan temsil edemezler.
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2. Kurulus ve personeli, dedgerlendirme ve dogrulamalari, en ylksek derecede mesleki
batanlik ve teknik yeterlilik ile yerine getirmeli ve dogrulama sonuglanyla ilgili calisma,
karar veya sonuglarini etkileyebilecek bilhassa kisiler veya gruplarin 6zellikle mali yonden,
tim baski ve etkilerinden arindirniimalhdir.

3. Kurulus, tetkik ve gdozetim faaliyetleriyle baglantili olarak, teknik ve idari konularin
dizgin olarak yapimasini saglayacak gerekli personel ve imkanlara sahip olmalidir.
Kurulus ayni zamanda gerekli herhangidzel bir dogrulama igin techizata ulasabilmelidir.

4. Denetimden sorumlu personel asagida belirtilenlere sahip olmalidir;
- yibir teknik ve mesleki egitime,
- Teknik belgelerin dederlendimesi icin sartlar ile ilgili yeterli bilgiye,

- Personelin yaptigi deneylere aitsartlar konusunda bilgiye ve bu tiir deneylere
iliskin yeterli pratik deneyime,

- Deney performanslarinin dogrulugunu dederlendirebilmek igin gerekli belgeleri,
kayitdan ve raporlar dizenleyebilme yetenegine.

5. Denetim personelinin tarafsizligi garanti edilmelidir. Bu personelin licreti, yapilan deney
veya bu deney sonuglarinin sayisina baglh olmamalidir.

6. Kurulus, kendi faaliyetlerinin sorumlulugunu sorumluluk sigortasi ile Ustlenir.

7. Kurulusun personeli, bu Yonetmelige gore yaptigi deney sirasinda elde ettigi bilgiler
agisindan mesleki gizlilige riayeteder. Bu hilkkiim Bakanlk yetkilileri haricinde uygulanir.

EK X

BIRIM DO GRULAMASI
UYGUNLUK BELGESI ORNEGI

AT UYGUNLUK BELGESI

1. URETICI _
2. AT UYGUNLUK BELGESI No'SU:

3. BELGE SAHIBI ) _
4. GEGERLI VE YAYIMDA OLAN YONETMELIK
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5. LABORATUVAR RAPORU
No : Tarih :

Oldlilen ses giic seviyesi:

................... dB
6. GEGCERLI OLAN YONETMELIK

o o/ AT

7. TEGHIZATIN TANITIMI

Techizatin tipi

Tiari adi

Tip No

Motor (Motorlarin) tipi:
Enerji tipi

Diger gerekli teknik ozellikler:

Kategorisi:

Tanitim Numarasi:

Uretici :

Glg/devir:

8. KUTU(2)'DE GOSTERILEN NUMARAYI TASIYAN ASAGIDAKI DOKUMANLARA BU BELGE

EKLENMISTIR:

9. BELGENIN GECERLILIGI

(Mihir)

Yer

(Imza)
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