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Basit Basingli KaplarYoénetmeligi

Basit Basingli KaplarYoénetmeligi

Ilgili AB Direktifleri ( Ingilizce ) : 87/404/EEC 90/488/EEC 93/68/EEC
Acgiklama:

87/404/EEC sayil Basit Basingli Kaplar Direktifi seri halde Uretilen basitbasingh kaplara
uygulanir. Direktifin Gglinadl maddesinin birinci paragrafina gore; calisma basinc ve hacim
itibariyle 50 bar/It'nin Gzerinde olan basingh kaplar, Direktifin I No.lu Ek’inde belirtilen
temel gerekleri karsilamak ve CE isaretiyle isaretlenmek zorundadir.

Temel gerekler diger hususlarin yaninda kullanilan materyaller, gerilme gtdi, kiriima
sonrasi uzama, eskime ve asinma, kap tasarimi, duvar kalinlhdi, Gretim metodu, kaynak
metodu ve kullanim kilavuzu ile ilgilidir.

Imalatgl, CE isaretinin yani sira, asagidaki bilgileri de kabin izerine ya da veri plakasina
koymak zorundadir:

maksimum calisma basinci (bar cinsinden),

maksimum calisma isisi (° C cinsinden),

minimum calisma isisi (° C cinsinden),

kabin haami (litre cinsinden),

imalatginin adi,

tip ve seri numaralari,

CE isaretinin ilistirildigi yiin son iki mkam.

Bazi durumlarda onaylanmis kurulusun kimlik numarasi da CE isaretine eklenmelidir.

Calisma basinci ile hacim carpiminin 50 bar/It'den fazla olmadidi kiigiik basingh kaplar ve
klcuk basinglarla calisan kaplar sadece lye llkelerin birindeki iyi muhendislik
uygulamasina uygun olmak zorundadir. KaplarCE isaretlemesi hari¢ yukarida s6zi gegen
isaretleri tasimak zorundadir. Bu lrlnlerin Gye deviletler arasindaki ticaretinin, mallarin
serbest dolasim1 ve birbirlerinin mevzuatini karsilikll tanima genel kosullar altinda yapildigi
kabul edilir.

87/404/EEC sayil Basit Basingli Kaplar Direktifi 90/488/EEC sayili Direkftif ile tadilat
edilerek 6 ncelikle bir gecis hikmu konulmustur. Bu hikim uyarina, 1 Temmuz 1992
tarihinden itibaren piyasaya arz edilen ve/veya hizmete sunulan basit basingli kaplar CE
isareti tasimak zorundadir.

Kapsam

87/404/EEC sayil direktifin yaptigi tanima gore basingli kap; “yakma amacidisinda
kullanilan ve igbasincl 0,5 bar’dan biylk olan ve igine hava veya azotgaz konulmak
Uzere tasarlanan kaptr”.

Ayrica, bu direktifin kapsamina giren basit basingli kaplarin karsilamak zorunda oldugu bir
dizi yapisal 6zellikler de bulunmaktadir. Bunlar:

Basingli kabin mukavemetine katkida bulunan parcalar ve donanimlar alasimsiz gelikten
veya alasimsiz aliminyumdan yada eskidikge sertlesmeyen aliminyum alasimdan yapilr.
Basingli kap;

ya dairesel kesiti disa bombeli ve/veya diiz uglarla kapatimis ve bu uglarin ayni eksen
(zerinde dondUgu silindir bicimli bir parcadan,
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ya da ayni eksen lzerinde dénen iki bombeli uctan
Olusur.

Kabin azami calisma basinci 30 bardan fazla ve bu basingile kabin haaninin cgarpimi (PS x
V) 10.000 bar/ltden fazla olamaz.

Asgari calisma sicakhgi - 50°C dereceden dislk olamaz ve azami galisma siakhgr gelik
kaplarigin 300°C dereceden, aliminyum veya aliminyum alasiml kaplarigin 100°C
dereceden fazla olamaz.

Asadida sayllan basingh kaplar bu direktifin kapsamina girmez:

Bozulmasi halinde radyoaktif sizintiya neden olabilecek 6zellikle nikleer kullanim amaciyla
tasarlanmis kaplar,

Gemi ve ucaklara yerlestirilen ve bunlarin giidini saglayan kaplar,

Yangin sondirictler.

Uygulanabilen diger direktifler

Eder bir basingh kap bu direktifin kapsamina girmiyorsa muhtemelen basingl cihazlar
direktifi ya da kabin kullanildigi veya piyasaya strildiga tlkenin mevzuati uygulanaaktir.

Makineler direk tifi

Makineler Direktifinin kapsam disi Griinler listesinde basit basingli kaplari da igeren basingli
kaplar sayimaktadir. Bu basit basingli kaplarin ayni zamanda Makineler Direktifinin
gereklerine de uygun olmak zorunda olmadigi anlamina gelmektedir. Ancak, bir veya daha
fazla basingh kap bir makinenin igne yerlestirilirse bltiin mekanik risklerin Basit Basingli
Kaplar Direktifinin kapsamina gimedigi durumlarda, Makineler Direktifi de dikkate
alinmalidir.

Uygunluk degerlendirmesi

Bu direktif, standart modillerden bazi temel hususlarda farklilik arz eden prosedirlerin

uygulanmasini gerektimmektedir. Bu konudaki gesitli prosedtiirler direktifin 8-14.
maddelerinde acklanmaktadir.

Gelisme safhasinin tamamlanmasi Gzerine ve kaplarnn Gretimine baslanmasindan 6nce
asadidaki prosedurlerden biri takip edilebilir:

Calisma basinci ile hacim campimi 50 bar/It'nin lstiinde olan ve uyumlastirniimis Avrupa
standartlarna uygun olarak imal edilen basingl kaplaricin imalatc veya Avrupa Ekonomik
Alani icindeki yetkili temsilcisi veya ithalatci asagidaki 2 secenekten birini sececektir:
Tasarm oOzelliklerini ve Gretim sirecinin yeraldigi teknik dosyayi inceledikten sonra
yeterlilik belgesi dizenleyecek bir onaylanmis kurulusa gitmek veya

Onaylanmis kurulusun yapacdi AT Tip incelemesi icin kabin bir prototipini onaylanmis
kurulusa vermek (Modiil B).

Calisma basinci ile hacim campimi 50 bar/It'yi asan fakat uyumlastirimis standartlara
uygun Uretilmeyen veya yalnizca kismen uygun lretilen ya da kendisi igin hali hazirda
uygulanaak bdyle bir standart bulunmayan basingli kaplar igin her zaman AT Tip
Incelemesi gereklidir (Modiil B).

Imalatasamasi icin uygulanmak zorunda olan modiil, Griiniin galisma basinci ile haaminin
carpimiyla ilgilidir:

Calisma basinci ile hacim garpimi 50-3.000 bar/It arasinda oldugunda imalatgl sunlardan
birini segebilir:
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Calisma basinci ile hacim carmpimi 200 bar/It'yi asmiyorsa, imalatg kendi imalat ydonteminin
ayrintih bir @niminin ve Grin kontrolindn bir onaylanmis kurulus tarafindan
onaylanmasinin ardindan tipe uygunluk beyani dizenleyebilir (Modul C).

Calisma basinci ile hacim carmpimi 200 bar/lt'nin Ustlinde ise yukandaki (a) secenegine ek
olarak Gretim metotlar, Gretim kontrold ve nihai Grinin numuneleri onaylanmis kurulusc
rastgele kontrol edilir ve ardindan imalatgl uygunluk beyani dizenler (Modul C).

Imal edilmis Grinler onaylanmis kurulusun Grin gruplarindan yapacadi numune incelemesi
ile dogrulanir (Modul F, AT Incelemesi)

Calisma basinci ile hacim garpimi 3.000 bar/It'yi astigi takdirde AT dogrulama proseddiri
her zaman uygulanmak zorundadir (Modul F).

Sonradan, imalatgl veya ithalatci CE isaretini, CE isaretinin ilistirildigi yilin son iki rakamini
ve yukanda 1b, 1c ya da 2'de belirtilen prosediirlerin uygulandigi durumlarda onaylanmis
kurulusun kimlik numarasini ilistirmelidir.

Ilgili Mevzuat:
Sanayi ve Tiaret Bakanhdindan
Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi

(87/404/AT)

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Hukuki Dayanak ve Tanimlar.
Amag

Madde 1 - Bu Yoénetmeligin amaci, kisilerin , evcil hayvanlarin ve mallarin givenligini
saglamak (zere seri olarak lretilen , basit basingh kaplarin uymasi gereken asgari
sartlanin belilenmesi , siniflandirimasi , tasarimi, imali, montaji , dagitimi , piyasaya arzi,
hizmete sunulmasi, kullanimi, muayene ve belgelendimme islemleri ile ilgili usul ve
esaslar belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Ydénetmelik ; yakma amaa disinda kullanilan ve i¢ basinci 0,5 bar'dan
daha yuksek olan ancak azami galisma basinci 30 bar'dan daha fazla olmayan, icine hava
veya azotgaz konulmak Uzere seriolarak Gretilen ve atese maruz kalmayan kaynakli
basit basinglikaplarn kapsar.

Bu Yonetmelik , arza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek nikleeramaclar
icin kullaniimak lzere tasarmlanmis basingli kaplar , gemi ve ugaklarn igine ve disina
yerlestirilen veya bunlarn clistinlmasi icin tasarimlanan basingli kaplar ve yangin
sondiriddileri kapsamaz.

Hukuki Dayanak

Madde 3 -Bu Yb6netmelik , 8/1/1985 Tarih ve 3143 Sayih* Sanayi ve Tiaret
Bakanlidi'nin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun” ile 29/6/2001 tarih ve 4703 Sayili
“Urinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun” uyarinca
hazirlanmigtir.
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Tanimlar
Madde 4 -Bu Yonetmelikte gegen tanimlardan:
Baka nlik : Sanayi ve Ticaret Bakanhgini ,
Mistesarlk : Basbakanlk Dis Tiaret Mistesarligini,
Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

Basit basinglikap : Bu Yonetmelik kapsaminda tasarimlanan ve Uretilen kabi, bu
Yénetmelikte gegen “Basit basindi kaplar” bundan béyle “Kap” olarak ifade edilecektir.

Temel Gerekler : Uriinin, insan sadli§i, an ve mal givenligi, hayvan ve bitki yasam ve
saghdi, cevre ve tiketicinin korunmasi agisindan sahip olmasi gereken asgari giivenlik
kosullarini,

Uretici : Bu Yonetmelik kapsaminda basit basinglh kaplar imal eden, 1slah eden veya
kaplara adini, tiarimarkasini veya ayirtedici isaretini koyarak kendisini imalatgi olarak
tanitan gergek veya tiizel kisiyi; Greticinin Tlrkiye disinda olmasi halinde,liretici tarafindan
yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciy); ayrnia@, kabin tedarik zincirinde yer alan ve
faaliyetleri kabin gtvenligine iliskin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tuzel Kisiyi,

Piyasaya Arz: Uriiniin tedariki ve/veya kullanimi amaayla bedelli veya bedelsiz olarak
piyasada yer almasi icin yapilan faaliyeti,

Uygunluk Dederlendirmesi: Kaplarin bu Yonetmelige uygunlugunun test edilmesi,
muayene edilmesi ve/veya belgelendiriimesine iliskin her tirli faaliyeti,

Onaylanmis Kurulus: Test, muayene ve/veya belgelendimme kuruluslar arasindan,
4703 sayih “Urinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanun”, 2001/3531 sayil “"Uygunluk Dederlendirme Kuruluslan ile Onaylanmis Kuruluslara
Dair Yonetmelik” ile bu yonetmelikte belirtilen esaslar gergevesinde, uygunluk
dederlendime faaliyetinde bulunmak lzere Bakanlik tarafindan belirlenerek
yetkilendirilen, tasdik edilmis muayene kurulusu, tasdik edilmis kurulus ve muayene
kurulusu olarak da ifade edilen Bakanlida karsisorumlu olan 6zel veya kamu kurulusunu,

CE Uygunluk Isareti: Bu Yonetmelik kapsamna giren kaplarin bu ydnetmelikte yer
alan gereklere uygun oldugunu ve ilgili tim uygunluk dederlendirme islemlerine tabi
tutuldugunu gosteren isareti,
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Modil: Bu Yonetmelik geregince CE uygunluk isaretinin kaba ilistirilmesi icin izlenen
yollardan her birini,

Tip: Uretiimesi planlanan kabi temsil eden modeli,

Teknik Dosya: Kaplarin bu yonetmeligin gereklerine uygun olarak Gretildigini gdsteren
rapor ve belgelerin bulundugu tasarim, Gretim ve kaplarin isleyisi asamalarindan bir veya
birkagini iceren dosyayi,

Seri Uretim: Belirli bir siire ayni imalat prosesiyle yapilan Gretimi,

Piyasa Gozetim ve Denetimi: Bakanlik tarafindan, 2001/3529 sayil “Uriinlerin Piyasa
GoOzetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik” ile bu ydonetmelikte belirtilen esaslar
cergevesinde Grinln piyasaya arzi veya dagitmiasamasinda veya Urliniin piyasada iken
ilgili teknik diizenlemeye uygun olarak Gretilip Gretiimediginin, glivenliolup olmadiginin
denetlenmesi veya denetlettirimesini,

Uyum lastinimis Avrupa Standardi: Avrupa Birligi Komisyonunun talimati tGzerine bir
Avrupa Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve Avrupa Topluluklari Resmi
Gazetesinde yaymlanan standardi,

Uyumlastinimis Ulusal Standard: Bir uyumlastiriimis Avrupa standardini uyumlastiran
ve Tlrk Standardlan Enstitlisl tarafindan Tlrk standardiolarak kabul edilip yayimlanan
bitmis cihaz ve donanim standardini,

ifade eder

IKINCI BOLUM
Kaplarin Malzemesi, Hizmete Sunulma, Tasarmi ve Uretimi, Piyasaya Arz, Teknik
Diizenlemeler ve Standartlar, Bildirimler, Uygunsuzluklar ve Onlemler

Kaplarin Malzemesi

Madde 5- Basingaltinda kabin mukavemetine katkida bulunan parcalar ve donanimlar,
alasimsiz celikten veya alasmsiz aliminyumdan veya yaslandikca sertlesmeyen
aliminyum alasimindan yapilmis olmalidir.

Kap ya disa dogru bombeleserek kapatiimis , dairesel kesitli ve /veya diiz uglan
silindirik olan kisimla ayni eksen etrafinda dénen veya iki bombeli ucu ayni eksen
etrafinda dénen bir silindirik bélimden olusur.

Kabin azami calisma basinci 30 bar'dan fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi (PS ile
V ' nin garpimi ) 10.000 bar/litre den fazla olamaz.
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Asgari calisma sicakligi —50 °C’den daha disik olamaz ve azami calisma sicakligi,
celik icin 300 °C'den, aliminyum veya aliminyum alasiml kaplaricin 100°C’den daha
fazla olamaz.

Hizmete Sunulma

Madde 6- Uretici sadece,uygun sekilde tesis ve muhafaza edildi§i ve amacina uygun
olarak kullanildigi takdirde kisilerin,evdl hayvanlarin ve mallarin givenligini tehlikeye
sokmayan 5 inci madde de belirtilen kaplari piyasaya arz eder.

Bu Yonetmelikte yer almayan esaslara gore kap lzerinde dedisiklik yapilamaz. Bu kaplarin
kullanildigi yerde, iscilerin glvenligini saglamak igin tretici gerekli tedbirlerialir.

Tasarim ve Uretim

Madde 7 - PSile Vnin campimi 50 bar/ litre * den fazla oldugu durumda kaplar, EK
I'de belirtilen temel emniyet gereklerini saglamalidir.

PSile V'nin arpmi 50 bar / litre veya daha az oldugu durumda, kaplar, konuya iliskin
gecerli ve ilgilimevzuatta yeralan kurallara uygun olarak imal edilmeli ve 20 nci
maddede belirtilen CE Uygunluk Isareti hari¢ , EK II'nin b&lim 1’ inde belirtilen isareti
tasimalidir.

Piyasaya Arz

Madde 8- Bu yOnetmeligin gereklerine uyan kaplarin piyasaya arzi ve hizmete
sunulmasi engellenemez.

Standardlar

Madde 9 - CE Uygunluk Isaretini tasiyan kaplarn Ggindi bélimde belirtilen uygunluk
degerlendime islemleri de dahil olmak lizere bu yonetmeligin bltiin hilkiimlerine uygun
oldugu kabul edilir. Bu Yonetmelik kapsaminda referans numaralar Avrupa Birligi Resmi
Gazetesinde yayimlanan uyumlastiriimis standardlara da uygun olan kaplarin 7 nci
maddede belirtilen temel gereklere uygun oldugu kabul edilir. Ayrica, Bakanlik bir teblig ile
uyumlastinimis standardlarin referans numaralarini Resmi Gazetede yayimlar.

Ureticinin,bu maddenin birinci paragrafinda belirtilen standardlara uymamasi veya
kismen uymasl veya s6z konusu kaplarla ilgili her hangibir teknik dizenleme veya
standardin bulunmamasi halinde, AT Tip inceleme belgesinin verilmesine miteakip
onaylanan érnek kaba CE Uygunluk Isaretinin verilmesi ile kabin 7 nci maddede belirtilen
temel givenlik gereklerine uygun oldudu kabul edilir.
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Sayet kaplar, CE Uygunluk Isaretinin éngériildiigii baska konulariele alan
Yd netmeliklerin kapsaminda ise, s6z konusu kaplar bu Yénetmeliklerin gereklerine de
uymak zorundadir.

Anak yukarda s6zi edilen ydnetmeliklerden biri veya birkagi uyarinca gegis sirecinde,
Ureticiye uya@gi yonetmeligi segne serbestisi taniyor ise, bu durumda CE Uygunluk
Isareti yalniza Ureticinin uydugu yénetmelik kosullarina uygunlugu goésterecektir. Bu
durumda, CE Uygunluk Isareti hangi ydnetmelige, teknik diizenleme ve standarda gére
verilmis ise bunlarla ilgili ayrintil bilgiler, yonetmeligin 6ngérdigi ve kaplara eslik eden
uyan ve talimatlarda yer alir.

Bildirimler

Madde 10-Bakanlik, 9 uncu maddenin birinci fikkrasinda belirtilen uyum lastiriimis
standartlarin 7 nci maddede yer alan temel gerekleri tam olarak saglayamadigini tespit
ederse, gerekgelerini de belirterek konuyu Mustesarlik aracilidiyla Komisyona bildirir.

Uygunsuzluklar ve Onlemler

Madde 11 - Bakanlk, CE Uygunluk Isaretini tagiyan ve amaa uygun olarak kullanilan
kaplarin insanlar, evcil hayvanlar ve mallarin emniyeti icin tehlike olusturdugunu tespit
ettigi taktirde; bu kaplarn piyasadan gekmek veya piyasaya sunulmalarini yasaklamak
veya kisitlamak icin gerekli tedbirleri alir.

Asadidaki hususlarla ilgili uygunsuzluklarin gérilmesi halinde Bakanlik, aldigi tedbirleri
ve uygunsuzlugun nedenlerini belirten gerekgeli kararn Mustesarlik araciligi ile Komisyona
bildirir ve gelismeler ile ilgili bilgileri muhafaza eder.

Kabin 9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlan karsilamadigidurumlarda, 7
nci madde de belirtilen gerekleri saglamasindaki eksiklik,

9 unau maddede belirtilen standartlarin yanlis uygulanmasi halinde,
9 unau maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlarin yetersiz olmasi halinde.

UCUNCU BOLUM

Belgelendirme Islemleri, Bildirimler, AT Tip Incelemesi, AT Do§rulamasi,

AT Uygunluk Beyani, AT Uygunluk Beyani Islemleri ve Uretimde Uygunsuzluk
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Belgelendime Islemleri

Madde 12 - PS ile V'nin @mpiminin 50 bar /litre’den fazla oldugu durumda 9 unau
maddenin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak Gretildigi
takdirde uretici;

ya 13 lincii maddede belirtilen tasdik edilmis muayene kurulusuna bilgi verir ve bu
kurulus tasarimi ve EK II-3 de belirtilen Gretim programini inceledikten sonra , programin
yeterlioldugunu onaylayan bir uygunluk belgesi dlizenler,
ya da kabin bir prototipini 14 Gincii madde de belirtilen AT Tip Incelemesine sunar.

9 uncu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirimis standartlara veya
onaylanmis prototipe gére imal edilen kaplar, piyasaya sunulmadan énce;

PS ile Vnin campiminin 3000 bar/ litre ‘den fazla oldugu durumda Uretici , 15 inci maddede
belirtien AT dogrulamasina,

PS ve V carpimi sonucunun 3000 bar / litreden az ancak 50 bar / litre'den daha fazla
oldugu durumda, Ureticinin tercihine gore :

16 ncimadde de belirtilen AT uygunluk beyanina veya
15 inci madde de belirtilen AT dogrulamasina,

tabi olacaktir.

Bu maddede belirtilen belgelendimme islemleriile ilgili kayitlar ve yazismalar, Tirkge
olarak yapilir.

Bildirimler

Madde 13- Bakanlk; 12 nci maddede belirtilen gereklerin yerine getirilmesi icin, tasdik
edilmis kuruluslarin hangi 6zgll gérevleri icin onaylandigini, Komisyon tarafindan 6nceden
hangi kimlik kayit numarasinin verildigini, Gye devletlere bildirmek Gzere Mistesarlik
araciligiyla Komisyona bildirir. Bu onaylanmis kuruluslarin gérevleri ile tanitim
numaralarinin oldudu liste glincellestirilerek Komisyon tarafindan Avrupa Birligi Resmi
Gazetesinde yaymlanir. Ayria bu durum Resmi Gazetede de yaymlanir.

Bu kuruluslar tayin edilirkken Bakanlk tarafindan dikkate alinacak asgarikriterler Bk III
‘de belirtilmistir.
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Tasdik edilmis kuruluslarn Ek III de yer alan kriterleri saglayamadiginin tespit edildigi
durumlarda, s6z konusu onay Bakanlikca gerialinir. Bu durum Uye devletlere bildiriimek
Uzere Mistesarlik araciigiyla Komisyona bildirilir.

AT Tip Incelemesi

Madde 14 - AT Tip Incelemesi, tasdik edilmis muayene kurulusunun bir kap
prototipinin bu yonetmelik hikimlerine uygunlugunun tespiti ve belgelendiriimesine
iliskin yaptigi islemdir.

Tip Incelemesi igin baswvuru, lretici veya yetkili temsilcisi tarafindan, birkap partisini
temsil eden bir prototip ile ilgili olarak tek bir tasdik edilmis muayene kurulusuna
asadidaki bilgi ve dokiimanlarla yapilacaktir.

Ureticinin veya yetkili temsilcisinin ad1, adresi ve kaplarin imal yeri,

Ek II ‘nin Gdlincl maddesinde belirtilen tasarim ve Gretim programi, ve lretimi temsil
eden kap,

Tasdik edilmis kurulus AT Tip Incelemesini asagida belirtilen sekilde yapacaktir;

S6z konusu kurulus, uygunlugu kontrol etmek amaayla sadece tasarimi ve Uretim
programini dedil, ayni zamanda sunulan kabi da muayene edecektir.

Kabin tasarma ve Gretim programina uygun olarak tretilip Gretilmedigini ve kap igin
tasarimlanan glisma sartlarn altinda emniyetle kullanilip kullaniimayacagini kontrol
edecektir.

Kabin kendisi ile ilgili temel 6zelliklere uygunlugunu kontrol etmek icin uygun muayeneleri
ve testleri yapaaaktir.

Prototipin, kendisi ile ilgili uygulanabilir hikiimleri saglamasi halinde tasdik edilmis
kurulus mira@at sahibine veriimek Gzere bir AT Tip Inceleme Belgesi dlizenleye cektir.

Bu belge de yapllan muayenenin sonucau, tabi olabilecedi diger sartlar belirtilecek ve
onaylanmis prototipin tanimlanmasi igin gerekli tanim ve gizimler bulunacaktir. Gerekceli
istek olmasi halinde Komisyon ve ilgili taraflar, projenin Gretim programi ile yapilan
muayene ve testlerle ilgili raporlarin bir kopyasini Bakanliktan temin edebile cekftir.

AT Tip Inceleme belgesinin verilmesi reddedildiginde veya sdzkonusu belge geri

cekildigi takdirde, Bakanlik bu karari gerekgeleri ile birlikte Komisyona iletiimek lzere
MUstesarliga bildirir.
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AT Dogrulamasi

Madde 15 -AT Dogrulamasi; Greticinin, bu maddenin tGglindi fikrasl uyarinca muayene
edilen kaplarin, AT Tip Inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe veya Ek II madde 3 de
belirtilen prosediire — bunun igin bir uygunluk belgesi diizenlendikten sonra —uygun
oldugunu beyan ve garanti ettigi islemdir.

Uretici, kaplarin AT Tip Inceleme Belgesinde tanimlanan tipe yada Ek II madde 3 de
s6zu edilen tasarm ve Uretim programina uygun oldugunu saglamak tzere, Gretim islemi
icin gerekli tedbirleri alarak her kaba CE Uygunluk Isaretini vurur ve uygunluk beyani
hazirlar.

Tasdik edilmis kurulusg, kaplarin yo netmelik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek
icin, Kaplarn kontrol etmek ve denemek suretiyle asagida 6ngoérilen gerekli muayene ve
deneyleri yapar.

Uretici, kaplan tek tip partiler halinde sunar ve Gretim siirecinde her partinin tek tip
olmasini saglayacak sekilde gerekli butiin 6nlemlerialir.

Bu partiler; 14 iindi maddede belirtilen AT Tip Inceleme Belgesi veya Onaylanan tipe
uygun lretilmemis ise bu partilere Bk II madde 3 de belirtilen tasarm ve lretim programi
eklenir. Bu durumda tasdik edilmis kurulus AT Dogrulamasindan 6nce, uygunlugu
belgelendimek icin programi inceler.

Parti incelendiginde, muayene kurulusu kaplarin tasarim ve Gretim programlarina gére
aretildigini kontrol eder. Parti miktar incelendiginde, muayene kurulusu, partinin icindeki
her kabin saglamligini kontrol etmek igin , kabin tasarim basinanin 1.5 katina esitbir Ph
basinana esit etkide bir hidrostatik test yada pndmatik test uygular. Pnédmatik test, test
guvenlik prosedirlerinin kapsaminda olur. Ayria, muayene kurulusu, kaynak kalitesini
incelemek icin Greticinin segimine gore, lGretimi temsilen bir test pargasindan yada kaptan
alinan numuneler lizerinde kontroller yapar. Deneyler uzunlamasina kaynak dikisleri
Uzerinde gergeklestirilir. Fakat, uzunlamasina ya da gevresel kaynaklaricin farklh kaynak
teknikleri kullanildiginda , testler cevresel kaynaklarda tekrar edilir.

EK I madde 2.1.2 de belirtilen kaplar igin, muayene kurulusu, kaplarin, séz konusu
ekin ayni maddesindeki gereklere uygunluklarini kontrol igin, her bir partiden rastgele
alinan bes kap lUzerinde uygulanan hidrostatik test ile gergeklestirilir.

Kabul edilen partiler olmasi durumda, tasdik ediimis kurulus herkaba tanitim numarasinin
vurulmasini saglar ve uygulanan kontrollerle ilgili bir yazili uygunluk belgesi hazirlar.
Hidrostatik test ya da pndmatik testten basarili olarak gegen partideki biatin kaplar
pazara arz edilir.
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Eder parti reddedilirse, onaylanmis kurulus yada Bakanlik bu partinin pazara
sunulmasini dnlemek icin gerekliénlemlerialir. Partinin sikca reddedilmesi durumunda,
onaylanmis kurulus istatiksel dogrulamay durdurur.

Uretici, onaylanmis kurulus sorumluludu altinda, (iretim islemiesnasinda, onaylanmis
kurulusun kimlik kayitnumarasini vurabilir.

Uretici bu maddenin Ggindi fikrasinin (d) bendinde belirtilen tasdik edilmis kuruluglarin
uygunluk sertifikalarini, talep edilmeleri durumunda arz etmek zorundadir.

AT Uygunluk Beyani

Madde 16- 17 inci maddede yer alan ylikimlilikleri yerine getiren bir Gretici, asagida
belirtilenlere uygun olarak beyan ettigi kaplara, 20 nci madde uyarina CE uygunluk
isaretini iligtirir.

Ek II madde 3 de belirtilen tasarim ve Uretim programina, veya
Bir onaylanmis prototipe.

Bu AT Uygunluk Beyani ile Gretici, PS ile V'nin carpiminin 200 bar /litre ‘den fazla
oldugu durumda, AT gozetimine tabi tutulur.

AT gbzetiminin amaa, Ureticinin 18 inci maddenin ikinci flkkrasinda yeralan
yUkUmltliklerin 17 nci maddenin ikinci fikrasinda istenildigi gibi tam olarak yerine
getirmesini saglamaktir. Gozetim, kaplarin onaylanmis bir prototipe uygun olarak imal
edilmis olmasi durumunda, 14 (indi maddede belirtilen AT Tip Inceleme Belgesini veren
tasdik edilmis kurulus tarafindan, diger hallerde ise 12 nci maddenin birinci fikrasina
uygun olarak tasarim ve lGretim programinin génderildigi tasdik edilmis kurulus tarafindan
yapilr.

AT Uygunluk Beyaniislemleri

Madde 17- Uretici, 16 ncmaddede belirtilen islemden yararlanmasi halinde; tGretime
baslamadan énce, AT Tip Inceleme Belgesini veya uygunluk belgesini veren tasdik edilmis
kurulusa, kaplarin 9 unas maddenin birind fikrasinda belirtilen standartlara veya
onaylanmis prototipe uygunlugunu saglamak izere Giretim islemlerini ve 6nceden
belirlenmis sistematik tedbirleri aciklayan bir dokiimani génderir. Bu dokiiman asadida
belirtilen bilgileri kapsamalidir;

Kaplarin yapisina uygun Uretim usulleri ve kontrollerin agiklamasini,
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Uretim esnasinda yapilacak olan uygunluk muayenesi ve testleri ile bunlarin yapilis sikli§ini
aciklayan bir inceleme dokimanini,

Uretilen her kap Uzerinde, yukarida belirtilen inceleme dokiimanina uygun olarak
muayene ve testlerile hidrostatik testin veya bu yonetmelik c¢ergevesinde pndmatik
testin tasarm basincinin 1.5 katina esdeder bir test basinci uygulanacagina , bu
muayenelerile testlerin Gretim personelinden yeterince bagimsiz olan kalifiye personel
sorumlulugunda yapilacadina ve bir rmpor halinde bildirilecegine dair taahhiitname,

Uretim ve depolama yerlerinin adresleri ve tiretimin baslama tarihi,

Buna ek olarak, PSile V'nin Garpminin 200 bar/ litreden fazla olmasi durumunda,
Ureticiler, AT gézetiminden sorumlu kurulusun, muayene maksadi ile belirtilen imalat ve
depolama yerlerine girmesine ve numune almasina izin vermelidir. Bilhassa asagidaki tim
bilgilerin saglanmasi ve numune kaplarin segiminde bu kurulusa misaade etmeli ve
ozellikle;

Tasarnm ve imalat programini,

Inceleme raporunu,

AT Tip inceleme Belgesini veya varsa uygunluk belgesini,
Yapilan muayene ve testlere ait bir raporu ,

saglamaldir.

Uretimde Uygunsuzluk

Madde 18 -AT Tip inceleme Belgesini veya uygunluk belgesini veren tasdik edilmis
kurulus , Gretimin baslayacadi tarihnten 6nce, kaplarnn onayl bir prototipe gére Gretilmedigi
durumda, kaplarnn uygunlugunu tasdik etmek amaciyla, 17 nci maddenin birinci fik asinda
belirtilen doktman ile Bk II nin 3 Uncl maddesinde belirtilen tasarim ve imalatprogramina
gbre igslem yapar.

Buna ek olarak ,PSile V'nin carpiminin 200 bar/litre den fazla olmasidurumunda,
Uretim esnasinda onaylanmis kurulus;

Ureticinin seri olarak imal ettigi kaplarin, 17 nci maddenin birinci fikrasi geregince fillen
kontrol edilmesini saglar.

Kaplarin Gretildigi veya depolandigi yerlerden muayene amaciyla rastgele numuneler alir.

Tasdik edilmis kurulus inceleme raporunun birkopyasini Bakanlida ve talep edilmesi
halinde diger onaylanmis kuruluslara gondemek zorundadir.
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DORDUNCU BOLUM

CE Uygunluk Isaretinin Usulsiiz Kullanimi ve CE isaretinin Verimesi

CE Uygunluk Isaretinin Usulsiiz Kullanimi

Madde 19 - Bakanlik tarafindan CE Uygunluk Isaretinin usulsiiz olarak kullanildiginin
tespit edilmesi halinde; (retid veya yetkili temsilcisi CE Uygunluk Isareti ile ilgili
hikimleri dikkate alarak, Grininin uygun hale getirilmesini ve bu yonetmeligin 11 inci
maddesi uygulanmadan ihlalin sona erdirilmesini saglamakla yukimldadir.

Uygunsuzluk devam etmesi durumunda, Bakanlk bu yonetmeligin 11 inci maddesinde
ortaya konulan hikimler gergevesinde, s6z konusu Grliniin pazara arzini sinirlamak,
yasaklamak yada pazardan toplatmak icin tim &nlemleri alir.

CE Uygunluk isaretinin Verilmesi

Madde 20-CE Uygunluk isareti ve Ek II madde 1 de belirtilen ibareler; kaba,
gorilebilexek, kolaya okunabilecek ve silinmeye ek sekilde basilacak yada herhangi bir
sekilde cikarilamayaak durumda kaba tutturulmus bir veri plakasina vurulur.

CE Uygunluk Isareti EK-II'de 6rnek olarak verilen sekilde “CE” harflerinden olusur. CE
Uygunluk Isaretini, AT dogrulamasi ve AT gbézetiminden sorumlu tasdik edilmis muayene
kurulusunun 13 Gndi madde de belirtilen kimlik kayit numarasi takip eder.

Kaplarin lizerine, tGigindi sahislari CE Uygunluk Isaretinin anlami ve yazi formu
bakimindan yaniltici isaretler konulmasi yasaktir. CE Uygunluk Isaretinin gériinebilirligi ve
okunabilirligini engellemedigi slirece kaplarin lizerine yada veri plakasi lizerine diger
isaretlerin her biri yerlestirilebilir.

BESINCI BOLUM

Kararlarin Bildirimi,Ylrarlik ve Yaritme
Kararlarn Bildirimi

Madde 21- Bu Yonetmelik geredince, bir kabin piyasaya arzina ve/veya hizmete
sunulmasina kisitlamalar getiren herhangi birkararin dayandigi kesin gerekgeler
belirtilecektir. Boyle birkarar; herhangi bir gedkme olmaksizin Mistesarlik araciligi ile
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Komisyona ve kendisine taninan yasal yollar ve bunlara iliskin zaman limitleri ile beraber
ilgili tarafa bildirilir.

Bakanlik, bu Yonetmelik kapsamina giren konularda clkkaraadi mevzuati Mistesarlik
araciligi ile Komisyona bildirir.

Madde 22- Bu Yonetmelik, Avrupa Birliginin 87/404/EEC sayill Basit Basingl Kaplar
direktifine ve bu direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iliskin 90/488/EEC ve
93/68/EEC sayili direktife uygun olarak hazirflanmistir.

Yurtrlak

Madde 22- Bu Yonetmelik yayimi tarihinden itibaren 1yil sonra yirirlide girer

Yurdtme

Madde 23- Bu Yonetmelik hikimlerini Sanayi ve Tiaret Bakani yaritir.

EK 1

BASINGLI KAPLAR ICIN TEMEL EMNIYET KURALLARI

1. MALZEME:

Malzeme, basingli kabin tasarimlanan amacidogrultusunda, Madde 1.1 ila Madde 1.4'%
uygun olarak secilmelidir.

1.1. Basin@ maruz parcalar :

Basina maruz parcalarin imali igin kullanilan ve Madde 1'de belirtilen malzeme asagida
belirtilen 6zelliklerde olmaldir:

Kaynak yapilabilmeli,

Asgari calisma sicakligindaki kopmanin parca parca veya kirilgan tip kiriimaya yol
agmamasi icin sekil verilebilir stineklikte ve toklukta olmal,

Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplarigin , malzeme ayria Madde 1.1.1.’de belirtilen 6zellikleri ve aliminyum veya

alasimlialiminyum kaplaricin ise Madde 1.1.2 ‘de belirtilen 6zellikleri saglamaldir.

Malzemenin Greticisi tarafindan Ek II ‘de belirtilen sekilde hazirlanan bir muayene kart
malzeme ile birlikte bulunmalidir.
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1.1.1- Celik Kaplar

Alasimsiz vasifl celiklerde asagida belirtilen 6zellikler amnmaldir.

Durgun dékliIlmus olmali ve nomallestime isleminden gegirildikten sonra veya buna
esdeder bir durumda temin edilmelidir.

Her mamuldeki karbon miktari % 0,25 ‘ten, kikiirt ve fosfor miktari % 0,05 ten az
olmalidir,

Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmaldir:
Azami gckme mukavemeti R m,max 580 N/mm2‘den azolmaldir.

Kopmada uzama:

- Testparcalarihaddeleme yonline paralel olarak alinirsa:
Kalinhlk ? 3 mm: A ? % 22

Kalinlk < 3mm : A80mm ? %17

- Test parcalan haddeleme yonine dik yonde alinirsa :
Kalinlk ? 3mm : A ? % 20

Kalinlk < 3 mm: A80mm ? % 15 olmalidir.

Asgari @alisma sicakliginda, Gcadet boylamasina test pargasinin ortalama kirima enerjisi
KVC 35 ]/ an2'den az olmamalidir. Bu (¢ dedgerden en fazla birisi,en az 25 J /an2 olmak
Uzere , 35] /an2den az olabilir.

Asgari calisma sicakligr — 10°C’ nin altinda olan ve etkalinigi 5mm ‘den fazla olan
kaplarin Gretiminde kullanilan celiklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.

1.1.2. Aliminyum kaplar;

Alasimsiz aliminyumdakialiminyum miktarien az % 99,5 olmali ve Madde 1.2' de
belirtilen alasimlar azami calisma siakliginda, ickristal korozyonuna yetedi direnci
gbstemelidir.

Ayrica bu malzemelerasagida belirtilen 6zelliklere uygun olmaldir:

Tavlanmis halde temin edilmeli,
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Her mamul asadida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmaldir:

Azami cekme mukavemeti R m,max 350 N/mm 2’den daha fazla olmamalidir.
Kopmada uzama,
Test parcalar haddeleme yénine paralel olarak alinirsa A ? %16,
Test parcalar haddeleme yénine dikey olarak alinirsa A ? %14,
olmalidir.

1.2. Kaynak malzemesi

Kap Uzerindeki kaynaklar yapmak icin veya kabin Gretimi igin kullanilan kaynak dolgu
malzemeleri kaynadi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olmalidir.

1.3. Kabin mukavemetine yonelik katki saglayan donanimlar

Bu donanmlar (civatalar, somunlar vb ) basin@ maruz pargalarn Gretiminde
kullanilanlar@a uyumlu ve Madde 1.1.de belirtilen malzemeden veya diger gelik tiirlerinden,
uygun aliminyum alagsimindan yapimahdir.

Aliminyum alasimi asgari aalisma siakliginda, uygun kopma uzamasina ve tokluga sahip
olmaldir.

14 . Basin@ maruz kalmayan parcalar

Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan bitiin parcalar, kaynaklandiklan bilesenlerin
gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olmalidir.

2. KABIN TASARIMI

Imalatcl, kabi tasarimlarken, hangi amacicin kullanilaagini ve asagidakilerden
hangisini sececedini beliflemelidir:
Asgari calisma siakligint T min,

Azami calisma siakhdini T max,
Azami calisma basincini PS.

Anak, -10°C ‘den duslk birasgari galisma siakhgi secildigi takdirde malzeme -10°
C de istenen dzellikleri saglamalidir.

Uretici, asagidaki hikimleri de dikkate almaldir :
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Kabin ic kisminin muayenesi mimkin olmalidir,

Kabin bosaltlmasi mimkin olmalidir,
Mekanik 6zellikler, kabin kullanim amaa dogrultusunda , kullanildigi sire boyunc
muhafaza edilmelidir,
Kaplar, belirtilen kullanim amaana uygun olarak, korozyona karsi yeterince
korunmalidir,

ve Ongdrilen kullanim sartlarinda:

Kaplar, kullanim emniyetini muhtemelolarak bozabilecek gerimelere maruz
bimkilmamalidir.

I¢c basing, siirekli olarak azami @alisma basinc PS’ yi gegnemelidir .Anak, clisma
basina gk kisa siirelerle % 10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikisler, tam niflz saglayan kaynaklar veya buna esdeger
etkigOsterebilen kaynaklarkullanilarek yapilmaldir. Yarim kilire seklinde olanlar
haricinde, disblkey uglar silindirik bir kenara sahip olmalidir.

2.1. Et kalinlg: :

PS ile V'nin garpiminin sonucu 3000 bar/litre ‘den fazla olmadigi taktirde, Giretici kabin
etkalinhigini tespit etmek igin Madde 2.1.1. ‘de ve Madde 2.1.2. ‘de belirtilen metotlardan
birini segmelidir. PSile V'nin arpminin sonucu 3000 bar/litre ‘den fazla veya azamfi
calisma siakhgi 100 ° C ‘yigegerse , et kalinhgi Madde 2.1.1.de belirtien metoda gére
tayin edilmelidir.

Bununla birlikte , silindirik bolumun ve uglarn gergek et kalinhgi, gelik kaplarda 2 mm’
den ,aliminyum veya alasiml aliminyum kaplarda, 3 mm ‘den az olmamaldir.

2.1.1. Hesaplama metodu :

Basina maruz kalan parcalarin asgari et kalinhdi, gerilme siddeti ve asagidaki hikimler
dikkate alinarak hesaplanmalidir:

Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami ¢alisma basincindan az olmamalidir.
Misaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Ret veya 0,3 Rm dederlerinden daha
dustk olanini gegmemelidir. imalatc , miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek igin
malzeme imalatcisi tarafindan garanti edilen Ret ve© Rm minimum dederlerini

kullanmallidir.

Bununla birlikte , kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi kullanilarak
yapilmis bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevaut oldugunda, yukarda belirtildigi
sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile ampilmalidir.
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2.1.2. Deney metodu :

Et kalinligi, kaplarin ortam siakliginda , azami calisma basincinin en az bes kati basina
dayanabilecek sekilde, kalici gevresel deformasyon faktdéri % 1'den daha fazla olmak
(zere, dayanabileceegi 6ngorilerek tayin edilmelidir.

3- IMALAT 1SLEMLERI

Kaplar, Ek II, Bolim 3 ‘de belirtilen tasarima ve imalat programina uygun olarak imal
edilmeli ve kontrollere tabi tutulmaldir.

3.1- Detay Pargalarin Hazirlanmasi :

Parcalarin hazirlanmasi (6 megin, sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarin
emniyetine zarar verecek sekilde ylizey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik
ozelliklerde dedismelere neden olmamalidir.

3.2- Basin@a Maruz Parcalar Uzerindeki Kaynaklar :

Basin@ maruz parcalar Uzerindeki kaynak yerleri ve bitisik bélgelerin 6zellikleri, kaynak
edilen malzemenin gereksinimlerine benzer olmali ve kaplarin emniyetine zarar verecek
herhangi bir ylzeysel veya i¢c bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayl kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan
kalifiye kaynakgilar veya operatdrler tarafindan yapilmaldir. Bu tiir onay ve kalite testleri
onaylimuayene kuruluslan tarafindan yapilmaldir.

Uretici, ayni zamanda, Giretim esnasinda , uygun prosediirleri kullanarak gerekli testleri
yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti etmelidir. Kaynak edilen
malzeme ile uyumlulugunu saglamalidir. Bu testler bir raporla belirtilmelidir.

4. KAPLARIN KULLANIMA SUNULMASI

Kaplarda , Bk II Bdlum 2 ‘de belirtildigi sekilde ,lGretici tarafindan hazirlanan talimatlar
bulunmalidir.

EK II
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1. CE UYGUNLUK ISARETI VE AGIKLAMALAR

a) CE Uygunluk isareti :

CE Uygunluk isareti , "CE” harflerini asagidaki sekilde igerecektir,

CE Uygunluk Isareti kiicultilir veya blyitilirse , yukandaki gizimde verilen oranlar
korunmalidir.

CE Uygunluk isaretlerinin gesitli bilesenleri , 5 mm ‘den az olmamak sarti ile, aynidlsey
boyutlara sahip olmalidir.

b) Acikklamalar : Kap veya tanitim plakasi, asgariasagidaki bilgileri tasimak zorundadir.

Azami galisma basincl bar cinsinden PS,

Azami calisma siakldi °C cinsinden T max,
Asgari alisma siakhgi °C cinsinden T min,
Kabin kapasitesi litre cinsinden V,

Ureticinin ismi yada markasi,

Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi

CE uygunluk isaretinin vuruldugu yilin son iki rakami

Veri plakasi kullanildigi takdirde, bu plaka tekrar kullanilimayaak sekilde tasarimlanmali
ve bilgilerin yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk bulunmaldir .

2. TALIMATLAR

Talimatlarda asadida belirtilen bilgiler yer almalidir :
Kabin seri numarasi hari¢ yukarda Madde 1 ‘de belirtilen hususlar,
Kabin 6 ngdrilen kullanim amacai ,

Kabin emniyeti icin bakim ve montajsartlan ,

Bu bilgiler, Tirkce olarak veya kabin génderilecegi tGlkenin dilinde yazilmaldir .

3. TASARIM VE URETIM PROGRAMI :

Tasarimda ve Uretim programlarinda 7 nci madde de belirtilen temel gereklerin veya 9
unau maddede belirtilen standardlarin karsilanmasi igin kullanilan tekniklerin ve
galismalarin tanitimini ve 6zellikle asadida belirtilenleri igermelidir.
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Kap tipinin detayl teknik resmi,
Talimatlar,
Asadida belirtilenleri ackklayan dokiman ;
Secilen malzemeleri,
Secilen kaynak igslemlerini ,
Secilen kontrolleri,
Kabin tasanimi ile ilgili diger detay bilgileri .
15 inci madde ile 19 uncu madde de belirtilen islemler kullanildiginda, bu programda
asadida belirtilenler de bulunmaldir:

Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin / operatdrlerin uygun vasiflara haiz oldugunu
gosteren sertifikalar,

Basingli kaplarn mukavemetine katkida bulunan pargalarin ve donanimin imalinde
kullanilan malzemelerin muayene etiket,

Yapilan muayene ve testlerle ilgili mpor ya da énerilen kontroller hakkinda acgiklama

TANIMLAR VE SEMBOLLER
Tanimlar

Tasarim basinci “P”: Imalata tarafindan secilen ve basinca maruz parcalarn kalinhidini
beliflemek igin kullanilan referans basingtir.

Azami galisma basincl “"PS”: Nomal kullanim sartlan altnda uygulanabilecek olan azami
referans basingtir.

Asgari calisma sicakligi “T min”: Normal kullanim sartlar altindaki kabin, et kalinligindaki
en disuk kararli siakliktir.

Azami calisma siakhgi “T max”: Nommal kullanim sartlan altinda, kabin et kalinliginda
ulasabilecegi en yiksek kararlisicakliktr.

Akma mukavemeti “R ET”: Asadidaki hususlarin azami calisma siakligi T max deki
dederidir:

Hem alt hem de list akma noktasi olan bir malzemenin , Gstakma noktasinin Re H
dederidir veya,

Uzama sinirindaki gerilme Rp 0,2'nin degeridir, veya

Alasimsiz aliminyum igin uzama sinirindaki geriime, Rp 1.0’in dederidir.

Kap partileri: Ek I madde 2.1.1 veya madde 2.1.2 de belirtilen misaade edilebilir isteklere
uygun olmasi kosuluyla prototipinde sadece gap bakimindan farklilik gésteren ve/veya
silindirik kisimlarinin boylar asagida belirtilen sinirlaricinde olan, ayni partiyi olusturan
kaplardir:

Bir prototipte uclara ildve olarak bir veya daha fazla koruma halkasi bulundugu taktirde,bu
parti icindeki degisikliklerin en az birkoruma halkasi olmalidir.

Bir prototipte iki bombeli uc oldugu takdirde, bu partideki dedisik lerde koruma halkasi
olmamalidir.

Bir kap partisi ayni tip modelden en gok 3000 kaptan olusur.

Ayni tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve ayni lGretim islemler kullanilarak, strekli
imalat islemleri ile belirtilen sire icerisinde imal edilmis ise, bu ydonetmeligin kapsaminda
seri Gretimdir.

Muayene etiketi : imalatginin teslim ettigi mamullerin siparis 6zelliklerini karsiladigini ve
rutin tesis muayene testlerinin sonuglarini belirttigini ve bilhassa kimyasal bilesimi ve
mekanik karakteristikleri tedarikgi olarak ayni imalat islemleri ile yapilan trlinler Gzerinde
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gerceklestirildigini anak, teslim edilen Urlnler lizerinde gerekliolmadigini intiva eden
dokimandir.

4.2 Semboller :

A Kopmada uzama ( Lo =5,65? So) %

A 80 mm Kopmada uzama (Lo =80mm) %

KCV Kopma enerjisiJ / an2

P Tasarnm basincibar

PS Calisma basinci bar

Ph Hidrostatik veya pnédmatik test basinci bar

RP 0,2 % 0,2 uzama sinirindaki gerilme N / mm2
RET Azami galisma sicakligindaki akma mukavemeti N / mm2
ReH Ust akma noktasi N / mm2

Rm Kopma mukavemetiN / mm?2

Tmax Azami galisma siakhgi °C

Tmin Asgari calisma siakhgi °C

V Kabin kapasitesi L

R m, max Azami kopma mukavemeti N / mm2
RP 1,0 % 1,0 uzama sinirindakigerilme N / mm2

EK III

MUAYENE KURULUSLARI BELIRLENIRKEN BAKANLIK TARAFINDAN DIKKATE ALINACAK
ASGARI KRITERLER

Dogrulama testlerini yapmaktan sorumlu muayene kurulusu, yoneticisi ve personeli,
muayeneleri yaptklarn kaplarnn tasarimcisi, treticisi, tedarikgisi, montajcisi veya bunlarin
yetkili temsilcileri olamaz. Kaplarin tasarimi, imali, pazarlamasi veya bakimi ile dogrudan
ilgileri bulunamaz ve bu faaliyetlerle istigal eden kisileri temsil edemezler. Bu hikim,
imalatgl ile muayene kurulusu arasindaki teknik bilgi alisverisini engellemez.

Muayene kurulusu ve Personeli, dogrulama testlerini en yiksek profesyonel biling ve
teknik yeterlilik diizeyinde yapmali ve dogrulama testlerinin sonuclar ile yakindan ilgileri
bulunan sahislardan gelebilecek ve personelin kararlarini veya muayene sonuglarini
etkileyebilecek her tirlli baski ve 6zellikle mali olmak Gizere her tirli tesvikten
etkilenmemelidir.

Muayene kurulusu dogrulama ile ilgili idari ve teknik gorevlerin mikemmel sekilde
yapilabilmesi icin gerekli personele ve techizata sahip olmali ve ayni zamanda 6zel
dogrulama islemlerini gergeklestirebilmek icin gereken donanima erigsimleri olmalidir.

Muayeneden sorumlu personel
Konuya iliskin yeterli bir teknik ve mesleki egitime,
Yaptiklar testlerin kurallarina dair tatminkar bilgiye ve bu testlerle ilgili yeterli tecriibeye,
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Testlerin ifasini teyit edecek belgeleri , kayitlan ve mporlar tanzim edecek kabiliyete sahip
olmalidir.

Muayene personelinin tarafsizligi garanti edimelidir. Bu personelin Gcretleri, yapilan test
sayisina veya testlerin sonudarina bagh olmamalidir.

Muayene kurulusu, sorumlulugu ulusal kanunlara gére Bakanlk tarafindan tGstlenilmedigi
taktirde, veya Bakanlik dogrudan dogruya sorumlu degilse, sorumluluk sigortasi
saglamaldir.

Muayene kurulusu personeli, bu yonetmelik yada bu yonetmeligi yirirlige koyan ulusal
mevzuatin herhangi bir hikmine gére gérevlerini yaparken elde edilen bitin bilgilere
ilgili mesleki gizliligi (Bakanlik yetkilileriyle iliskilerinin haricinde) yerine getimelidirler
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