R <ALiTEPORT

Makina Emniyeti Yonetmeligi

Makina Emniyeti Yonetmeligi

ilgili AB Direktifleri ( ingilizce ) : 98/37/EC 98/79/EC
Acgiklama :

98/37/EC sayili AB'nin Makineler Direktifi'nde, bu direktif kapsamindaki makinelerin
karsilamak zorunda olduklar temel gerekler tespit edilmektedir.

Saglik ve glvenlik gerekleri, tasarim esnasindaki diger hususlarin yaninda, 6zellikle;
materyaller, aydinlatma, calisma, acil durus, mekanik risklere karsi korunma, denge,
koruma kalkani ve glvenlik tesisati, elektrikle ilgili riskler, patlama tehlikesi, titresimler,
gunilti, radyasyon, emisyonlar ve makinenin Uzerindeki bakim ve emniyet isaretleri ile
ilgilidir.

Codu makine tani icin, makinenin direktifin gereklerini karsilayip karsilamadigi, bir
onaylanmis kurulusa gerek kalmadan imalatgl tarafindan degerendirilebilir (Modil A).

Makinenin tip plakasi, CE isaretini, imalatginin adi ve adresini, Grinln seri ve/veya tip
numarasini ve imalat tarihini ihtiva etmelidir.

Makineler Direktifi 1 Oak 1993 tarihinde yayimlanmis ve 2 yillik bir gecis déneminden
sonra 1 0@k 1995 tarihinden sonra tam olarak uygulanmaya baslamistir. Bu tarihten beri
direktif kapsamina giren her yeni Grinin CE isareti ile etiketlenme zorunlulugu
bulunmaktadir.

91/368/EEC sayil direktif ile yapilan degisiklik ile, diger hususlarin yaninda kisileri tasima
ve kaldima araglan ile glivenlik pargalarina sahip makineler de bu direktif kapsamina
alinmistir. Bu Grinler igin gecis dénemibiraz daha geg bir tarih olan 1 Oak 1997 tarihinde
sona emistir.

Eger bagimsiz olarak CE uygunluk isareti ilistirilmis bir kag makine bir Gretim bandina
monte edilirse 0 zaman bu kombinasyon da direktifle uyumIu olmak zorundadir. ilave
riskler veya degistirilmis riskler, risk analizleriyle kontrol ediimek zorundadir. Daha sonra
tasanma, kullanicl ya da tedarikdlerden birisi bir uygunluk beyanidizenleyerek nihai
sorumlulugu alir ve CE isaretini monte edilen sisteme ilistirir.

Kapsam

Makine Direktifi, asagida belirtilenler harig, en az bir parcasi hareket eden, muhtelif parca
ve gruplardan olusan ve mallar islemeye, tasimaya veya ambalajlamaya yarmyan tim
makineler ile ariza veya ko6t Galisma durumlarinda bunlarin etkisine maruz kalan
insanlarin givenligine ve sagligina yonelik riskleri bertaraf etmeye yonelik bir glivenlik
fonksiyonu yerine getimmek lizere pazara arzedilen emniyet techizatlarini igerir:

hasta ile dogrudan temas eden tibbi kullanim amagh makineler,

ylUklerin kaldinimasi ve indirilmesi icin kullanilan bir makine olmadikga, glic kaynagi
sadece dogrudan uygulanan kol glici olan makineler,

fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makineler,

buhar kazanlan, tanklar ve basingh kaplar,

Ozellikle nikleer amadar icin tasarlanmis veya hizmete konulmus ve bozulmalar halinde
radyoaktivite yayan makineler,

bir makinenin parcasini teskil eden radyoaktif kaynaklar,
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ateslisilahlar,

benzin, mazot, parlayici sivilar ve tehlikeli maddelericin depolama tanklan ve boru hatlan,
sadece yolaularin hava veya karayolu, demiryolu veya su yolu sebekeleriyle tasinmasina
mahsus araclar ve bunlarin romorklan ile esyanin hava ve kara yolu veya demiryollan ve
su yollar sebekeleriyle tasinmasi igin tasarlanmis araglar ve bunlarnn romorklar (maden
Uretim sanayiinde kullanilan araglar da dahil),

denizde hareketeden vasitalar ve seyyar acgik deniz tertibatlar ile bunlarin tGzerindeki
techizatlar,

faniklUler dahil kisilerin kamuya acik veya 6zel tasinmalarina mahsus kablolu tasima
hatlar,

74/150/EEC sayil Direktifin 1.1 maddesinde belirtilen tarm ve orman traktorleri,
ozellikle askeriamaclarla veya emniyeti saglamak amaciyla tasarlanmis ve insaa edimis
makineler,

15 dereceden daha fazla bir egimle yedestiriimis sabit mylar arasinda hareket eden bir
kabine sahip insan ve esyalarin tasinmasina mahsus asansérler ile madenlerde kullanilan
cevher asansorleri, tiyatro asansorleri ve insan ve/veya yik kaldimak igin kullanilan
santiye asansorleri,

Gzerlerinde klglk dislilerin hareket ettigi @y kullanan insan tasiyici araglar.

Makineler veya emniyet teghizatlar igin, bu direktifte atifta bulunulan risklerin kismen
yada tamamen 6zel Topluluk direktifleri kapsaminda yer almasi halinde, bu direktif
(makine direktifi) risklere karsibu tir makinelere veya emniyet techizatlarina
uygulanmayaaktr.

Makineler icin, risklerin esas itibariyle elektrikten kaynaklandigi durumlarda, bu tir
makineler, miinhasiran 73/23/EEC sayili Alak Gerilim Cihazlan direktifi kapsamina girer.

Bir Griine birden fazla yeni yaklasim direktifi uygulaniyor olabilir. Boyle bir durumda
Makineler Direktifinin birinci maddesinin dérdiinal ve besinci alt-bélimleri uygulanmadikca
ardn ilgili batin direktiflerin gereklerine uygun olmak zorundadir.

Kullanilmis (ikinci el) makineler

ikinci el makinelerin Makineler Direktifinin kapsamina girip girmedigi konusunda oldukca
karnsik birdurum bulunmaktadir. Makineler Direktifi sadece yeni makineleri kapsamina
almaktadir. Bunun sonucu olarak 1 Ok 1995 tarihinden 6nce piyasaya arz edilen
makineler bu direktifin kapsami disinda kalmaktadir. Yine bu makineler bu tarihten sonra
ikinciel olarak ti@rete konu olurlarsa da bu Direktif hiikimleri uygulanmamaktadir. Anak
1 Ok 1995 tarihinden sonra Avrupa Ekonomik Alani (AEA) disindan ithal edilmis olan
ikinci el makineler yeni makineymis gibi kabul edilmek ve AEA piyasasina sunuldugunda
CE isareti tasimak zorundadir.

Makinelerin tamir ve bakimi

Makinenin bakimisirasinda yipranan ya da bozulan parglar orijinaliyle esdeder veya
benzer parglarla degistirilebilir anak, bu genelde makinenin emniyet risklerini
degistiimmemelidir. Bu durumda makinenin uygunlugunun tekrar dedgerlendirilmesine gerek
yoktur. Ancak degistirilen parcalar orijinalinden bilylk dlgide farklilik gosterirse emniyet
gerekleri degisebilir. Bu durumda makinenin, direktifin emniyet gereklerini karsilayip
karsilamadigi yeniden belirlenmelidir. Omegdin; bir aractaki motorun daha gicli bir motor
tipi ile dedistiriimesi aracin sispansiyonunun, stris saftinin ve frenlerinin de
degistirilmesini gerekli kilabilir. Bu durumda, dederlendirilmesi gereken yeni bir makine
yaratiimis olur.

Isyerinde sagdlk ve emniyet
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Eski makinelerin teslimati ile ilgili olarak, imalatcilar, makine satin alan isverenlerin kendi
calisanlarina Makineler Direktifinin biitlin gereklerini karsilayan makineleri saglama
zorunlulugu bulundugunun farkinda olmalidirlar. Bu yukim/lilik Makineler Direktifinden
degil; 89/655/EEC sayil “isyerinde Iscilerin Is Techizati Direktifi"nden kaynaklanmaktadir.
Bunun sonuau olarak alicilarin/isverenlerin yik GmlGlaga yalniza makinelerin CE isareti
tasiyip tasimadigini ve bir AT Uygunluk Beyanibulunup bulunmadigini kontrol etmekle
ortadan kalkmamaktadir. Herhangi bir siphe durumunda isveren makinelerin
glvenilirligini kendiliginden arastirmak ve makinenin temel emniyet ve saglik gereklerini
yerine getimesinde gerekli tedbirleri almak zorundadir.

Uygulanabilen Oteki Direktifler

Makineler Direktifinin yaninda Algak Gerilim ve Elektromanyetik Uyumluluk Direktifleri de
genel olarak makinelere uygulanabilir. Bunun yani sira, insaat Malzemeleri Direktifi, Basit
Basingl Kaplar ve Basignl Cihazlar Direktifi gibi diger bazi direktif kombinasyonu da
mUmkuandar.

Algak Gerilim Direktifi

Elektrikten kaynaklanan emniyet riski bulunan makinelere, bu riske yénelik olarak
Makineler Direktifi degil, belirli gerilim sinirlari dahilinde kullanilmak amaciyla tasarlanmis
elektrikli techizatlarda 73/23/EEC sayili Alak Gerilim Direktifi uygulanir.

Komisyon, is dlinyasinin istedi Gzerine elektrikten kaynaklanan riskler tasiyan makinelerin
bir listesini olusturmaya clismis ancak, listenin igerigi konusunda lGye devletler arasindan
genel bir uzlasmaya varilamamistir. Bu nedenle, su anda bu konuda asagidaki ilkeler
uygulanmaktadir.

Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN) makineler igin uyumlastiriimis Avrupa
standartlarini, Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) ise elektrikli
drtnlerile ilgili uyumlastiriimis Avrupa standartlanini hazirlar. Standardi bu iki komiteden
hangisinin gelistirdigi dikkate alinarak, bir Grtine Makineler Direktifi ve Alcak Gerilim
Direktifinden hangisinin uygulanacagi tespit edilir.

Bu su anlama gelmektedir; eder Komisyon CEN'i belli bir makine igin standart olusturma
konusunda gérevlendimmisse Makineler Direktifinin Alak Gerilim Direktifi ile beraber
uygulanaagi kabul edilir. Eger Komisyon belli bir makine igin standart olusturmak utzere
CENELEC'i gdrevlendimisse, minhasiran Algak Gerilim Direkftifi ilgili Grind kapsar.

Imalatcl veya ithalatcl birmakinenin sadece Algak Gerilim Direktifi kapsamina girdigi
sonuauna hemen varmamaldir. Cink G Algak Gerilim Direktifi esas olarak mekanik riskleri
kapsamamaktadir (S6z konusu riskler ne kadar sinirli sayida olsa da.)

Elektromanyetik Uyumluluk

Ilke olarak, elektrik enerjisiyle aalisan tim Grinler Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)
Direktifinin gereklerini yerine getirmelidir. Bu, Makineler Direktifinin yaninda EMC
Direktifinin de uygulanmasinin her zaman zorunlu oldugu anlamina gelmektedir.

Direktiflerin farkl ylrirlige giris tarihleri g6z 6 niinde bulundurulmalidir. Bu durumda, 1
Ok 1995 tarihinden sonra 1 Oak 1996 tarihinden 6nce imal edilen bir makine,
Makineler Direktifinin gereklerini karsiliyor fakat EMC Direktifinin gereklerini karsilamiyor
olabilir. Bu durumda, imalatginin EMC Direktifinin uygulanmadigi hususunu makinenin
dokimantasyonunda belirtmesi sartiyla, CE isareti Grine ilistirilebilir. 1 Oak 1996
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tarihinden bu yana CE isareti her iki direktifin gereklerinin de yerine getirildigini
gbstermektedir.

Uygunluk Dederdendimesi

Genelolarak, imalatginin, ic Gretim kontroli (Modl A) ile temel gereklere uygunlugu
saglamasi ve bunun sonuaunda Uygunluk Beyani diizenlemesi yeterlidir.

Direktifin IV No.lu Eki, farkl bir prosedir uygulanan Grtnlerin listesini sunmaktadir. EK-IV
testereler, el rendeleri (hand-fed planing machines), kalinlk ayarlayicilar (thicknessers),
elle aalisan zivana makinesi (hand-fed tenoning machines), tasinabilir agag kesme
makinesi, Gtliler, enjeksiyon ve baski kalip makinesi, elle yiklenen kamyonlar ve araglar,
asansOrlere hizmet veren araglar (servicing lifts) gibi ylksek riskli makinelerle ilgilidir. EK-
1V, elektro-duyarliaygitlar (sensor mats), elektromanyetik dedektdrler, otomatk hareketli
paravanalar ve zararli maddelerden korunma yapilarn gibi dnemli emniyet aksamlarini da
icemmektedir.

Eger Griinler Avrupa standartlarina gére imal edilecekse, imalatgi bu tehlikeli Grinler ve
aksamlar icin su yollar segebilir;

Teknik imalatdosyasini Onaylanmis Kurulusla birlikte doldurur,

Yukarida ifade edilen teknik dosya temel alinarak standartlarin dogru uygulanip
uygulanmadigini bir onaylanmis kurulusa inceletmek (Modul Aa),

Uriindn bir numunesini AT Tip Incelemesi yapmak lizere (Modiil B) onaylanmis kurulusa
géndemek.

Eger bu riskli makinelerin imalati ilgili Avrupa standardina gére yapiimiyorsa veya kismen
yapiliyorsa veya bu standartlar mevaut degilse, bu durumda bir tasarm Direktifin IV No.lu
ekinde tanimlanan AT Tip Incelemesine tabi tutulmaldir (Modiil B). Bundan sonra imalatg,
imal ediimis olan tipin dederlendirilmis tipe uygun oldugunu belgelendirir (Modul C).

Bir makineye monte edilmek amaayla aliciya teslim edilen bagimsiz hareket edebilen bir
makineler (elektrik motoru gibi) veya bunlarin parglarina CE isareti ilistirilmez. imalatg
alicya Direktifin II B No.lu Ek’inde sdzl edilen beyani verecektir. Bu beyan, yapilan test ve
drtn hakkinda bilgi verir ve burada imalatci makine veya parcalarinin yalniza Makineler
Direktifinin temel gereklerine uyan bir makinede kullanima sunulabilecegini beyan eder.

Ilgili Mevzuat :

30.12.2006 tarih ve 26392 sayiliR.G.
Sanayi ve Tiaret Bakanhgindan :
MAKINA EMNIYETI YONETMELIGI
98/37/AT

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag
MADDE 1 - (1) Bu Yénetmeligin amaci, makinalarin , gerektigi gibi kuruldugunda, bakimi
yapildiginda ve kendinden beklenen amaclar dogrultusunda kullanildiginda, sadece insan
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saghgina ve glvenligine ve s6z konusu ise, evcil hayvanlara ve mallara zarar vermemeleri
halinde piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sokulmalarini teminen , Bk I'de belirtildigi gibi
tasarnm ve imalatasamasinda uyulmasi gereken temel emniyetsartlan ile takip edilmesi
gereken uygunluk degerlendirme prosediirlerini ve uygunluk degerlendirmesi yapaak
onaylanmis kuruluslarin gérevlendiriimesinde dikkate alinacak asgari kriterleri
belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik, asagida belirtilenler harig, makinalar kapsar. Ayria bu
Yonetmelik, makinalarin ariza veya kéti calisma durumlarnnda, bunlarin etkisine maruz
kalan insanlarin glivenligine ve saghgina yonelik riskleri bertaraf etmeye yonelik bir
glvenlik fonksiyonunu yerine getimmek Uzere piyasaya arz edilen emniyet parcalarini da
kapsar.

(2) Kapsam disiolan makinalar ve emniyet parcalariasagida belirtilmistir.

a) Yiklerin kaldirimasi ve indirilmesi icin kullanilan makinalar harig, glic kaynadi sadece
dogrudan uygulanan kol gidi ile calisan makinalar,

b) Tibbi cihazlar,
c) Fuaralanlarinda ve/veya edlence parklarinda kullanilan 6zel makinalar ,
¢) Buhar kazanlan, tanklar ve basingh kaplar,

d) Ozellikle nikleer amadar icin tasarmlanmis veya hizmete konulmus ve bozulmalari
halinde radyoaktivite yayan makinalar,

e) Birmakinanin pargasini teskil eden radyoaktif kaynaklar,
f) Atesli silahlar,

g) Benzin, mazot, parlayici sivilar ve tehlikeli maddeler icin depolama tanklar ve boru
hatlari,

g) Sadece yolaularin hava veya karayolu, demiryolu veya su yolu sebekeleriyle
tasinmasina mahsus araclar ve bunlarn morklari ile esyanin hava ve kara yolu veya
demiryollan ve su yollarn sebekeleriyle tasinmasi icin tasarlanmis araglar ve bunlarn
romorklar. (Maden gikarma sanayinde kullanilan araglarkapsam disi degildir),

h) Denizde hareket eden vasitalar ve seyyar agk deniz tertibatlar ile bunlarn Gzerindeki
techizatlar,

1) Teleferikler dahil kisilerin kamuya acik veya 6zel tasinmalarina mahsus kablolu tasima
hatlar,

i) Tarim veya omman traktérleri (74/150/AT - Tekerlekli Tarm ve Omman Traktdrleri Tip
Onayi Yonetmeliginde tanimlanan),

j) Askeri amaclarla veya emniyeti saglamak amaayla 6zelolarak tasarlanmis ve insa
edilmis makinalar ,

k) 15 dereceden daha fazla bir egimle yerlestiriimis sabit rmylar arasinda hareket eden bir
kabine sahip insan ve esyalarin tasinmasina mahsus asansdérler ile madenlerde kullanilan
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cevher asansodrleri, tiyatro asansdrleri ve insan ve/veya yik kaldimak icin kullanilan
santiye asansorleri,

1) Uzerlerinde kigik dislilerin hareket ettigi ray kullanan insan tasiyic araclar.

(3) Makinalar veya emniyet parclar igin, bu Yonetmelikte atifta bulunulan risklerin
kismen veya tamamen 6zel ydnetmelikler kapsaminda yer almasi halinde, bu Yénetmelik,
bu tiir makinalar veya emniyet parcalarn ve bu tir riskler igin, bu 6zel ydonetmeliklerin
uygulanmasi icin gecgerli degildir.

(4) Makinalar igin, risklerin esas itibariyle elektrikten kaynaklandigi durumlarda, bu tir
makinalar , miinhasiran Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak Uzere Tasarlanmis
Elektrikli Techizat Ile Ilgili Yénetmelik (73/23/AT) kapsamina girer.

Dayanak
MADDE 3 - (1) Bu Yénetmelik;

a) 4703 sayil Uriinlere 1liskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanuna dayanilarak ve

b) Avrupa Birliginin 98/37/EC direktifine paralel olarak
hazirflanmigtir.

Tanimlar
MADDE 4- (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanhgini,

b) Emniyet Parcalari: Degistirilebilir techizat olmamak kaydiyla, bir glivenlik fonksiyonu
gergeklestimmek lUzere piyasaya arz edilen ve arizalanmasi veya hatali galismasi
durumunda, maruz kalan sahislarin saglik ve emniyetinin tehlikeye girdigi parcay!,

¢) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

¢) Makina : En az bir pargasi, uygun calistirici, kumanda ve glic devreleri vasitasiyla
hareket eden muhtelif par@a ve gruplardan olusan, malzemeyi islemeye, tasimaya veya
ambalajlamaya yarayan gerecleri; tek basina kullanildiginda ulasilan amaci saglamak igin,
tek bir batliinmis gibi calismak lizere diizenlenen ve kontrol edilen makinalar grubunu,
yedek parca veya gerec olmamak kaydiyla, birmakinaya veya muhtelif makinalar grubuna
veya bir trektdre kullanici tarmafindan monte edilmek (zere piyasaya arz edilen ve bir
makinanin fonksiyonunu dedistiren degistirilebilir techizati,

d) Mistesarlik: Dis Ticaret Mistesarhigini
ifade eder.

IKINCI BOLUM

Temel Givenlik Kurallarn ve Standardlar
Temel givenlik kurallarn

MADDE 5 - (1) Bu Yonetmeligin kapsamina giren makinalar ve emniyet parcalan Ek I'de
belirtilen temel saglik ve emniyet kurallarini yerine getimek zorundadir.
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Standardlara uygunluk
MADDE 6 - (1) Standardlara iliskin hikimler asadida belirtilmistir.

a) Uyumlastiniimis ulusal bir standardin temel glivenlik kurallarindan bir veya birden
fazlasini kapsamasi durumunda, bu standarda uygun olarak imal edilmis makinalarin veya
emniyet parcalarinin ilgili temel kurallara uygun olduklarn kabul edilir. Uyumlastiriimis
ulusal standardlarin isimleri ve numaralarn Bakanlk tarafindan Resmi Gazete'de
yayimlanir. Bakanlik bu bilgileri Komisyona iletmek lizere Mistesarlida bildirir.

b) Bakanlik, uyumlastiriimis Avrupa standardinin bulunmadigi durumlarda, Ek I'de yeralan
asgari gtvenlik ve saglik kurallarinin gerektigi sekilde uygulanmasi icin 6nemli ve
uygulanmasiyla ilgili oldugu kabul edilen mevcut ulusal standardlar ve teknik sartnameler
hakkinda ilgili taraflara bilgi vemmek igin gerekli tedbirleri alir.

c) Bakanlik, bu maddenin (a) bendinde belirtilen uyumlastirilmis Avrupa standardlarinin 5
inci maddede belirtilen glvenlik kurallarini tamamen saglamadigini tespit etmesi
durumunda, konuyu Mistesarlik araciligi ile Komisyona bildirir. Komisyonun konu lzerinde
yapacdi dederlendimeyi miteakip, Komisyon s6z konusu uyum lastiriimis Avrupa
standardinin veya bunu uyumlastiran uyumlastiriimis ulusal standardin yayindan gekilmesi
gerektigini bildirmesi halinde, Bakanlik s6z konusu uyumlastiriimis ulusal standardi Resmi
Gazete yayimlanan listeden cgikarir.

¢) Bakanlik uyumlastiriimis standardlarnn hazirlanmasi ve izlenmesi isleminde ulusal
seviyede sosyal taraflarin katilimini saglayacak gerekli tedbirleri alir.

UGCUNCU BOLUM _
Uygunluk Degdedendime Prosedtirleri ve CE Uygunluk Isareti

Uygunluk dederlendirme prosedirleri

MADDE 7 - (1) imalatci veya Tiirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi , imal edilen makinalarin
ve emniyet parcalarnin bu Yénetmelide uygun oldugunu belgelemek lizere, Ek II(A) veya
Ek II(C)'ye gére AT Uygunluk Beyani diizenler. Ilaveten, sadece makinalar igin gecerli
olmak lGizere, Imalatg veya Tiirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi makinalarin izerine 8 inci
maddede belirtilen CE uygunluk isaretini iligtirir.

(2) Imalatcl veya Tiirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi , makinalar piyasaya arz etmeden
once asagidaki hususlarn yerine getirmek zorundadir;

a) Makinalarin Ek IV'de verilen listede yer almamasi halinde, Ek V'de belirtilen AT
Uygunluk Beyani dizenler.

b) Makinalarin EK IV'de verilen listede yer almasi ve imalatginin 6 nci Maddede belirtilen
standardlarla uymamasi veya kismen uymasi veya boyle bir standardin mevaut olmamasi
halinde, Ek VI'da belirtilen AT Tip Incelemesi prosediri igin makinanin bir 6rnegini verir.

¢) Makinalann Ek IV'te verilen listede yer almasi ve 6 nci maddede belirtilen standardlara
gore imal edilmis olmasi halinde;

1) Ek VI'da belirtilen dosyayi dizenleyerek onaylanmis kurulusa sunar ve onaylanmis
kurulus dosyanin alindigini en kisa zamanda yazili olarak teyiteder ve dosyay muhafaza
eder veya

2) Ek VI'da belirtilen dosyayi onaylanmis kurulusa sunar ve onaylanmis kurulus sadece 6
ncl maddede atifta bulunulan standardlarin dogru uygulanip uygulanmadigini belirleyerek,

Tel : 0212 212 18 22 www. kaliteport.com 7/ 30



R <ALiTEPORT

bu bendin (1) numaralialtbendinde belirtilen dosyanin yeterliligini kanitlayan bir belge
dizenler veya

3) Ek VI'da belirtilen AT Tip Incelemesi icin makinanin bir 8megini verir.

¢) Bu maddenin ikinci fikrasinin (c) bendinin (1) numaralialt bendinin gegerli oldugu
durumlarda, Ek VI'nin 5 ve 7 numarah paragraflarinin ilkk dimlelerindeki hikimler, (2)
numarali alt bendinin gegerli s6z konusu oldugu durumlarda ise, Ek VI'nin 5, 6 ve 7
numarali paragraflarinin hikidmleri de uygulanir.

d) Bu maddenin ikinci flkkrasinin (a) bendi ile (¢) bendinin (1) ve (2) numarahalt
bentlerinin gegerli oldugu durumlarda, AT Uygunluk Beyani sadec bu Yonetmeligin temel
glvenlik kurallarina uygunlugu belirtir, (b) bendi ile (c) bendinin (3) numarah alt bendinin
gecerli oldugu durumlarda ise, AT Uygunluk Beyani AT Tip Incelemesine tabi tutulan
numuneye uygunlugu belirtir.

e) Emniyet parcalan da bu maddenin (b), (c) ve (¢) bendlerinde belirtilen makinalara
uygulanan belgelendirme prosediirlerine tabidirler. Ayrica, AT Tip Iincelemesinde,
onaylanmis kurulus, emniyet parcasinin imalatgl tarafindan beyan edilen givenlik
fonksiyonlarini gergeklestimeye uygun olup olmadigini dogrular.

CE uygunluk isareti

MADDE 8 - (1) CE uygunluk isareti CE harflerinden ibarettir. Kullanilacak isaretin sekli Ek
III'te verimistir. CE uygunluk Isaretinin ilistiriimesinde ve kullanimasinda bu Yénetmeligin
Ek I'inin 1.7.3 numaral paragrafinin ve 2001/3530 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla
yurirlige konulan "CE” Uygunluk isaretinin Uriine Ilistiriimesine ve Kullanimasina Dair
Yonetmeligin 5 inci maddesinin hikamleri gegerlidir.

DORDUNCU BOLUM
Onaylanmis Kurulug

Onaylanmis kuruluslar

MADDE 9 - (1) Bakanlik tarafindan gérevlendirilecek onaylanmis kuruluslar, Ek VII'de
belirtilen asgari kriterleri saglamak zorundadir. Bakanlk, bu Yonetmeligin 7 nci
maddesinde belirtilen uygunluk degerlendimme islemlerinde faaliyet gosterecek onaylanmis
kuruluslarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statilerinin kaldirnimasini 2001/3531 sayili
Bakanlar Kurulu Karanyla ytrirlige konulan Uygunluk Dederlendirme Kuruluslar ile
Onaylanmis Kuruluslara DairYdnetmelikte belirtilen hikimler gergevesinde gerceklestirir.

BESINCI BOLUM
Piyasaya Arz ve Pazarda Serbest Dolasim, Tedbirler

Yak Umlilik ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi
Piyasaya arz ve serbestdolasim

MADDE 10 - (1) Bu Yonetmelide uygun olarak imal edilmis makinalarin veya emniyet
parcalarinin serbest dolasimina iliskin esaslar asagida belirtilmistir.

a) Bu Yonetmelik hikuimlerine uygun makinalarin veya emniyet pargalarinin piyasaya arz
edilmesi veya hizmete sokulmasi yasaklanamaz, sinifanamaz ve engellenemez.

b) Bu Yonetmelik kapsamindaki makina ve emniyet pargalar, usuliine uygun olarak
kurulduklarinda, bakimlar yapildiginda ve uygun sekilde kullanildiklarinda insanlarin ve
uygun oldugunda evdl hayvanlarin veya mallarin saglik ve emniyetini tehlikeye
disimuiyorlarsa piyasaya arz edilebilir ve hizmete alinabilir.
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c) Bu Yonetmelikte yer alan hilkimlere uygun ve beraberinde Ek II (C)'de belirtilen igerige
gbre imalatcl veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi mrafindan dizenlenmis bir AT
Uygunluk Beyani bulunan, 4 inadl maddenin (b) bendinde tanim1 yapilmis emniyet
parcalarinin piyasaya arz edilmeleri yasaklanmaz, sinirlanmaz ve engellenmez.

¢) Tiaret fuarlarinda, gosterilerde ve benzeri durumlarda; bu Yénetmelik hik imlerine
uygun olmayan makinalarin veya emniyet parcalarinin, tGzerlerinde uygun olmadiklarina ve
imalatgl veya Tlrkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan uygun duruma getirilinceye
kadar satilk olmadiklarina dair gorilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, sergilenmelerine mani
olunmaz. Gosteriler sirasinda sahislarin emniyetini saglayacak yeterliemniyet tedbirleri
alinir.

d) Imalatcinin veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisinin Ek II (B) bendine gére, bir
makinanin , bagimsiz olarak islev gosterebildigi durum haricinde, baska bir makinaya dahil
edilecedini ya da baska bir makina ile birlikte monte edilecegini beyan etmesi halinde, s6z
konusu makinanin piyasaya arz edilmesi yasaklanmaz, sinirlanmaz ve engellenmez. Her
haliikdrda, 4 iindl maddenin (g) bendinde tanimi yapilmis degistirilebilir techizat, CE
uygunluk isareti tasir ve beraberinde Bk II'nin (A) bendinde belirtilen AT Uygunluk Beyani
bulunur.

Tedbirler

MADDE 11 - (1) Makinalar veya emniyet parcalarinin temel saglk ve givenlik kurallarini
yerine getimmeleri ile ilgilisartlar ve usulsiiz isaret kullanimina karsi alinan tedbirler
asadida belirtimistir.

a) Bakanlik; bu Yénetmelik kapsamindaki makinalarin veya emniyet parcalarinin, usuline
uygun sekilde kurulup, bakimlarn yapildiginda ve amaclar dogrultusunda kullanildiklarinda
insanlarin ve uygun oldugunda, evcil hayvanlarin ve mallarin saglik ve emniyetini tehlikeye
dlstrdagunin tespit edilmesi halinde, s6z konusu makinalarin veya emniyet parglarinin
piyasaya arzini, hizmete alinmasini, kullaniimasini ve serbest dolasimini yasaklamak icin
uygun tim tedbirleri alir.

b) Bu Yonetmelige uygun olmayan makinalarin CE uygunluk isareti tasidiklarinin veya AT
Uygunluk Beyanini haiz olmadiklarinin yahut CE uygunluk Isaretinin usulsiiz bir sekilde
konulmus oldugunun tespit edilmesi halinde; makinalarin veya emniyet parcalarinin
imalatgisi veya Tlrkiye'de yerdesik yetkili temsilcisi, Bakanlkca belirlenen kurallar
cergevesinde bu uygunsuzluga son vermek zorundadir. Bakanlik, bu uygunsuzlugun
devami halinde, Grinidn piyasaya arzini kisitlayicl veya yasaklayicl yahut Griinin piyasadan
cekilmesini saglayaa@k gerekli biitlin tedbirlerialir. Bakanlik alinan tedbirleri, kararlarin
gerekgelerini ve asagidaki hususlardan kaynaklanan uygunsuzluklarla ilgili gorislerini
Mistesarlik araciligi ile Komisyona ve Avrupa Birligi Gyesi Glkelere bildirir.

1) Uygunsuzlugun bu Yonetmelikte yeralan temel saglik ve givenlik sartlarinin yerine
getirilmemesinden kaynaklanip kaynaklanmadigi,

2) Uygunsuzlugun bu Yonetmelikte atif yapilan standardlarin yanls uygulanmasindan
kaynaklanip kaynaklanmadigi,

3) Uygunsuzlugun bu Yonetmelikte atif yapilan standardlardaki eksikliklerden kaynaklanip
kaynaklanmadig.

c) Bu Yonetmelik, Yonetmelikte belirtiimeyen sekilde tadil edilmemeleri kaydiyla, sahislarin

ve Ozellikle de @alisanlarin makinalan veya emniyet pargalarini kullanirken korunmalarini
saglamaya yonelik kurallar etkilemez.
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YUk Gmlultk
MADDE 12 - (1) Yukimlaluk esaslari asagida belirtilmistir.

a) Imalatc veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi, uygunluk dederlendirme
prosediirlerine riayet etmekle yikimlidir. imalatcnin veya Tirkiye'de yerlesik yetkili
temsilcisinin bu yik imlGlGga yerine getimmemesi halinde, yukimlilik makinayi veya
emniyet parcasini piyasaya arz eden kisiye aittir. Ayni yik imlalik, kendi kullanimina
mahsus olmak lzere muhtelif menseli makinalar veya bunun pargalarini veya emniyet
parcalarinimonte eden veya makina veya emniyet parcalan imal eden sahislarigin de
gecerlidir.

b) Parcalarin uyumlu ve monte edilmis makinayi olusturan parglarinin CE uygunluk isareti
tasimasi ve beraberinde AT Uygunluk Beyani bulunmasi kaydiyla, degistirilebilir techizati
bir makinaya veya traktore monte eden kisiler icin bu yikumldlUkler gegerli degildir.

Piyasa gézetimi ve denetimi

MADDE 13 - (1) Bakanlik makinalarin ve emniyet parglarinin piyasa gézetimi ve
denetimini 2001/3529 sayill Bakanlar Kurulu Karariyla yirirlige konulan Uriinlerin Piyasa
GoOzetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik ile 9/5/2003 tarihli ve 25103 sayill Resmi
Gazete'de yayimlanan Sanayi ve Tiaret Bakanligi Tarafindan Gergeklestirile cek Piyasa
Gozetimi ve Denetimine Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Yénetmelik hilkiimlerine uygun
olarak Bakanlk tarafindan yapilir. Denetim sonuglarinin olumsuz olmasi halinde, bu
Yonetmeligin 17 nci maddesi hikimleri uygulanir.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hukimler

Bildirimler
MADDE 14 - (1) Bildirimlere iliskin hususlar asagida belirtiimistir.

a) Bakanlikg, bu Yonetmeligin uygulamaya konuldugu Mustesarlik araciligi ile Komisyona
ve Avrupa Birligi Gyesi tlkelere bildirilir.

b) Bu Yonetmelik hikimleri geredince, herhangi birmakinaya veya emniyet pargasina 11
inci maddeyle getirilen her tiarli sinirflama, yasaklama ve tedbirlerin alinmasini gerektiren
sebepler belirtilerek, Bakanllkg en kisa stire iginde ilgili taraflara Mustesarlik aracilidi ile
Komisyona ve Avrupa Birligi Gyesi tlkelere bildirilir.

Avrupa Birligi daimi komitesi
MADDE 15 - (1) Bu Yénetmeligin uygulamasi ve isleyisi hususunda bu Yonetmelikle ilgili
Avrupa Birligi Daimi Komitesinin calismalarina istirak edilir.

Ulusal daimi komite

MADDE 16 - (1) Bu Yénetmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasiamaciyla,
gerektiginde, Bakanlk koordinasyonunda ilgili kamu ve 6zel kurum ve kuruluslarinin
temsilcilerinden olusan daimi komite kurulabilir. Bu komiteye istirmk edecek kurum ve
kuruluslar ve komitenin calisma usul ve esaslar yayimlanaaak teblig ile belirlenir.

Aykiri davranislarda uygulanacak hikimler
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MADDE 17 - (1) Bu Yénetmelik hikimlerine aykiri davranista bulunanlara 4703 sayili
Urlnlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hik tmleri
uygulanir.

Dizenlemeler
MADDE 18 - (1) Bakanlk, bu Yonetmeligin uygulanmasi ile ilgili ulusal mevzuat
dlzenlemelerini yapmaya yetkilidir.

Yardarlikten kaldirlan mevzuat

MADDE 19 - (1) 5/6/2002 tarihli ve 24776 sayiliResmi Gazete'de yayimlanan Makina
Emniyeti Yonetmeligi (98/37/AT) yurirlikten kaldinimistir. Daha 6nce diger
dlizenlemelerde s6z konusu Yonetmelige yapilan atiflar, bu Yonetmelige yapilmis kabul
edilir.

Yardarluk
MADDE 20 - (1) Bu Yonetmelik yaymmi tarihinde ylrarlige girer.

Yarutme
MADDE 21 - (1) Bu Yonetmelik hikimlerini Sanayi ve Tiaret Bakani yaratar.

Ek I

MAKINALARIN VE EMNIYET PARCALARININ TASARIMI VE IMALI ILE ILGIL
TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

Bu Ekin amaci bakimindan " makina " terimi, bu Yonetmeligin 4 Gindi maddesinde
belirtildigi gibi makina veya emniyet pargalari anlamina gelir.

ON GOZLEMLER

1 - Temel saglik ve glivenlik kurallari ile konulan meduriyetler, s6z konusu makina igin
imalatgisi tarafindan belirtilen kurallaraltinda kullanildiinda sadece ortaya cikan tehlikeler
icin uygulanir. Her durumda, bu Ekin 1.1.2, 1.7.3 ve 1.7.4 numarali paragraflaribu
Yénetmeligin kapsadigi bltiin makinalara uygulanir.

2 - Bu Yonetmelikte yer alan temel saglik ve glivenlik kurallarina riayet edilmesi

me dburidir. Bununla beraber, teknolojinin seviyesi itibariyle, belirledikleri amaclara
ulasmanin mimkin olmayabilecegi disiniimelidir. Bu durumda, makinalar olabildigince
bu amaclara erisilmesini saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3 - Temel saglik ve glvenlik kurallarn kapsadiklar tehlikelere gére gruplandirilir. Makinalar
, bu Ek icinde birden fazla baslikta belirtilen bir seri tehlike arz eder. Imalatgi, bunlardan
makinasina uygulanabilecek olanlarnn tamaminin tanitilmasiamaciyla, bu tehlikeleri
dederlendimekle yikimladir ve makinay! tasarimlarken ve imal ederken yaptigi bu
dederlendimeyi mutlaka g6z 6niine almaldir.

1 - TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI
1.1 - GENEL DUSUNCELER

1.1.1 - Tarifler
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Bu Yonetmeligin amaci bakimindan;

1 - "Tehlike bdlgesi": Bir kisinin sagligina zararliolma veya yaralanma riskine maruz
kaldigi makina icinde ve/veya civarindaki herhangibir alani,

2 - "Maruz kalmis kimse": Bir tehlike bdlgesinde kismen veya tamamen kalmis bir kimseyi,

3 - "Operator": Bir makinanin yerlestirne, aalistrma, ayarlama, bakim, temizleme, onarm
veya tasima gorevi verilen kisi veya kisileri,

ifade eder.
1.1.2. Guvenlik blatlnliga prensipleri

a) Makina, fonksiyona gére yapilmis olmali ve imalatgl tarafindan énceden tahmin edilen
kullanma kurallan altinda, bu islemler yapildiginda, hicbirkimsenin risk altinda
kalmayacagdi sekilde ayarlanabilmeli ve kullanilabilmelidir.

Alina@k tedbirlerin amaci, makinanin tahmin edilebilir blitin 6m i boyun@, montaj ve
sOk ilme asamalarn dahil, hatta tahmin edilebilir anomal durumlardan kaynaklanan kaza
riskleri durumunda da her tirli kaza riskinin ortadan kaldirilmasi olmalidir.

b) En uygun metotlarin segminde imalatgi asagida belirtilen ilkeleri verilis sirasiyla
uygulamak meduriyetindedir:

- Riskleriolabildigince ortadan kaldirmak veya azaltmak (givenlikli makina tasarimi ve
imali),

- Giderilemeyen risklere karsi gerekli koruma dnlemlerini almak,

- Ilgili koruma tedbirlerinin herhangi bir anizasinin sebep oldugu bakiye riskler hakkinda
kullanic bilgilendirilmeli, herhangi bir 6zel egitim gerekip gerekmedigi ve kisisel korunma
gereglerin teminine olan ihtiyac belirtilmelidir.

¢) Makinanin tasarmi ve yapimi ve de talimatlarin hazirlanmasi esnasinda imalatgl sadece
makinanin normal kullaniminin degil, ayni zamanda beklenen makul kullaniimasini da
dikkate almalidir.

Makinalar, bir risk dogurabilmelerinin mimkiin oldugu durumlarda anomal kullanimi
Onleyebilecek sekilde tasarimlanmalidir. Diger durumlarda, talimatlarkullanicinin dikkatini
tecribe ile elde edilebilen makinanin kullanilmamasi gerektigi yoniinde gekilmelidir.

d) Amaclanan kullanma kosullar altnda, operatérin maruz kalacagi rahatsizlik, yorgunluk
ve psikolojik stres ergonomik ilkeler dikkate alinarak mimkiin olan en altseviyeye
indirilmelidir.

e) Makina tasarm ve yapimi sirasinda imalatgl kullanilmasi tahmin edilen kisisel korunma
malzemesi (ayakkabi kundura ve eldiven gibi) ihtiyacinin bir sonuau olarak, operatére
getirecegi kisitlamalan dikkate almalidir.

f) Makinalar herhangibir risk s6z konusu olmaksizin ayarlanmalari, bakimlarinin
yapilmalan ve @listirimalan igin gereken bitlin dnemli 6zel techizat ve aksesuarlariyla
birlikte verilmelidir.
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1.1.3 - Malzeme ve mamuller

Makinanin yapiminda kullanilan malzemeler veya makinanin calismasi esnasinda kullanilan
ve ortaya clkkan mamuller, "maruz kalmis" kisilerin saghgini veya gtivenligini te hlikeye
sokmamalidir.

Ozellikle de sivilarin kullanildi§i yerlerde makinalar, doldurma, kullanim, geri kazanma ve
bosaltma sirasinda risk meydana getimmeyecek sekilde tasarimlanmali ve yapimaldir.

1.1.4 - Aydinlatma

Imalatc, nomal yodunluktakiortam aydinlatmasiolsa bile, muhtemel bir riske sebep
olabilecek bir aydinlatma yetersizligi oldugu yerlerde ilgili islemler igin, uygun entegre
edilmis aydinlatma saglamalidir.

Imalatcl, ne sorun yaratabilecek gdlgeli bir alan, ne de rahatsiz edecek parlamalar
bulunmamasini ve sadglanan aydinlatma olanaklarinin tehlikeli etki meydana getirmemesini

saglamaldir.

Sk araliklarla muayene gerektiren ig pargalarile ayarlama ve bakim alanlar uygun
Isiklandima olanaklariyla donatimalhdir.

1.1.5 - Makinalarin kullanmay kolaylastirack bigimde tasarimlanmasi

Makina veya her bileseni;

- Emniyetle kullanilabilir olmalidir,

- Ambalajlanabilmeli veya emniyetle ve hasara ugramadan depolanabilecek sekilde
tasarimlanmali veya ambalajlanmis olmalidir (6 medin, yeterli kararhlk, 6zel destekler

vesaire).

Makinalarin veya degisik pargalarinin adirligi, buyukligu veya seklinin el ile tasinmasina
musaade etmedigi durumlarda, makina veya her elemani;

- Yik kaldima tertibati tarafindan kaldirmak icin bir atasman tasimali veya

- Boyle bir atasmanin tutturulaagi sekilde tasarimlanmali (6 m. tasima delikleri olacak),
veya

- Mutatbir kaldimma tertibatina kolayca baglanabilecek bir sekle sahip olmalidir.

Makinalarin veya parcalarinin elle tasinmalarinin sé6z konusu oldugu durumlarda bu
makinalar veya parglari;

- Kolaylikla tasinabilir olmali veya

- Tamamen emniyetli bir tarzda kaldirmak ve tasimak icin donatiimal (el tutamagi
vesaire).

Tehlikeli olabilecek (sekil, malzeme vb.) aletlerin ve/veya makina parcalarinin, hatta hafif
agirlikta bile olsalar, el ile tasinmasi icin 6zel tertibatlar yapilmalidir.

1.2 - KUMANDALAR (Kontroller)
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1.2.1 - Kumanda sistemlerinin glivenligi ve givenirligi

Kumanda sistemleriemin ve istenilen fonksiyonlar yerine getirirken hicbir tehlikeli duruma
sebep olmayaak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu hususlara ilaveten, kontrol
sistemlerinin;

- Nomal kullanima ve dis faktdrlere dayanacak ve

- Kendi mantiginda hatalar tehlikeli bir duruma sebep olmayi 6nleyecek bidmde
tasarlanmalan ve imal edilmeleri gereklidir.

1.2.2- Kumanda tertibatan
Kumanda tertibatlari;

- Agikga gorilebilmeli, taninabilmeli ve gerektiginde amacina uygun bir sekilde
isaretlenmeli,

- Tereddlide mahal bimkmadan veya zaman kaybi1 olmadan ve birkarisikliga sebep
olmadan, emin birigletme igin konumlanmali,

- Kumanda hareketi yapacagi tesir ile tutarli ola@k sekilde tasarimlanmali,

- Acil durum durdumasi, seyyar kumanda tablosu gibi gerekli bazi kumandalar istisna
olmak lzere, tehlike bdlgesi digina yerlestiriimeli,

- Calismasinin ilave bir risk meydana getirmeyecegi konuma yerlestirilmis olmal,

- Birriskin s6z konusu oldudu hallerde, bilerek calistirma haridnde s6z konusu etki
meydana c¢ikmasini engelleyecek tasarim ve koruma yapilmali,

- Tahmin edilebilir zorlamalara dayanabilecek sekilde yapilmali, makul zorlamalara maruz
kalmasi muhtemel acil durum durduma tertibatina 6zel 6nem verilmelidir.

Bir kontrol gerecinin birkac degisik gérevi yerine getirmesi istendigi durumlarda, yani
birebir iliski bulunmayan hallerde (klavye gibi) gerceklestirilecek faaliyetacikca belirlenmis
olmali ve gerekli hallerde dogrulama teyidi alinmalhdir.

Kumandalar, ergonomik prensiplerin dikkate alinmasiyla yerlestirimesi, hareket
dogrultulan ve isletmeye dayanikhhgi, ifa edecekleri hareket ile tutarli olack sekilde tertip
edilmelidir. Gerekli veya gerekli olabilecek koruma ekipmaninin (ayakkabi, eldiven v.s. gibi
) sebep olacgdi kisitlamalar mutlaka dikkate alinmalidir.

Makinalar, emniyetli kullanimlarn icin gerekli géstergelerle (kadranlar, sinyal lambalan ve
benzerleri) donatiimalidir. Operatdr bu gostergeleri kumanda yerinden kolaylikla
okuyabilmelidir.

Operator, bulundugu kontrol noktasindan, tehlike bdlgelerinde tehlikeye maruz kimsenin
olmadigindan emin olabilmelidir.

Edger bu mimkin dedilse, kontrol sistemi bir makinanin calismaya baslamasianinda sesli
ve/veya i1sikkl bir sinyal verecek sekilde tasarlanmal ve imal edilmelidir. Riske maruz
sahislar, makinanin galismaya baslamasini 6nlemek igin hizla gerekli tedbirleri
alabilmelidirler.
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1.2.3 - Calismaya baslama

Makinanin calismaya baslamasi, ancak bu amacg icin saglanan kumandalarin kasith olarak,
bilerek isteyerek tahrik edilmesi ile mimkin olmalidir.

Aynikural;

- Her ne sebeple olursa olsun, makinanin bir durmasini miteakip calismaya baslamasi,

- Calisma kurallarini etkileyen 6nemli degisiklikler olmasi (hiz, basing vesaire.)
durumlarinda da gecerlidir. An@k, bu tekrar calismaya baslama veya calisma sartlarindaki
degisikler, kisilerin tehlikeye maruz kalma riskini meydana getimmemelidir. Bu ana
kurallar, makinanin tekrar calismaya baslamasina veya bir otomatik gevrimin nomal
kumanda sirasiyla yapilan islemler sonuau ortaya gikan isletme sartlarindaki degisikliklere
uygulanmaz.

Makinalarin birden gok calismaya baslama kumandalarina sahip oldugu durumlarda ve bu
ylzden operatdrler tehlikeye girdiklerinde, bu gibi riskleri bertaraf etmek gayesiyle, ilave
tertibatlar (mesela takviyeli kumanda tertibat veya bir anda baglama mekanizmasini

sadece bir kisminin tahrik edilmesine izin veren segne anahtarlar)) mevcutolmaldir.

Otomatik tesislerde bir durdumrmay miteakip kolaya tekrar galismaya baslatiimasi (yol
verilmesi) glivenlik kurallarinin yerine getirimesinden sonra anak mimkin olmalidir.

1.2.4 - Durduma tertibati
Normal durduma

Her makina , tam olarak emniyetli bir sekilde durdurulabilmesi igin, bir kumanda ile
mutlaka donatimalidir.

Her is yerinde makinalarin hareketli par@larinin tamamini veya bir kismini, tehlikenin
cinsine bagli olarak, durduracak bir durdurma kumandasi bulundurulmalidir. Makinanin
durduma kumandasi, baslama kumandasina gore 6neelige sahip olmalidir.

Makina veya tehlikeli parcalan durduruldugunda, ilgili tahrik edidlerin enerji beslemesi
mutlaka kesilmelidir.

Acil durum durdumasi

Asadida verilenler istisna olmak lzere, her makina lzerine, gercek veya vukuu bulmasi
beklenen tehlikeli durumlardan kagnmayi saglamak maksadiyla bir veya birkag acil durum
durduma tertibati takilmalidir.

Bunlar;

-Durduma zamaninin azaltamadigindan ya da, risk ile ilgili ainmasi gereken 6zel tedbirleri
alamadigindan, acil durum durdumma tertibati ile riski azaltamayaak,

- Elde tutularak kullanilan tasinabilir makinalar ve el ile yonlendirilen,
makinalardir.

Bu tertibatlar;
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- Acikca tarif edilmeli, netolarak goérilebilmeli ve siratle ulasilabilen el kumandasina sahip
olmali (tahrik ediciler),

- MUmkin oldugu kadar abuk olarak, ilave bir tehlike meydana getirneden makinayi
durdumali,

- Gerektigi yerlerde, bazi gtvenlik koruyuaularinin hareketini tetiklemeli veya tetiklemeye
izin vermelidir.

Bir durdumma komutunu miteakiben acil durum durdumma tertibatinin faaliyeti
kesildiginde, tertibatin mesgul durumu, hususi olarak devre disi edilinceye kadar; acil
durum durdumma tertibatinin mesguliyeti ile bu durdurma komutu devam ettirilmelidir.
Tertibati, mesgul duruma getimek, bir durdurma komutunun tetiklenmesi olmaksizin
muimkin olmamalidir. Bu tertibatidevre digi etmek, sadece uygun biriglem ile mimkin
olmalidir. Devre disi etme islemi, makinanin yeniden kendiliginden calismasina sebep
olmamali, an@k sadece yeniden @listirimasina engel olmalidir.

Kamasik tesisler

Makina veya makina pargalarinin beraber galismak lzere tasarimlandigi durumda, onun
slrekli @alismasi tehlike meydana getirebildigi takdirde, imalatgi makinanin , durdurma
kumandalarini, adl durum durduma tertibati dahil, makinanin sadece kendisini degil, ayni
zamanda makinanin @lismasindan 6nae ve glisma sonrasinda devreye girecek olan bitlin
donanimi da durdura@k sekilde makinay tasarimlamali ve imal etmelidir.

1.2.5 - Isletme tarzi ( modu ) secimi

Secilmis kumanda tarzi, acil durum durdumma tertibati istisna olmak Uzere, butiin diger
kumanda sistemlerine gére 6 nceliklidir.

Makina, degisik glvenlik seviyelerini temsil eden birden gok kumanda veya glisma
tarzlarinda kullaniimaya izin verecek sekilde tasarmlanmis ve imal edilmis ise (mesela,
ayar, bakim, muayene vb. ic¢in izin vermek), her konuma kilitlenen bir tarz ( mod ) secim
anahtan ile techiz edilmelidir. Se¢im anahtarinin her konumu sadece tek birigsletme veya
kumanda tarzina karsilik gelmelidir.

Bu anahtar, operatdriin belli siniflarigin (mesela, belli nimerik kontrollu fonksiyonlarin
ulasma kotlan vesaire icin) makinanin bazi fonksiyonlarinin kullanilmasini kisitlayan baska
bir anahtar tertibati ile degistirilebilir.

Belirli @lismalaricin, makinanin calismasi, koruma tertibatlarinin nétr hale getirilmesi ile
mumkin oluyorsa, alistima tarzi ( mod ) secim anahtan es zamanl olarak;

- Otomatik kumanda modunu kesmeli,

- Ancak, desteklemis hareketi gerektiren kumandalar tarafindan olan hareketlere izin
vemeli,

- Birbirine bagli sirali islemlerden kaynaklanan tehlikeler 6nlenmisse, tehlikeli hareketli
parcalarin calismasina, anak gelismis glvenlik kurallarinda (azaltimis hiz, azaltimis gig,
kademe- kademe isletme veya yeterli tedbirler) izin vermeli,

- Makinanin dahili aygilayicilarinda kasti veya kasti olmayan hareket tarafindan herhangi
bir tehlikeye maruz hareketi dnlenmelidir.
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Ilave olarak, operatdr ayarlama noktasinda calisirken, clistigi kismlarin isletmesine
kumanda edebilmelidir.

1.2.6 - Gli¢ beslemesinin rizasi

Makinanin gli¢ beslemesinde her ne suretle olursa olsun meydana gelen kesilme, bir
kesilmeden sonra tekrar enerji beslemesinin kurulmasi veya dalgalanmalar bir tehlikeli
duruma yol agmamalidir.

Ozelikle;

- Makina beklenmedik sekilde calismamali,

- Komut verilmis ise durmaktan alikonulamamali,

- Makinanin higbir hareketli pargasi veya makina tarafindan tutulan higbir para dismemeli
veya firlamamali,

- Hareketeden parcalar, her ne olursa olsun, otomatik veya elle durdurulmalan
engellenmemeli,

- Koruma tertibatlar tam faal kalmalidir.
1.2.7 - Kumanda devrelerinin arizasi

Kumanda devre mantiginda bir hata veya kumanda devresinde bir ariza veya hasar
tehlikeli bir duruma yol agmamalidir.

Ozellikle;
- Makina beklenmeyen sekilde calismamal,
- BEmir veriimis ise durmaktan alikonulamamali,

- Makina tarafindan tutulan, makina veya bélimunin hig bir hareketli parcasi dismemeli
veya firlamamal,

- Hareketeden parcalar, her ne olursa olsun, otomatk veya elle durdurulmalan
engellenmemeli,

- Koruma tertibatlan tam faal olarak kalmalidir.

1.2.8 - Yazilim

Operator ile bir makinanin kumanda veya kumanda ve ayar sistemleri arasindaki diyaloga
ait yazilim, mutlaka kullanici icin kolay ve kullanisli olmaldir.

1.3 - MEKANIK TEHLIKELERE KARSI KORUMA

1.3.1- Kararhhk

Makina , parcalari ve ekleme pargalari tahmin edilen galisma sartlari altinda (gerekirse
iklim sartlarida nazan dikkate alinarak), devrilme, diisme veya beklenmeyen hareket riski
olmaksizin kullanma igin kararl olacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
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Makinanin kendisini sekli veya amaclanan tesisi yeterli derecede kararlilidi saglamiyorsa,
uygun ankraj vasitalar beraber verilmeli ve bunlar talimatta aciklanmalidir.

1.3.2 - Calisma esnasinda kirilma riski

Makinanin cesitli pargalar veya birbiriyle ilgili baglantilar, imalatc tarafindan belirtildigi
gibi kullanildiginda maruz kala@agi zorlamalara dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemenin dayanikliigi isyerinin imalatcl tarafindan 6ngdrilen yapisi, 6zellikle
de yorulma, eskime, yaslanma, korozyon ve asinma olaylari konusunda yeterli olmaldir.

Imalatcl, givenlik sebebiyle gereken muayenenin tipini ve sikhdini ve bakimini talimatta
belirtmelidir.

Uygun olan yerlerde, asinmaya maruz kalan parcalar ve parga degistirme kriterleri
belirtimelidir.

Alinmis tedbirlere mgmen, patlama veya dagiima risklerinin (mesela, taslama tasi) oldugu
yerlerde, hareketli parcalar, patlama veya dagilma durumunda kiriklarn tutulup
yakalanabilecegi bir sekilde tasarimlanmali ve yerlestirilmelidir.

Akiskan tasiyan, 6zellikle ylksek basingaltinda olan, rijit ve esnek borular, 6nceden tespit
edilen dahili ve harid zorlamalara dayanabilmeli ve/veya dahili gerilme ve zorlamalarin her
durumuna karsi korunmali; bir patlamaya (mesela, ani hareketler, yliksek basing) maruz
kalindiginda bir risk olmamasini saglayacak tedbirler alinmis olmalidir.

Islenecek malzemenin takima otomatik olarak verildigi durumlarda, kisileri maruz kalacagi
risklerden (mesela, aletin kinlmasi) sakindirmak amaciyla;

- Is parcasinin takim ile temasa girdi§i zaman, bir sonraki is parcasi normal sartlar altinda
ulasmis olmali,

- Takim galismaya basladidi ve/veya durdugunda (isteyerek veya istemeyerek) besleme
hareketi ve takim hareketi koordineli olmaldir.

1.3.3 - Dusen ve firlayan nesnelerin sebep oldugu riskler

Disen veya firlayan nesnelerin sebep oldugu riskleri 6nleyecek tedbirler alinmalidir (is
parcasl, kesici takimlar aletler, kesiciler, cisim kiriklari, atiklar vesaire).

1.3.4 - Ylizeyler, kenarlar veya koselerin sebep oldugu riskler

Amaci izin verdigi siirece, makinanin ulasilabilen parcalar herhangi bir yaralanmaya sebep
olabilecek keskin kenara, keskin kdselere ve kaba ylzeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 - Kombine edilmis birden gok makinalarla ilgili riskler

Her islem arasinda parcalarin elle alindidi birden cok farkli islem amaayla yapiimis
makinalarda (kombine makinalarda ), diger elemanlar bir tehlike meydana getirmeksizin
veya maruz kalmis personel riski olmaksizin herelemanin ayriayr kullaniimasini mimkin
kilacak bir tarzda makinalar tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

Bu amada, korunmamis herelemaniayri ayn galismaya baslatmak ve durdumak
mUmkin olmahdir.
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1.3.6 - Aletlerin donme hizlarindaki degisiklikler ile ilgili riskler

Makinalarin degisik kullanma kurallarn (mesela, farkli hiz, veya enerji beslemesi vesaire.)
altnda islem ifa etmek lzere tasarmlandigi durumda, bu kurallarin secim ve ayarlan
guvenli ve givenilir bir sekilde makina tasarimlanmis ve imal edilmis olmahdir.

1.3.7 - Hareketli parcalarla ilgili risklerin énlenmesi

Makinalarin hareketli parcalar, tehlikeden kacinmak amaciyla tasarimlanmis, imal edilmis
veya tehlikenin sirekli mevcutoldugu durumlarda, kazaya yol acan biitiin temas etme
risklerini dnleyecek sekilde koruyucular veya koruyucu tertibatlarla donatiimis olmaldir.

Hareketli is pargcalarinin istenmeyen bloklanmasini (tikanmasini) énlemek amaciyla gerekli
butln tedbirler alinmalidir. Alinan tedbirlere ragmen, bir tkanmanin muhtemel oldugu
durumlarda, donanimin tikanikliligin emniyetli bir bigimde giderilmesini saglamak amaciyla
0zel koruma tertibatlan saglamali ve bu durum talimatel kitabinda ve makina zerinde bir
etiket halinde verimelidir.

1.3.8 - Hareketli pargalarla ilgili risklere karsi koruyucularin segimi

Hareketli parcalar ile ilgili risklere karsi korunmayi saglamak amaayla kullanilan koruyuau
veya koruma tertibatlar, mutlaka riskin tipini esas alarak seciimelidir. Asagidaki kilavuz,
bu secimin yapilmasinda yardimci olmak Uzere verilmistir.

A. Hareketli aktarma parcalan

Hareketli aktarma pargalan (makaralar, kayislar, kasnaklar, kamer digliler, digliler, saftlar
vb.) ile ilgili risklere maruz personelinin korunmasiamaciyla tasarmlanmis koruyucular;

- Bu Ekin 1.4.1 ve 1.4.2.1 numarali paragraflarm uygun sabit veya

- Bu Ekin 1.4.1 ve 1.4.2.2.Anumaral paragraflar@a uygun, hareketli tipte koruyuau
olmaldir.

Hareketli koruyucular sik ulasma olmasinin tahmin edildigi yerlerde kullaniimalidir.
B. Islem icinde yer alan hareketli parcalar

Islem icinde yer alan hareketli parcalarla (mesela, is parclarini islemesinde kullanilan
takimlar, preslerin hareketli parcalan, silindirler, makina ile islem géren parcalar vb.) ilgili
olan risklere karsi tehlikeye maruz kalmis personeli korumak amaayla tasarmlanmis olan
koruma tertibatlan veya koruyucular;

- Bu Ekin 1.4.1 ve 1.4.2.1 numarali paragraflarinda verilen kurallara uygun sabit
koruyuaular olmali,

- Bu mumkdin degilse, hareketli koruyucular veya hassas algilama tertibatt (mesela, metal
olmayan tamponlar, algilayici kegeler) gibi koruma tertibatlarn, uzak tutma koruma
tertibatlar (mesela, iki el kumanda tertibati) veya bu Ekin 1.4.1 ve 1.4.3 numanral
paragraflarina uygun olarak tehlike bélgesi igerisine giren operatdrin bir uzvunun veya
tamamini otomatik olarak korumayi amadayan, bu Ekin 1.4.1 numaraliparagrafi ve 1.4.2.
numarali paragrafinin (B) bendinde verilen kurallara uygun koruyuau tertibatlarla,
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Bununla beraber, operatérin yakin midahalesini gerektiren islem icinde yer alan, isletme
esnasinda kismen veya tamamen ulasilmaz olmayan ve operatdrin yakin midahalesini
gerektiren belirli hareketli parcalar teknik olarak mimkin olan durumlarda;

- Islem icinde kullaniimayan hareketli parcalarin ulasiimayi énleyen bu Ekin 1.4.1 ve
1.4.2.1 numarali paragraflarinda verilen kurallara uygun olan sabitkoruyuaular ile,

- Islem igin gereken hareketli parcalarin bu bélimlerine ulasmayi kisitlayan bu Ekin 1.4.1
ve 1.4.2.3 numaral paragraflarina uygun olan hareketli tipte koruyuauyla,

techiz edilmelidir.

1.4 - KORUYUCULARIN VE KORUMA TERTIBATLARININ GEREKLI OLAN OZELLIKLERI
1.4.1 - Genel kurallar

Koruyuaularin ve koruma tertibatlarn;

- Saglam ve kararh yapida olmali,

- Ilave bir riski ortaya cikarmamali,

- Kolaya yan gecit durumuna ( by - pass ) getirilememeli, devre disi edilmemeli veya
islemez duruma getirilmemeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzaga yerlestirilmeli,

- Uretim islemlerini gdézlenmesi igin en az mania teskil etmeli,

- Sadece yapillmasi gereken isin oldugu alana ulasmayi sinirlayarak yiritilmesi gereken
tesis etme, ve/veya aletlerin degistirme ve bakim islemlerinin esas islerini, mimkinse
koruyuau veya koruma tertibatlan sékiilmeden yapabilmelidir.

1.4.2 - Koruyuaular icin 6zel kurallar

1.4.2.1 - Sabitkoruyucular

Sabitkoruyucular, yerinde glvenli olarak tutturulmalidir. Sabit koruyuaular, sadece alet
kullanilarak sékilebilecek sistemler ile sabitlenmelidir. Mimkin oldugu durumlarda,
sabitlemeleri olmaksizin koruyuaular yerinde kalmamalhdir.

1.4.2.2 - Hareketli koruyucular

A. A tipi hareketli koruyuaular:

- Aclk oldugunda, mimkin oldugu kadar makinaya sabit kalmali ve

- Hareketli parcalara erisebildigi siirece bu parglarin hareketini engelleyen ve kapali
kalmadigi her an igin durdurma talimati veren kilileme tertibatli olmalidir.

B. B tipi hareketli koruyuau:

- Hareketli pargalar, operatériin galisma alani igerisinde iken hareketli parcalarin
calisamaya@d,
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- Maruz kalmis personelin calismaya baslamis olan hareketli parcalara erismeyecedi,

- Parcalarindan birinin yoklugunun veya arizasinin hareketli parcglarin calismaya
baslamasini 6nleyecek veya dummasini saglayack,

- Fiskimma/firlama risklerine karsi uygun bir engelle korumanin saglanacadi,
sekilde tasarimlanmis ve kumanda sistemi igine dahil edilmis olmalidir.
1.4.2.3 - Ulasmayi kisitlayan ayarlanabilir koruyuaular

Ulasmayi kisittayan ayarlanabilir koruyuaular, is igin kisitlayici olan hareketli pargalarin bu
bélimlerine ulasmay kisitlayan ayarlanabilirkoruyucu;

- Ilgili isin tipine gére otomatik olarak veya el ile ayarlanabilmeli,
- Alet kullanmaksizin kolaya ayarlanabilmeli,

- Firlama / fiskirma riski mimkin oldugu nispetle azaltimalhdir.
1.4.3 - Koruyuau tertibatlan igin 6zel kurallar

Koruyuau tertibatlar;

- Hareketli parcalar operatdériin calisma alani igerisinde iken hareketli pargalarin
calisamaya@d,

- Maruz kalmis personelin @alismaya baslamis olan hareketli parcalara erismeyegi,

- Pargalarindan birinin yoklugunun veya arizasinin hareketli parglarin calismaya
baslamasini veya durdurmasini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmis ve kumanda sistemi icine
dahil edimis,

sekilde olmaldir.

1.5 - DIGER TEHLIKELERE KARSI KORUMA

1.5.1 - Elektrik beslemesi

Elektrik beslemesinin bulundugu makinalarda , elektrigin tabiatindan kaynaklanan bitin
tehlikelere karsi korunmus veya korunabilecek sekilde tasarmlanmis, imal ediimis ve

donatilmis olmaldir.

Bazi gerilim sinirlani dahilinde kullanmalar icin asarimlanmis elektrik donanimlan ile ilgili
yararlikteki 6zel besleme kurallari, bu sinirlara maruz makinalara mutlaka uygulanmaldir.

1.5.2 - Statik elektrik
Makinalar birikmis potansiyel ve elektrostatik elektrik ylklerini d6nlemek veya sinirlamak
amaciyla ve/veya bir bosaltma sistemi ile donatiimis olarak tasarimlanmali ve imal

edilmelidir.

1.5.3 - Elektrik kaynadindan baska gesit eneriji beslemesi
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Elektrikten baska enerji beslemesi (hidrolik, pnomatik veya termal enerji vesaire) olan
makinalarda , makinalar bu tip enerji kullaniimasi ile ortaya ¢ikan bitin potansiyel
tehlikelerden kagnaak sekilde tasarimlanmis, imal edilmis ve donatiimis olmaldir.

1.5.4 - Takilma hatalari

Takildiginda veya cikartilip tekrar takildiginda risk kaynagi olabilen bazi parglarin olmasi
muhtemel hatalari, bu parclarin tasarimi yoluyla giderilmelidir. Ancak, bu mimkiin
olmuyorsa, parcalarin kendisi ve/veya koruyucular (yuva) lzerinde bilgi verilerek, bu
hatalardan sakiniimalidir. Bir riskden kaginmak amaayla hareket dogrultusunun bilinmesi
gereken yerlerde, hareketli parcalar ve/veya yuvalar Gzerinde aynibilgilendirme
verilmelidir. Gereklioldugunda ilave bilgilendirme, talimatta mutlaka verilmelidir.

Bir hatali baglantinin baglantilarin risk kaynagi oldugu yerlerde, elektrik iletkenleri dahil,
akiskanin yanls baglantisi, tasarm yoluyla imkansiz hale getirilmelidir. Ancak, bunu
yapmak mimkin dedilse, boru, kablo, vb. lizerinde ve/veya badlant izerinde mutlaka
acklayc bilgiler verilmelidir.

1.5.5 - Asinsiaklik

Yiksek veya disuk si@klktaki makina parglarn veya malzemeleri ile temas etmenin veya
yaklasmanin sebep oldugu yaralanma risklerini bertaraf etmek icin tedbirler alinmaldir.

Firlayan gok soguk veya kizgin malzemenin sebep ola@gi riskler, mutlaka
dederlendirimelidir. Bu gibi riskin mevcut oldugu durumlarda, onu 6nleyici tedbirler
mutlaka alinmali veya bu teknik olarak mimkun degilse, o tehlikeliolmayan duruma
cevrilmelidir.

1.5.6 - Yangin

Makinalar, kendisinin veya makina tarafindan tretilen veya kullanilan gazlar, tozlar, sivilar,
buhar veya diger maddelerin sebep oldugu yangin veya asiri isinma risklerinden kagnmak
amaciyla tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

1.5.7 - Patlama

Makinalar, kendisinin veya makina tarafindan tretilen veya kullanilan gazlar, tozlar, sivilar,
buhar veya diger maddelerin sebep oldugu patlama risklerinden kagnmak amaciyla
tasarmlanmis ve imal edilmis olmalidir.

Bunlara ek olarak imalatci asadida verilen gayeleri saglamak amaayla;

- Urtinlerin tehlikeli konsantrasyonundan kacinmak,

- Potansiyel olarak patlayiciatmosferin yanmasini 6nlemek,

- Cevreyi tehlikeye sokmamak igin patlamalar olabildigince en aza indirmek,

icin gerekli tedbirler uygulanmalidir.

Imalatc, makinanin potansiyel patlayici atmosfer igerisinde kullaniimasini belirtmis ise
ayni onleyici tedbirler alinmalidir.

Bu makinanin kisimlarini teskil eden elektrik donanimlari, patlama riski bakimindan gegerli
Ozel direktiflerdeki tedbirlere uygun olmalidir.
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1.5.8 - Gurultu

Makinalar, havada yayilan girilti emisyonundan kaynaklanan riskleri, teknik gelismeleri
ve mevcut vasitalarin mevcudiyetini nazan dikkate alarak, guriltiyi bilhassa kaynaginda
en az seviyeye indirecek sekilde, tasarmlanmis ve imal edilmis olmaldir.

1.5.9 - Titresim

Makinalar, havada yayilan titresim emisyonundan kaynaklanan riskleri teknik gelismeleri
ve mevcut vasitalarin mevcudiyetini nazan dikkate alarak titresimi bilhassa kaynaginda en
az seviyeye indirecek sekilde, tasarmlanmis ve imal edilmis olmalidir.

1.5.10 - Radyasyon

Makinalar, fonksiyonlarinin gerektirdigi 6lgide, rmdyasyonun yaylmasini sinirlayacak veya
maruz personel lizerindeki etkisinin olmaya@gi veya tehlikesiz oranlara dislirecedi sekilde
tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.11 - Harici radyasyon

Makinalar, haricten gelecek bir mdyasyon ile @lismasinin bozulmayacadi sekilde
tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.12 - Lazer donanimlarni
Lazer donanimlarinin kullanildig! yerlerde, asadidaki tedbirler nazan dikkate alinmalidir;

- Makina Uzerindeki lazer donanimlari, kazaen olabilecek radyasyonu énleyecek sekilde
tasarmlanmis ve imal edilmis olmali,

- Makina Uzerindeki lazer donanimlar, etkili mdyasyon, yansima veya diflizyon ile Gretilen
radyasyonun ve sekonder radyasyonun sagliga zararli olmayacdi sekilde siperlenmeli,

- Makina Uzerindeki lazer donanimlarinin ayar veya gézlemlenmesi icin kullanilan optik
donanimlar, lazerisinlarinin sagliga zararlh bir risk meydana getirmeyecedi 6zellikte
olmalidir.

1.5.13 -Tozlarnn, gazlarnn ve benzerlerinin emisyonlar

Makinalar, Grettikleri gazlar, sivilar, tozlar, buharlar ve diger atik malzemelere bagliolan
risklerin 6nlenecedi sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve/veya donatimalidir.

Bir tehlikenin mevcut oldugu durumlarda, makina , yukarnda bahsedilen maddeleri
tutabilecek/ yakalayabilecek ve/veya tahliye edecek sekilde donatiimalidir.

Normal calisma sirasinda makina kapatilmadiginda, yakalama/tutma veya tahliye
tertibatlarn, emisyon kaynagina mimkin oldugu kadar yakin yere yerlestiriimelidir.

1.5.14 - Bir makina iginde tutulma/yakalanma riski
Makinalar, yakalanma tehlikesine maruz kalan kisinin iginde mahsurkalmasini é nleye cek

sekilde tasarimlanmal ve imal edilmeli; bunu yapmak mimkin dedilse, imdat vasitasi ile
techiz edilmelidir.
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1.5.15 - Kayma, tdkezleme veya disme riski

Kisilerin etrafinda hareket edecedi veya ayakta duracagi makina bélimleri, bu bélimlerin
Uzerine veya disina kaymalan, tokezlemeleri veya dismelerini 6nleyecek sekilde
tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

1.6 - BAKIM
1.6.1 - Makinanin bakimi

Ayarlama, bakim ve yaglama noktalari, tehlike bélgesini disina yerlestirilmelidir. Makina
durur iken ayar, bakim, onarim, temizlik ve hizmet islemlerini ifa etmek mimkin
olmaldir.

Teknik sebeplerle yukandaki kurallarin en azindan birisi, uygun olarak gerceklesmiyorsa,
bu islemler tehlikesiz olarak yapimalidir (bu Ekin 1.2.5 numarali paragrafina bakiniz).

Otomatik makinalarin oldugu durumlarda ve gerektiginde, diger makinalarda , imalatg
hata bulma teshis donanimi igin bir baglant tertibati saglamalidir.

Ozellikle imalattaki degisiklikler veya aginmaya maruz veya bir kazay takip eden
muhtemel tahribat oldugu durumda, sik sikk degismesi gereken otomatik makina parglari,
glvenlik igerisinde kolayaa sokllip dedistirilebilmelidir.

Bu makina pargalarina ulasma, imalatc tarafindan tespit edilmis isletme sartlan ile uyum
halinde gereklialetlerle (aletler, 6lgme cihazlan vb.) ile ifa edilecek sekilde
tasarmlanmalidir.

1.6.2 - Isletme noktalarina ve servis noktalarina ulasma

Uretim, ayar ve bakim islemleri icin kullanilan biitiin alanlara emniyet ierisinde ulasmak
icin ulasma vasitalar (sabit merdivenler, tasinabilir basamaklar, calisma platformlan vb.),
imalatcl tarafindan saglanmaldir.

1.6.3 - Enerji kaynaginin ayrilmasi

Butin makinalar, kendi enerji kaynaklarindan ayrilabilecek bir tertibatla donatiimalidir. Bu
gibiayiric tertibatlar acikga taninabilmelidir. Devrenin tekrar kurulmasi kisilerin hayatini
tehlikeye soktugunda bu ayima tertibati kilitenebilmelidir. Devreye bagli prize sokulan bir
fis vasitasiyla elektrik enerjisi ile beslenen makinalar, fisin prizden gekilmesi suretiyle
devre disi edilebilmelidir.

Bir operatdriin enerjinin kesik olup olmadigini ulasabilece §i herhangi bir noktadan kontrol
etmesinin mimkin olmadigi durumlarda, ayima tertibati mutlaka kilitlene bilmelidir.

Enerjinin kesilmesinden sonra makinanin devreleri igerisinde kalan veya depolanm s
enerjinin nomal sekilde personelin bir riske maruz kalmaksizin séniimlenmesi mimkuin
olmalidir.

Yukaridaki kurallar istisna olmak lUzere, bazi enerji devrelerinin; mesela, bazi parcalan
tutmak, bilgileri muhafaza etmek ve i¢ paralarin aydinlatimasini saglamak amaciyla
enerji kaynadi ile baglantisi devam edebilir. Bu durumda operatdérin glvenligini saglamak
amaciyla 6zel tedbirleralinmalidir.

1.6.4 - Operatdr midahalesi
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Makinalar, operatér midahalesine olan ihtiyacin sinirflandirilacadi sekilde tasarimlanmali,
imal edilmeli ve donatiimalidir.

Operatdérin midahalesinden kacinilmaz ise, bu islem kolay ve emniyetli olarak
yaratilmelidir.

1.6.5 - I¢ pargalarin temizlenmesi

Makinalar, tehlikeli maddeleri veya hazirlanan malzemeler tutabilen ve igine giriimeksizin
temizlenemeyen i¢ pargalarin temizlenmesini mimkuin kilaak sekilde tasarmlanmali ve
imal edilmelidir. Ayrna, disaridan gereken bosaltmalarin yapilmasi mimkdn olmalidir.
Makinanin igerisine gimnekten kagnmak mutlak surette imkansiz ise, imalatgi
temizlemenin en az tehlike ile ifa edilmesine izin verecek tedbirleri imalatsafhasinda
mutlaka almaldir.

1.7 - GOSTERGELER

1.7.0 - Bilgilendime tertibatlan

Makinalarin kontrol edilmesi igin ihtiyag duyulan bilgilendirme, bir yanls anlamaya imkan
vemeyecek sekilde tek anlamli ve kolay anlasilir oimalidir.

Operatérin bilgi yukinln asirn derecede agirlastirimamasina da dikkat edilmelidir.
Isletiimesi kontrol edilemeyen makinanin galismasindaki bir hata sebebiyle tehlikeye
maruz kalmis bir personelin gliivenligine ve saghdina halel gelebilecek durumlarda,
makinalar, ikaz mahiyetinde uygun sesli veya isikli bir sinyal verecek sekilde
donatilmahdir.

1.7.1 - ikaz tertibatlan

Makinalarin ikaz tertibatlar (sinyaller gibi) ile donatildigidurumlarda, bunlar bir yanls
anlamaya meydan vemeyecek sekilde tek anlamli ve kolaya idrak edilebile cek sekilde
olmalidir.

Operatdr, bu ikaz tertibatlarinin alismasini her zaman kontrol edebilecck imkanlara sahip
olmalidir.

Emniyet sinyalleri ve emniyet renkleri, alakali 6zel direktiflerdeki kurallara uygun olmahdir.
1.7.2 - Bakiye riskler hakkinda ikaz

Bitlin alinan tedbirlere mgmen, bakiye risklerin oldugu durumlarda veya herhangi bir
emare gostermeyen potansiyel risklerin (elektrik tablosu, radyoaktif kaynaklar, hidrolik
devrelerin bosalmasi, gériinmeyen alandaki tehlikeler vb.) oldugu durumda, imalatg
gereken ikazlar saglamalidir.

1.7.3 - Isaretleme

Bitiin makinalar, agikca ve en az asagidaki bilgileri ihtiva ede cek sekilde isaretle nmelidir;

- Imalatginin adi ve adresi,
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- CE isareti ( Ek IIT'e bakiniz),

- Serisinin veya tipinin kisa gdsteriligi,
- Varsa seri numarasli,

- Yapim yili.

Ayrica, imalatcinin makinayi potansiyel patlayici ortamda kullaniimasinin amadandigi
durumlarda, bu durum, makina lGzerinde mutlaka belirtiimelidir.

Makinalar, ayna tipine ait ve emniyetli kullaniimasi icin esas olan bilgileri (mesela, bazi
donen parglarin en ylksek devir hizlar, baglanan aletlerin en blyik cplari, kiitle vb.)
tasimalidir.

Bir makinanin , kaldirma makinalan kullanilarak tasinmasinin gerektigi durumlarda,
makinanin kitlesi agikga okunur ve bir yanls anlamaya mahal vemmeyecek sekilde
belirtimelidir.

Bu Yonetmeligin 4 indi maddesinin (¢) bendinde atif yapilan dedistirilebilir parcalar ayni
bilgiyi tagimalidir.

1.7.4 - Isletme talimatlan

a) Hermakinada en azindan asagidaki bilgileri ihtiva eden isletme talimat
bulundurulmalidir:

- Makinanin bakim imkanlarina (ithalatginin, tamircinin vs. adresleri) aituygun ilave
bilgiler ile beraber makina tzerinde isaretlenmis bilgilerin (bu Ekin 1.7.3 numaral
paragrafina bakiniz) tekran,

- Bu Ein 1.1.2 numarali paragrafinin (¢) bendianlamidahilinde makinanin édngdrilen
kullanimi,

- Operatdrler tarafindan kullanilabilecek calisma yerleri,

- Guvenligi saglamak amaayla asagidaki talimatlar bulundurulmalidir;

- Isletmeye alma,

- Kullanma,

- Makinanin ve ayriayn tasinaak gesitli parcalarnnin kitlesinin verimesiyle elle asima,
- Takma ve sdkme,

- Avyar,

- Idame ettime, bakim (servis ve onarm),

- Gerekli oldudu yerlerde, egitm talimatlari,

- Gerekli oldugu durumlarda makinaya baglanabilen takimlarin temel karakteristik leri.
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Gerekli oldugu durumlarda, talimatlar makinanin kullanma gucliklerine de dikkati
cekmelidir.

b) Talimatlar, imalatgl veya Tlurkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan, Avrupa
Birliginin resmi dillerinden birisi ile hazirlanmalidir. Bitin makinalar, servise
alindiklarinda, orijinal dilindeki bir talimat veya bu talimatin makinanin kullanila@gi
Ulkenin dili veya dillerindeki bir terciimesi ile verimelidir. Bu talimatlar, imalatc veya
Tlarkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan veya makinayis6z konusu dil bélgesine
getiren kisi tarafindan mahalli dile terciime edilmelidir. Bu sarttan farkli olarak, imalatgi
veya Tlrkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan istihdam edilen uzman personel
tarafindan kullanilacak bakim talimatlar, bu kisilerin anladigi Avrupa Birliginin resmi
dillerinin birisinde hazirlanabilir.

c) Talimatlar, hizmeti alma, bakim, muayene, diizgiin galisip calismadiginin kontroli ve
uygun oldugu durumlarda, makinanin onanmi ile ilgili teknik resimleri ve diyagramlar ve
Ozelikle glvenlikle ilgili olan faydal talimatlar ihtiva etmelidir.

d) Makinay tarif eden herhangi bir dokiiman, glivenlik bakimindan, talimatlarla ters
dismemelidir. Makinay tarif eden teknik dokiimanlar, bu paragrafin (f) bendinde verilen
havada yayilan gunrilti emisyonlarina ve elde tutulan ve/veya el ile ydnlendirilen
makinalar olmasi durumunda, bu Ekin 2.2 numarali paragrafinda verildigi gibi titresimle
ilgili bilgiler vermelidir.

e) Gerekli oldugu durumlarda talimat, titresim ve glrlltiyl azaltmak icin gereken tesisat
ve montajla ilgili kurallar saglamalidir (titresim sénimleyicilerinin, gtrilti sodurucularnin
kullanilmasi, temel bloklarnn tipi ve kttlesi vb.).

f) Talimatlar, makinanin gikardigi havada yayilan guriltd ile ilgili olarak, gercek deder ya
da es deder makina Uizerinde yapilan 6lgnelere dayandirimis bir dederolarak asagidaki
bilgileri vermelidir;

- Is yerlerindeki es deder stirekli A agirlikli esas basing seviyesi, (70 dB (A)' yi1 asan
durumlarda). Bu deder 70 dB (A)' yi asmiyorsa bu husus belirtilmeli,

- Is yerlerindeki C agirlikh siirekli ses basinci tepe dederi, [63 Pa (20 p Pa gdre 130 dB )
ulasildigidurumlardal,

- Makinadan yayilan ses basing seviyesidir (is yerlerindeki es deger stirekli A agirlikli bu
basingseviyesinin 85 dB (A)' yi astigi durumlarda ).

Cok biuylk makinalarda sesin glg seviyesi yerine makina etrafindaki belirli birkonumdaki
es deger slirekli A agirlikl ses basing seviyesini verebilir.

Hammonize edilmis standardlarin uygulanmadigi yerlerde, ses seviyesi, makina icin en
uygun metot kullanilarak élgilmelidir.

Imalatcl, 6l¢gme sirasindaki makinanin calisma kurallarini ve dlgme igin hangi metodun
kullanilacagini belirtmelidir.

Calisma yerinin belirtimedigi veya tarif edilemedigi durumlara da, ses basingseviyesi
makinanin ylzeyinden 1 metre uzakta, désemeden veya ulasma platformundan 1,60
metre yukarnda 6lgllmelidir. Maksimum ses basing seviyesi ve 6lgme noktalarinin konumu
belirtimelidir.
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g) Imalatcgl, makinayt muhtemel patlayici ortamda kullaniimasini amacgladi§i durumlarda,
talimatlarda gereklibilgiler verilmelidir.

h) Makinalarin meslekten olmayan kisilerce kullaniimasinin 6nceden tahmin edildigi
durumlarda, yukanda verilen diger ana kurallara uyularak, kullanma icin talimatlarin
yerlestirimesi ve ifade edilmesindeki kelime secilmesi bu gibi operatérlerden beklenen
makul anlama ve genel egitim seviyesi dikkate alinmalidir.

2 - BELIRLI MAKiNA SINIFLARI iCiN iLAVE TEMEL GUVENLIK VE SAGLIK KURALLARI

2.1 - ZIRAI GIDA MAKINALARI

Makinalarin gida hazirlamak, islemek (pisimme, sogutma, dondurma, yikama, elle isleme,
paketleme, depolama, nakliye veya dagitim) icin kullanilmasinin amaglandigidurumlarda,
bu makinalar, herhangibir enfeksiyon, hastalik veya bulasici hastaliktan kaginacak sekilde
tasarimlanmis ve imal edilmis olmali ve ayria asagida verilen hijyen kurallarina mutlaka
uyulmalhdir:

a) Gida maddeleriyle temas eden veya temas etmesi amacglanan malzemeler, ilgili
direktiflerde verilen kurallari saglamalidir. Makinalar, herkullanmadan 6nce bu
malzemelerin temizlenebilecedi sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

b) Bltln yizeyler, baglantlar dahil olacak sekilde, diizgiin olmali ve organik malzemelere
yataklk yapaak herhangibir girinti gikinti bulundurmamaldir.

¢) Montaj, cikintilan, kenarlar ve girintileri en aza indirecek sekilde tasarimlanmalidir.
Bunlarin kaynakla veya derzsiz strekli baglantili olarak imal edilmeler tercih edilmelidir.
Teknik olarak kaginilamayan yerler harig olmak lizere, vida veya vida basi ve perginleri
kullaniimamalidir.

d) Kolayc ayrilabilen parcalarin sékilmesinden sonra gida maddeleri ile temas eden
bitin ylzeyler, kolaya temizlenebilmeli ve dezenfekte edilebilmelidir. I¢ ylzeylerin tam
olarak temizlenebilmesi igin, késeler, yeterli yaricapta yuvarlatiimalhdir.

e) Gidalardan kaynaklanan sivilar ve temizlik dezenfekte edilme ve durulama sivilar
engellenmeden disarn atilmalidir (mimkinse temiz bir durumda).

f) Makinalar, herhangi bir sivi veya anli yaratikklarin, 6zellikle bé ceklerin, temizlenemeyen
alanlara girislerini veya herhangibir organik maddenin burada birikmelerini 6nleyecek
sekilde tasarmlanmal ve imal edilmelidir (mesela, ayaklan veya tekerlekleri Gzerine
monte edilmemis makinalaricin makina ile abani arasina sizdirmazlik malzemeleri
yerlestirerek, sizdirmazlik birimlerini kullanarak vesaire).

g) Makina, isletme ile ilgili maddenin (yaglama yaglarinin vesaire) gidalarla temas
etmesini 6nleyecek sekilde tasarmlanmali ve imal edimelidir. Gerektigi yerlerde, bu
kurala devamli olarak uyulup uyulmadiginin kontrolii yapilacak sekilde makina
tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

Talimatlar

Bolim 1'de (bu Ekin 1 numaral paragrafi) verilen bilgilere ilave olarak, talimatlarda
tavsiye edilen temizleme, dezenfekte etme ve durulama metotlar ve maddeleri yer
almalidir (Sadece kolaya ulasilabilen alanlar dedil ayni zamanda ulasiimasi imkansiz veya
tavsiye edilmeyen boru tesisati gibi yerler de temizlenmelidir).
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2.2 - ELDE TASINAN VE/VEYA ELLE YONLENDIRILEN MAKINALAR

Elde tasinan ve/veya elle yonlendirilen makinalar, asagida verilen saglik ve givenlik
kurallarina uygun olmalidir;

- Imalatgl tarafindan belirtilen isletme sartlan altinda, makinanin tipine bagdl olarak yeterli
bir boyutta destek ylzeyine sahip olmal ve yeterli sayida kollari ve makinanin kararliigini
saglaya@k sekilde uygun boyutta destekleriolmali,

- Teknik olarak imkansiz olan yerler veya bagimsiz bir kontrolin oldugu yerler harig,
glvenlik agisindan serbest birakilmayan kollarin olmasi durumunda, operatériin makinayi
kollar birakarak calistrmasinin mimkin olamayaadi bir sekilde tertip edilmis olan
calistirma ve durdurma kumandalan ile makina donatimali,

- Makina, operatérin kollari bimkmasindan sonra istenmeyen calisma ve/veya calismaya
devam etme risklerinin bertaraf edeak sekilde tasarmlanmig, imal edilmis ve donatiimis
olmalidir. Bu kural teknik olarak yapilamiyorsa es deder tedbirler alinmali,

- Elde tasinan ve/veya elle yonlendirelen makinalar , gerektigi durumlarda, islenen
malzemenin alet ile temasinin gézle kontrollinlin yapilmasina izin verecek sekilde
tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

Talimatlar

Elde tasinan ve/veya elle yonlendirilen makinalar tarafindan nakledilen titresimle ilgili
asadidaki bilgiler isletme talimatlarinda verilmelidir:

- Uygun deney ile tayin edilen deger, 2,5 m/s 2 yigectiginde elin maruz kaldigi agirlikh
ivme ortalama karekok (k.o.k.) dederi. Ivmenin k.o.k dederi 2,5 m/s 2 yi gegmedigi
durumlarda, buna dikkat edilmelidir.

Uygulanacak deney kodunun olmadigi durumlarda, imalatgi 6lgme metotlar ve 6lgmenin
hangisartlar altinda yapilaadi belirtmelidir.

2.3 - AGAC VE BENZERI MALZEMELERI ISLEME MAKINALARI

Adac isleme makinalan ve fiziki ve kimyevikarakterleri ajaca benzeyen mantar, kemik,
sertlestirilmis lastik, sertlestiriimis plastik ve benzeri digerkati, sert malzemeleri isleyen
makinalar , asagida verilen temel saglik ve givenlik kurallarina da uygun olmalidir:

a) Makinalar, islenen is parcalarinin emniyetli bir sekilde yerlestirilecegi ve siirlilecedi
sekilde tasarmlanmal ve imal edilmelidir. Is parcasinin el ile tezgaha kondugu
durumlarda, tezgah is esnasinda kararl olmali ve is pargasinin herhangi bir hareketini
engellememelidir.

b) Adac parcalarinin firlama riskin bulundugu sartlarda kullaniimasi muhtemel olan
makinalar, bu firlamanin bertaraf edilmesini saglayaak sekilde tasarmlanmali ve imal
edilmeli veya bu durum gergeklesmez ise, operatérin ve/veya tehlikeye maruz personelin
firlekmadan zarar gé Mmeyecegdi sekilde tedbirleralinmaldir.

c) Kesici takimlar, ddnmekte iken temas etme, dokunma riskinin oldugu durumlarda,
makinalar kesici takim1 yeterli kisa bir zaman iginde durduracak otomatik fren ile
donatilmaldir.
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d) Kesici takimlar, tam otomatik olmayan makina ignde bulundugunda, bu makinalar ciddi
yaralanmalara sebep olabilecek riskleri; mesela, silindirik kesici bloklar, kesme derinligini
kisitlayarak ve benzeri yollarla azalta@k veya bertaraf edecek sekilde tasarimlanmal ve
imal edilmelidir.
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